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ZPA

B - NAVOD K VYROBKU TYP 302

Snimac teploty termoelektricky s kabelovym vyvodem

NAVOD K VYROBKU

NOVA PAKA

POUZIT

- pro dalkové méfeni teploty, pfedevSim pro méfeni teploty
plastikarského valce u strojii pro zpracovani plastickych
hmot a pro jiné podobné aplikace, kdy je snimac
namontovan ve vyvrtu méfeného zafizeni

Snimace nejsou stanovenymi vyrobky ve smyslu zakona

¢. 22/1997 Sb.

POPIS

Snimac¢ teploty tvofi plastovy termoelektricky ¢&lanek
s pfipojenym kompenzaénim vedenim. Snimac je odpruzen a
k jeho upevnéni slouzi Sroubeni s bajonetovym zavérem.
Ponor snimace Ize nastavit v rozsahu 20 az 110 mm.

Pro méfeni teploty se vyuzivda definované zmény
termoelektrického napéti termoclanku v zavislosti na zméné
teploty méreného prostredi.

TECHNICKE UDAJE
Snimag je proveden podle CSN EN 61140 ed.2 jako elektrické
zafizeni tfidy ochrany Il pro pouziti v sitich s kategorii pfepéti
vinstalaci Il a stupném znegisténi 2 dle CSN EN 61010-1
ed.2, navazujici (vyhodnocovaci) pfistroj musi odpovidat ¢l.
6.3 této normy.
Méfici rozsah: 0az400°C
Elektricka pevnost dle CSN EN 61010-1 ed. 2, &l. 6.8.3:
500 V eff

Elektricky izolaéni odpor dle CSN EN 61515:

min. 1000 MQ, pfi okolni teploté 20 +15 °C a max.

80 % relat. vihkosti

Kryti dle CSN EN 60529: IP 60
Pracovni poloha: libovolna
Druh provozu: trvaly

Hmotnost snimace s kompenzaénim vedenim:

L4 1,5m cca 0,135 kg
3,0m 0,200 kg
Pouzité materialy:
stonkové trubka INCONEL 600
pfesuvny bajonetovy spoj ocel tf. 17.
kompenzacni vedeni izolace ze skelnych vlaken,

vnéjSi opleteni z pozinkovaného
ocelového dratu

PROVOZNi PODMINKY
Prostfedi je definované skupinou parametri a jejich stupni
pFisnosti IE 36 podle CSN EN 60721-3-3 a nasledujicich
provoznich podminek.
Teplota stonku snimace v misté napojeni kompenzaéniho
vedeni: trvale max. 180 °C
Relativni vihkost okolniho prostredi:
10 az 100 % bez kondenzace, s horni mezi vodniho
obsahu 29 g H,0O/kg suchého vzduchu

Atmosféricky tlak: 70 az 106 kPa

Vibrace: kmito¢tovy rozsah 10 az 500 Hz
amplituda vychylky 0,15 mm
amplituda zrychleni 19,6 ms™

METROLOGICKE UDAJE

Cidlo:  méici termoclanek J (Fe-CuNi) nebo K (NiCr-NiAl)
dle CSN EN 60584-1, @ 4,5 mm, tolerancni tfida 2
dle CSN IEC 584-2, jednoduchy s izolovanym nebo
uzemnénym meéficim spojem

Kalibraéni hloubka ponofreni: 60 mm

Cas teplotni odezvy dle CSNEN 60751 ve vifici vodé

(charakteristicka hodnota) bez jimky (samotna méf. viozka):

provedeni uzemnéné Tos 10s
T0,9 2,5 S
provedeni izolované Tos 15s
T0,9 3,4 S

55

~40

plastikarsky
typ 302
Schéma zapojeni
IIJII IIK"
Fe CuNNiCr
ternd bilé zelend
ry—=371 r
| [
| [
PRODLUZOVACI | | |
VEDENI | | |
"J" NEBO K" i [ | |
i L_~2_ 1 L_=_
i 1 Nakres upevnéni
| |
‘ PRO "J” CERNA @D !
‘ BILAO
PRO "K” ZELENA ®
i BILAO g
| ¥
& ‘
» 1 OK14
| 99.7 M12x1,5 = %
JT’ s | ‘ z
#5.5 I [
! 945 UPEVNOVACI $ROUBENI Y@ ! 3
OZNACOVANI

Udaje na snimagi

- ochranna znamka vyrobce

- Made in Czech Republic

- druh termoelektrického ¢lanku / toleranéni tfida
- meéfici rozsah

- Cislo vyrobku

- objednaci &islo vyrobku

- kryti

DODAVANI
Kazda dodavka obsahuje, neni-li se zakaznikem dohodnuto
jinak
- dodaci list
- snimac podle objednavky
- privodni technickou dokumentaci v ¢estiné
0  osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku, které je
soucasné zaruénim listem
o  kalibraéni list (pro kalibrované provedeni)
0  navod k vyrobku
Je-li stanoveno v kupni smlouvé, nebo dohodnuto jinak, mize
byt dodavana s vyrobkem dalSi dokumentace.

BALENI

Snimace i pfisluSenstvi se dodavaji v obalu, zarucujicim
odolnost proti plsobeni teplotnich vlivi a mechanickych vlivl
podle fizenych balicich pfedpisu.

DOPRAVA

Snimace je mozné prepravovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 21 podle CSN EN 60721-3-2
(tj. letadly a nakladnimi vozidly, v prostorech vétranych
a chranénych proti povétrnostnim vlivim).

SKLADOVANI

Snimace je mozné skladovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 11/1K3 podle CSN EN 60721-3-1
(tj. v mistech s teplotou mezi -5 az 45 °C a vlhkosti mezi 5 az
95%, bez zvlastniho nebezpeci napadeni biologickymi Ciniteli,
s malo vyznamnymi vibracemi a nelezici v blizkosti zdrojl
prachu a pisku).
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PROVEDENi SNIMACU TEPLOTY

B - NAVOD K VYROBKU TYP 302

OBJEDNACI CISLO
SPECIFIKACE 302 Tx T 1517 T x 1=
120 (min. ponor 20mm, max. ponor 60mm) 1
Délka stonku L [mm] 170 (min. ponor 20mm, max. ponor 110mm) 2
jina ™) 9
J (Fe-CuNi) dle CSNEN 60584-1 0|1
Plastovy termoelektricky K (NiCr-NiAl) tol. tF. 2 (dle CSN IEC 584-2) 0|2

¢lanek & 4,5mm s izolovanym koncem

N

s uzemnénym koncem 2
. - . 11,5 0|1
Délka kompenzacniho vedeni
Ly [m] 3,0 0|2
! jina *) 09
*) pouze jako zvlastni poZzadavek po dohodé s vyrobcem

OBJEDNAVANi SNIiMACU TEPLOTY

V objednavce se uvadi

- nazev

- objednaci €islo vyrobku

- zda je pozadovana kalibrace a v jakych teplotnich bodech
- jiné (zvlastni) pozadavky

- pocet kusu

PRIKLAD OBJEDNAVKY
Standardni provedeni:
Snimac teploty termoelektricky s kabelovym vyvodem
plastikarsky
302 101 101 -6 ks
Zvlastni pozadavek:
Snimac teploty termoelektricky s kabelovym vyvodem
plastikarsky
302 901 109 -6 ks
délka kompenzaéniho vedeni 5m
délka stonku 200 mm

KALIBRACE

Provadi se podle TPM 3322-94 a v souladu s CSN EN 60584-
1 a CSN IEC 584-2 zpravidla ve tfech teplotnich bodech
rovhomérné rozloZzenych v provoznim rozsahu snimace, nebo
v bodech dle pozadavku zakaznika. U kalibrovanych snimag
se vystavuje kalibra¢ni list s naméfenymi udaji.

MONTAZ A PRIPOJENI

Snimace se upeviuji do vyvrtl plastikarskych stroja pomoci
bajonetového spoje. Potfebna jmenovita délka se nastavi
pomoci dvou stavécich Sroubl na pfesuvném bajonetovém
spoji. Pfi nastavovani je nutno dodrZzet podminku odpruzeni
stonku snimace ve vyvrtu.

Pracovni poloha snimact je libovolna.

PFi montazZi upevrovaciho Sroubeni se doporuCuje utahovaci
moment 10 Nm

Elektrické pfipojeni smi provadét alespori pracovnici znali
podle § 5 vyhlasky 50/1978 Sb.

Snimac se pfipojuje na vyhodnocovaci pfistroj bud pfimo
napojenim kompenzaéniho vedeni na pfislusné svorky
pfistroje s vnitfni kompenzaci, nebo na svorky kompenzaéni
krabice (resp. termostatu srovnavacich spoju) a dale

NAHRADNI DiLY
Konstrukce snimace nevyzaduje dodavani nahradnich dild..

SPOLEHLIVOST
Ukazatele spolehlivosti v  provoznich podminkach a
podminkach prostfedi uvedenych v tomto navodu

- stfedni doba provozu mezi poruchami 96 000 hodin
(inf. hodnota)
- predpokladana zivotnost 10 let

ZARUKA

Vyrobce ruci ve smyslu § 2113 ob&anského zakoniku (zakon
€. 89/2012 Sb.) za technické a provozni parametry vyrobku
uvedené v navodu. Zaruéni doba trva 24 mésicld od prevzeti
vyrobku zakaznikem, neni-li v kupni smlouvé nebo jiném
dokumentu stanoveno jinak.

Reklamace vad musi byt uplatnéna pisemné u vyrobce
v zaruéni dobé. Reklamuijici uvede nazev vyrobku, objednaci a
vyrobni &islo, datum vystaveni a €islo dodaciho listu, vystizny
popis projevujici se zavady a ¢&eho se domaha. Je-li
reklamujici vyzvan k zaslani pfistroje k opravé, musi tak ucinit
v pavodnim obalu vyrobce anebo v jiném obalu, zaru€ujicim
bezpecnou prepravu.

Zaruka se nevztahuje na zavady zpusobené neopravnénym
zdsahem do pfistroje, jeho nasilnym mechanickym
poskozenim nebo nedodrzenim provoznich podminek vyrobku
a navodu k vyrobku.

OPRAVY
Snimace opravuje vyrobce. Do opravy se zasilaji v plvodnim
nebo rovnocenném obalu bez pfislusenstvi.

VYRAZENIi Z PROVOZU A LIKVIDACE
Provadi se v souladu se zakonem o odpadech 106/2005 Sb.
Vyrobek ani jeho obal neobsahuje dily, které mohou mit vliv
na zivotni prostredi.

Vyrobky vyfazené z provozu véetné jejich obald je mozno
ukladat do tfidéného ¢i netfidéného odpadu dle druhu odpadu.
Obal snimace je pIné recyklovatelny. Kovové ¢asti vyrobku se
recykluji, nerecyklovatelné plasty se likviduji v souladu s vyse
uvedenym zakonem.

spojovacim vedenim na svorky pfistrojd bez vnitini
kompenzace. Obrazek 1 - Provedeni méficich koncG plastovych
. termoclanka (schématické znazornéni)
UVEDENI DO PROVOZU . -
Po montazi snimace a pfipojeni navazujiciho 'ZOLOVANI K(_)NEC UZEMNENY+KO_NEC
(vyhodnocovaciho) pfistroje na napajeci napéti je zafizeni
pfipraveno k provozu.
OBSLUHA A UDRZBA
Snima¢ nevyzaduje obsluhu a udrzbu.
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