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B4 - NAVOD K VYROBKU TYP 162 34 — redukéni komora

Redukéni komora

NAVOD K VYROBKU typ 162 34
NOVA PAKA
POUZITI } VSTUP 814/07 OK24 (VS14)
- pro snizeni tlaku vzorku tekutin uréeného pro méfeni VSTUP ¢12/87 OK24
vodivosti a dalSich parametrG ’ VSTUP $10/86 0K24 (VS10)
Redukéni komora neni stanovenym vyrobkem ve smyslu | \VSTUP ¢ 8/96 0K24 (VS8)
zakona €. 22/1997 Sb. a neni na né&j dle zakona 90/2016 Sb. { < —
vystaveno EU prohlaseni o shodé. | NAVAROVACI KUZELKA
! VSTUPNI DIL
POPIS ]
Redukéni komora sestava ze vstupniho a vystupniho dilu 0K27 . .
spojenych prevle¢nou matici. Vstupni dil je oznacen Sipkou, OBJIMKA
ktera udava smér proudéni vzorku. Ve vstupnim dilu je vzorek
zbaven mechanickych necistot. ZanasSeni redukéni komory FILTR
necistotami |ze omezit montazi odkalovaci nadoby typ 987 :
pfed redukéni komoru. Ve vystupnim dilu je vioZzen sloupek v
clonek. Pfi pritoku vzorku clonkami dochazi ke snizeni jeho Ei; l;I‘ TELESO FILTRU OK193
tlaku. Konstrukéni feSeni komory zarucuje, ze Ize upravit pocet ’ v
clonek tak, aby se dosahlo pozadovaného pritoku vzorku = ! __TESNENI
snimacem a doplriujicimi prvky. o ’ MATICE OK50
TECHNICKE UDAJE = ‘ ) ,
Pracovni poloha: svisla, smér pratoku vzorku shora doll o KROUZEK VYMEZOVACI
Druh provozu: trvaly N L
Hmotnost: cca 0,9 kg L CLONKY
Pouzité materialy:
navarovaci kuzelky ocel 1.4541%) _OK2/
clonky ocel 17 029*) | ) -
filtr (sitko) ocel 1.4301%) ’ _ VYSTUPNI DIL
ostatni &asti ocel 1.4541%) 1
*) na tyto materialy ma vyrobce pfislusny atest 3.1 dle CSN EN 10204 .
Jna y ma vyrobee pristisny 955 \WSTUP 914/67 OK24 (VY14)
. . \ WSTUP 812/67 OK24 (VY12)
PROVOZNI PODMINKY o ‘ WSTUP 610/06 OK24 (VY10)
Armatury jsou konstruovany pro prostfedi definované skupinou ‘ WSTUP ¢ 8/86 0K24
parametr( a jejich stupni pfisnosti IE36 podle normy CSN EN [ < PR—
60721-3-3 a nasledujicich provoznich podminek. l NAVAROVACI KUZELKA
Relativni vihkost okolniho prostredi: . P
10 az 100 % s kondenzaci, s horni mezi vodniho DODAVANI

obsahu 29 g H,0O/kg suchého vzduchu
Atmosféricky tlak: 70 az 106 kPa

Pracovni tekutina:
napajeci voda, para, kotelni odluh, vratny kondenzat

apod.
Parametry pracovni tekutiny:
pretlak max. 21 MPa
teplota max. 575 °C
OZNACOVANI

Udaje na vyrobku:

- ochranna znamka vyrobce

- Made in Czech Republic

- Sipka, udavajici smér proudéni vzorku
- znacky provedené tlakové zkousky

- objednaci €islo vyrobku

- vyrobni Cislo

Kazda dodavka obsahuje, neni-li se zakaznikem dohodnuto
jinak
- dodaci list
- vyrobky podle objednavky (s max. po¢tem clonek — 10 ks)
- s kazdym vyrobkem jako pfisluSenstvi 2 vymezovaci
krouzky délky 4 mm a 1 krouzek délky 10 mm.
- privodni technicka dokumentace v ¢estiné:
o] navod k vyrobku
o] Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku, které
je sou¢asné zaruénim listem
Je-li stanoveno v kupni smlouvé, nebo dohodnuto jinak, mize
byt dodavana s vyrobkem dal$i dokumentace:
- kopie inspekéniho certifikatu 3.1 dle CSN EN 10204
na jednotlivé materialy s Cislem tavby
- prohlageni o shodé s objednavkou 2.1 dle CSN EN 10204
- protokol o zkous$ce a prehled pouzitych materiall

SPOLEHLIVOST

Ukazatele spolehlivosti v  provoznich podminkach a
podminkach prostfedi uvedenych v tomto navodu
- stfedni doba provozu mezi poruchami 96 000 hodin
(inf. hodnota)
i L. - predpokladana zivotnost 10 let
PROVEDENI REDUKCNICH KOMOR TYP 162 34
OBJEDNACI CISLO
SPECIFIKACE 916 066 015 XXXX XXXX
8/ J6 VS8
navarovaci kuzelka vstupu 010/ 26 il
@12/ @7 %) VS12
14/ @7 VS14
@8/ 36 *) VY8
navarovaci kuzelka vystupu 010/ 26 Akl
@12/ @7 VY12
14/ Q7 VY14

*) pokud nejsou za objednacim &islem uvedeny kody VS a VY, dodava se redukéni komora v provedeni VS12 VY8

B4-1/3



TP 275209/d

OBJEDNAVANI

V objednavce se uvadi:
nazev

objednaci €islo vyrobku
jiné (zvlastni) pozadavky
pocet kusu

PRIKLAD OBJEDNAVKY
Standardni provedeni:

1. Redukéni komora

916 066 015

20 ks

Redukéni komora

916 066 015 VS14 VY14

20 ks

BALENI

Vyrobky véetné pfisluSenstvi se dodavaji v obalu, zaru€ujicim
odolnost proti plisobeni teplotnich vlivd a mechanickych vliva
podle fizenych balicich predpist.

DOPRAVA

VyrobKky je mozné pfepravovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 23 podle CSN EN 60721-3-2,
nesmi byt vSak vystaven pfimému desti (tj. letadly, nakladnimi
vozidly, valniky a pfivésy, Zelezni¢nimi vozy se specialné
zkonstruovanymi tlumi¢i narazi a lodémi, v prostorech
nevétranych a nechranénych proti povétrnostnim vlivim).

SKLADOVANI

Vyrobky je mozné skladovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 12 podle CSN EN 60721-3-1, ale
s teplotou okoli mezi -30 az 55 °C (j. v mistech, kde neni
regulovana teplota ani vlhkost, s nebezpelim vyskytu
kondenzace, kapajici vody a tvofeni ledu, bez zvlastniho
nebezpeci napadeni biologickymi Ciniteli, s malo vyznamnymi
vibracemi a nelezici v blizkosti zdroji prachu a pisku.)

MONTAZ A PRIPOJENI

PFi montazi je nutno dodrzet nasledujici zasady

propojovaci spojky mezi redukéni komorou a chladi¢em,
chladi¢em a snimacem vodivosti a odpad ze snimace
vodivosti musi byt kratké, tlak na vystupu redukéni
komory pfi pozadovaném pratoku nesmi prekrocit
hodnotu dovoleného vstupniho tlaku platnou pro chladi¢
od vstupu redukéni komory az po vystup kondenzatu ze
snimace vodivosti do sbérného korytka nesmi byt
zabudovan zadny uzaviraci ani Skrtici ventil

UPOZORNENI
Zanaseni redukéni komory neéistotami Ize omezit montazi
odkalovaci nadoby typ 987 pred redukéni komoru.

UVEDENi DO PROVOZU

Redukéni komora je dodavana s plnym poctem clonek. Jsou
vlozeny v pracovni poloze ve vystupnim dilu redukéni komory.
PFi uvadéni do provozu je tfeba upravit pocet clonek podle
vstupnich  parametrl vzorku, aby se dosahlo jeho
pozadovaného prutoku. Na misto vyjmutych clonek (clonka ma
tloustku 2mm) se musi vlozit vymezovaci krouzky
z pfisluSenstvi, aby celkova délka sloupce pouZitych clonek
a vymezovacich krouzkl byla vzdy 20mm.

Mensi pocet clonek se voli pfi pozadovaném vyssSim pratoku
vzorku a naopak. Ulozeni filtru, clonek a vymezovacich
krouzkl je patrné z rozmérového nakresu. Pfed smontovanim
je nutno kontrolovat &istotu a neporusenost ploch pro tésnéni
i samotného tésnéni.
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Orientacni tabulka poctu clonek pro typické odbéry pary a
vody:

Vstupni parametry Pocet clonek
10 MPa, 225°C 1az 3
vody 17 MPa, 230°C 3az 5
21 MPa, 250°C 6az 8
10 MPa, 540°C 1az 5
pary 17 MPa, 540°C 3az 5
21 MPa, 575°C 6 az 10

PFi pouziti chladiCe se musi nastavit takovy pratok chladici
vody, aby se dosahlo vhodné teploty méfeného vzorku,
popfipadé pocétem clonek redukéni komory upravit pritok
vzorku.

OBSLUHA A UDRZBA

Kontrolu redukéni komory se doporucuje provadét pfiblizné 1x
mési¢né a vzdy pfi zméné pritoku vzorku. Komora musi byt
odpojena. Vnitfni dutinu komory je nutno vycistit (nepouzivat
ocelovych nastroji). Nevyslehané clonky se &isti jemnym
mosaznym kartackem. Vyslehané clonky, tésnéni a sitko je
nutno vymeénit. Vysunuti a vkladani clonek usnadni ocelova
ty¢ka @ 3,5h11 s kolmo prfesoustruzenym celem, ukotvena ve
svislé poloze (napf. ve svéraku). Potfebna volna délka tycky je
asi 50mm. Vystupni dil komory se nasune na ty¢ku Sroubenim
dold. Clonky se kladou na ¢elo tycky pfi sou¢asném opatrném
postupném posouvani vystupniho dilu nahoru.

UPOZORNENI
Po montazi musi byt previeéna matice (OK 50) pevné
dotazena.

NAHRADNI DiLY
Nahradni dily pro dvou, tfi a pétilety provoz pro redukéni
komoru:

Pocet ks .
SPECIFIKACE pro provoz OBéiESDLNOAC'
2lety | 3lety | 5lety
clonka 4 6 10 [018987 115
vymezovaci |l =4mm 2 2 4 1018 991 515
krouzek I =10mm 1 1 2 [018990 415
tésnéni 4 6 10 [018 989 315
filtr (sitko) 4 6 10 [018 986 015
ZARUKA

Vyrobce ru¢i ve smyslu § 2113 ob&anského zakoniku (zakon
6. 89/2012 Sb.) za technické a provozni parametry vyrobku
uvedené v navodu. Zaruéni doba trva 24 mésicl od prevzeti
vyrobku zakaznikem, neni-li v kupni smlouvé nebo jiném
dokumentu stanoveno jinak.

Reklamace vad musi byt uplatnéna pisemné& u vyrobce
v zaruéni dobé. Reklamujici uvede nazev vyrobku, objednaci a
vyrobni ¢&islo, datum vystaveni a ¢€islo dodaciho listu, vystizny
popis projevujici se zavady a ¢&eho se domaha. Je-li
reklamujici vyzvan k zaslani pfistroje k opravé, musi tak ucinit
v plvodnim obalu vyrobce anebo v jiném obalu, zaru€ujicim
bezpecnou prepravu.

Zaruka se nevztahuje na zavady zpusobené neopravnénym
zasahem do pfistroje, jeho nasilnym mechanickym
poskozenim nebo nedodrZzenim provoznich podminek vyrobku
a navodu k vyrobku.

OPRAVY
Opravy provadi vyrobce. Do opravy se pristroje zasilaji
v plvodnim nebo rovnocenném obalu bez pfislusenstvi.

VYRAZENi Z PROVOZU A LIKVIDACE
Provadi se v souladu se zakonem o odpadech &. 106/2005 Sb.
Vyrobek ani jeho obal neobsahuje dily, které mohou mit vliv na
Zivotni prostredi.

Vyrobky vyfazené z provozu (véetné jejich oball) je mozno
ukladat do tfidéného ¢&i netfidéného odpadu dle druhu odpadu.
Cely vyrobek i jeho obal je plné recyklovatelny.
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