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Certifikat o schvaleni typu méridla

¢. 0111-CS-C002-17
Cesky metrologicky institut podle zékona o metrologii ¢. 505/1990 Sb. ve znéni pozdé&jsich piedpist
schvaluje

snima¢ prutoku tekutin
typova Fada Annubar 485

pii dodrZeni technickych udajii a podminek, uvedenych v piiloze tohoto certifikatu.

Znacka schvaleni typu: TCM 142/17 - 5446

Zadatel: Emerson Process Management, s.r.o.
Hajkova 2747/22
130 00 Praha 3
Ceska republika
1C: 60487071

Vyrobce:  Emerson Process Management, Rosemount DP Flow Meters Boulder Colorado,
80503, USA

Emerson Process Management, Rosemount Measurement, Shakopee Minnesota,
55379, USA

Emerson Process Management, Rosemount Measurement, Chanhassen Minnesota,
55317, USA

Emerson Process Management GmbH & Co. OHG,

82234 Wefling, Germany

Platnost do: 29. zayi 2026

Pouceni o odvolani

Proti tomuto certifikatu lze do 15 dnii od jeho dorudeni podat u Ceského metrologického institutu
odvolani k Utadu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi.

Popis méridla

Zakladni charakteristiky, schvalené podminky, specialni podminky, vysledky piezkouseni dopInéné o
popisy néakresy a schémata, ureni mist pro umisténi Gfednich znagek jsou dany v protokolu o
technické zkousce, ktery je nedilnou soudasti tohoto certifikatu a ma celkem 13 stran.

RNDr. Pavel Klenovsky
Brno, 3. tinora 2017 generalni feditel CMI
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Protokol o technické zkousce

Pouziti méridla

Snimace pritoku tekutin typové fady Annubar 485 jsou uréeny pro méieni pratoku a proteklého
mnoZzstvi tekutin ve funkci pracovniho méfidla stanoveného ve smyslu zdkona &. 505/1990 Sb. v
platném znéni nebo jako jeho komponenta. Na jeho elektronicky vystup miZe byt piipojena nezavisla
vCR typové schvilena vyhodnocovaci jednotka pro rychlostni pritokoméry véetnd typové
schvalenych prevodniki tlaku, tlakové diference a teploty. Odbérné misto pro ptipojeni pievodniki
tlaku a tlakové diference je pfimo integrovano na méticim prvku, pievodnik teploty se miiZze umistit do
integrované teplotni jimky na méficim prvku.

Pouziti snimace priitoku typové fady Annubar 485 ve funkci ¢lenu stanoveného méfidla (respektive ve
funkci méfici sestavy) proteklého mnozstvi tekutin je podminéno jeho ovéfenim v rozsahu zakladniho
provedeni definovaném v kapitole 2.

1 Popis méridla

Jedna se o snima¢ pritoku tekutin zaloZeny na méfeni diferenéniho tlaku na primarnim prvku.
PouZzitym primarnim prvkem je snima¢ pritoku tekutin typové fady Annubar 485.

Snima¢ pritoku tekutin typové fady Annubar 485 se sklada z nasledujicich zakladnich &asti:

- viceotvorova rychlostni sonda;

- méfici usek piesného kruhového potrubi o vnitinim priméru D a délce miniméalng 2D pied a
2D za primarnim prvkem Annubar 485, do néhoz je linearni prvek vloZen;

- ventilové soupravy pro ptipojeni pievodniku tlakové diference a tlaku.

Princip méieni je zaloZen na zabudovani priméarniho prvku do potrubnich dsekd, v nichz plnym
prifezem proudi tekutina. Primarni prvek zpisobi rozdil tlakii mezi piedni stranou a zadni stranou
primarniho prvku (ndporovy a uplavovy tlak). Priutok je nasledné stanoven z naméfenych hodnot
zmény tlaku (diferencniho tlaku), ze znalosti vlastnosti proudici tekutiny, jakoZ i z okolnosti, za nichz
je primarni prvek pouzit.

Snimace pritoku tekutin typové fady Annubar 485 jsou standardné tvoteny tifemi zakladnimi tseky:

- vstupni uklidfiovaci usek zahrnujici potiebnou délku nebo &ast uklidiiovaciho potrubniho
useku pied primarnim prvkem;

- méfici usek o délce minimaln€ 2D pied a 2D za, zahrnujici snimaé pritoku tekutin typové
fady Annubar 485 s pfislusnymi odbéry tlaku;

- vystupni uklidiiovaci usek zahrnujici potiebnou délku nebo &ast uklidiiovaciho potrubniho
useku za primarnim prvkem.

Provedeni snimacii pritoku tekutin musi byt v souladu s pfislusnymi technickymi a instalaénimi
pozadavky vyrobce na dané méfici systémy.

Meéfici systém proteCeného mnoZstvi tekutin je vytvofen doplnénim snimade pritoku o méfici
instrumentaci (sekundarni prvky) odpovidajici technickym a metrologickym poZadavkim ucelu
meéfeni. Pouzité ¢leny méficiho systému musi byt schvaleného typu.

Druh, typ, méfici rozsah a piesnost méfici instrumentace jsou uréeny technickymi a metrologickymi
pozadavky vyplyvajicimi z piislusné navazujici metrologické legislativy a normativnich dokumentd
piimo souvisejicich respektive vazanych na ucel pouziti méficiho systému.

Zabudovéni sekundarnich méficich prvki musi respektovat instalaéni pozadavky definované
vyrobcem a predpisy CSN EN ISO 5167-1: 2003, CSN EN ISO 5167-2: 2003, ISO/TR 15377: 2007 a
ISO 2186.
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Hmotnostni pritok je dan vztahem:

Qlll:%D2.K'g\j2.Ap.p

kde QOm je hmotnostni pratok;
D je vnitini primér kruhového potrubi, do néhoz je rychlostni priitokomér vloZen;
K je kalibra¢ni koeficient;
& je soulinitel expanze;
Ap je tlakova diference;
£ je hustota tekutiny.

Soucinitel expanze &lze pro tento typ prutokoméru jednoduse vyjadiit empirickou rovnici:
e=1-(4,-(1-B) - 4,)
P K
kde B je pomér efektivnich prifezi rychlostni sondy;
A1 a 4> jsou konstanty zavislé na volbé jednotek tlaku a tlakové diference;
K je izentropicky exponent;

d je efektivni priiez rychlostni sondy.

2 Zakladni technické udaje

2.1 Zakladni podminky pouziti

Snimace priitoku tekutin musi byt vyrobeny v souladu s technickymi a instalanimi poZadavky
definovanymi vyrobcem a timto certifikdtem schvaleni typu.

maximalni pracovni tlak méfeného média: 25 MPa;
maximalni pracovni teplota méfeného média: 677 °C;
pracovni poloha: vodorovna nebo svisla;
Velikost rychlostni sondy: 1 2 3
Nominalni vniténi primér potrubi D: | (50 az 200) mm (150 az900) mm | (300 az 1 800) mm
Minimdlni Reynoldsovo &islo Re: 6 500 12 500 25000

2.2 Piehled moZznych konstrukénich provedeni snimaéi pritoku tekutin

2.2.1 Rozsah provedeni snimaci priitoku tekutin Annubar 485

Zikladni provedeni snimace pritoku zahrnuje:

- méfici usek o délce minimalné 2D pied a 2D za, na né&jz jsou pii zabudovani pouzitého druhu
primarniho prvku kladeny specifické geometrické pozadavky, zahrnujici snima¢ pritoku
tekutin typové fady Annubar 485 s pfislusnymi odbéry tlaku;

- pfimy uklidiiovaci potrubni usek pied primarnim prvkem, v piipadé sondy Annubar 485 se
jedna o potrubni usek v celkové délce 8 D, véetné méficiho Useku;

- piimy uklidfiovaci potrubni usek za primarnim prvkem, v piipadé sondy Annubar 485 se
jedné o potrubni isek v minimalni délce 4 D, véetné méficiho tseku.
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Dil¢i provedeni snimace pritoku zahrnuje:

- vyrobu snimace priitoku tekutin v dil¢ich variantdch, napf. samostatny primarni prvek
Annubar 485 nebo jakoukoliv jinou variantu definovanou v kapitole 2.2.2 nebo v kapitole
2.2.3.

Dil¢i provedeni jsou piednostné uréena pro zabudovani do jiZz existujiciho snimade pritoku tekutin
(nebo jeho casti) odpovidajiciho poZzadavkiim danych v kapitole 2.4 a oznaceného identickou znaékou
schvaleni typu (z diivodu oprav nebo z diivodu potieb vyvolanych zmé&nou parametr pritoku méfend
tekutiny). VSechny dil¢i ¢asti snimade pritoku musi byt vzdjemné& kompatibilni.

Diléi provedeni snimace pritoku tekutin lze zabudovat do pivodniho (nebo nového) potrubniho
systému pouze za piedpokladu, Ze doplnéné piimé useky potrubi pied a za primarnim prvkem
Annubar 485 do délek odpovidajicich zakladnimu provedeni snimage budou odpovidat technickym a
metrologickym poZadavkiim uvedenym v tomto certifikatu nebo pfislusném opatieni obecné povahy a
souCasné za predpokladu, Ze vyrobce umisténim identické znatky schvéleni typu na tyto &asti
deklaruje (umoZni deklarovat) jejich kompatibilitu s vyrabénym schvalenym typem dle tohoto
certifikdtu o schvéleni typu. Tato kompatibilita musi byt prokazdna v procesu prvotniho ovéfeni
zékladniho provedeni snimace priitoku tekutin Annubar 485 (viz kapitola 5).

Pii zabudovani snimact pritoku tekutin Annubar 485 v dil¢im provedeni musi byt dodrZeny viechny
metrologické a instalaéni poZadavky.

2.2.2 Pi‘ehled konstrukénich provedeni primarniho prvku

Primarni prvek snimach pritoku tekutin typové fady Annubar 485 je tvofen rychlostni sondou (viz
obr. 1) a piisluSnymi typy odbérii diferenéniho tlaku. Odbéry diferenéniho tlaku se povazuji za soudast
primarniho prvku. Pod pfedmétnym oznadenim snimac¢i pritoku tekutin typové fady Annubar 485
Jjsou vyrabény nasledujici druhy primérnich prvki:

- Annubar 485, velikost 1;

- Annubar 485, velikost 2;

- Annubar 485, velikost 3.

2.2.3 Piehled variant konstrukénich provedeni snimadi pritoku tekutin

V zavislosti na pouZitém typu primarniho prvku vyrobce vyrébi snimade priitoku tekutin standardné
v nésledujicich oznaéenych variantach:

Varianta Popis provedeni snimace pritoku tekutin
485 Annubar Snima¢ pritoku tekutin typové fady Annubar 485, velikost 1, 2 nebo 3
Snimac priitoku tekutin typové fady Annubar 485, velikost 1, 2 nebo 3
3051 CFA v kombinaci s pfevodnikem diferenéniho tlaku 3051

(TCM 173/99-3077)

Snima¢ pratoku tekutin typové fady Annubar 485, velikost 1, 2 nebo 3
3051SFA ProBar v kombinaci s pfevodnikem diferenéniho tlaku 30518
(TCM 173/04-4154)

Tabulka 1: Varianty konstrukénich provedeni snimacii pritoku tekutin typové fady Annubar 485

Nedilnou souddsti snimace priitoku typové fady Annubar 485 jsou piimé useky potrubi pied a za
primarnim prvkem. V tomto smyslu mohou byt snimade pritoku tekutin dodavany v nésledujicich
alternativach:

Zakladni provedeni snimace pritoku tekutin

Toto provedeni je sestavou primdrniho prvku Annubar 485, méficiho Gseku a useku p¥imého potrubi
pied primarnim prvkem v délce minimalné 8D a za primarnim prvkem v délce minimalné 4D.

Konstrukéni provedeni snimace pritoku tekutin s primarnim prvkem Annubar 485 musi technicky
umoztiovat provedeni kontroly geometrickych parametri pfimych potrubnich useklG pied a za
primarnim prvkem v rozsahu zakladniho provedeni snimade priitoku tekutin (viz &l.. 2.2.1). To je
standardné zajiStovano vyrobou samostatného pfimého Gseku v délce 2D pted a 2D za priméarnim
prvkem (opatieného rozebiratelnym spojenim). Pouziti nedéleného piimého Gseku pied primarnim

;
3
o
i
i
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prvkem je mozné jen v piipadé velkych vnitinich pramérd potrubi (DN > 500), u nichZ je pfi splnéni
podminky odnimatelnosti alespoii jednoho potrubniho Giseku technicky zaji§téna moznost kontroly
geometrickych parametri zdkladniho provedeni snimade pritoku tekutin.

Pokud to piislu$na realnd aplikace vyzaduje (dle typu a uspofadani tvarovek pred primarnim prvkem),
musi byt vySe definovany snimag pritoku tekutin dopInén i dal§imi pfimymi useky potrubi, jeZ spliiuji
technické a instalaéni poZzadavky.

Diléi provedeni snimace prutoku tekutin

Za dil¢i provedeni je povaZovana samostatna viceotvorova rychlostni sonda Annubar 485, nebo rizné
kombinace jednotlivych Casti zakladniho provedeni snimade pritoku tekutin. Diléi provedeni je
primarné urfeno pro ucely oprav nebo zmén parametrdi stévajicich (jiz provozovanych) snimadi
priitoku tekutin s primérnim prvkem Annubar 485 oznagenych identickou znatkou schvaleni typu.

Diléi provedeni snimaCe pritoku tekutin lze zabudovat do pivodniho (nebo nového) potrubniho
systému pouze za predpokladu, Ze doplnéné pfimé iseky potrubi pied a za rychlostni sondou do délek
odpovidajicich zakladnimu provedeni snimace pritoku tekutin budou odpovidat technickym a
metrologickym poZadavkiim uvedenym v tomto certifikdtu nebo ptisluném opatieni obecné povahy a
soucasné za piedpokladu, Ze vyrobce umisténim identické znaky schvaleni typu na tyto &asti
deklaruje (umoZni deklarovat) jejich kompatibilitu s vyrdb&nym schvélenym typem dle tohoto
certifikatu o schvaleni typu. Ta musi byt nasledné prokazéana v procesu prvotniho ovéieni zakladniho
provedeni snimace priitoku tekutin s primarnim prvkem Anubar 485 (viz kapitola 2.2.1 a kapitola 5).

Pokud to piislu$nd redlnd aplikace vyzaduje (dle typu a uspofadani tvarovek pred primarnim prvkem),
musi byt vySe definované provedeni snimade pritoku tekutin doplnéno i daldimi p¥imymi tseky
potrubi, jez splituji technické a instalaéni poZadavky.

2.3 Technické a metrologické charakteristiky

2.3.1 Primarni prvek

Zakladni charakteristiky:

Velikost rychlostn{ sondy: 1 2 3
Vnitini primér potrubi D: | (50,8 a2203,2) mm | (152,4 az914,4) mm | (304,8 az 1 828,8) mm
pro D <7793 mm
.. (14,99 £ 0,10) mm
Sitka sondy d: (26,92 + 0,51) mm (49,15 £ 0,71) mm
pro D > 77,93 mm
(14,99 £ 0,20) mm

Primarni prvek a méfici iseky musi byt vyrobeny z materilu, jehoZ soudinitel tepelné roztaZnosti je
Znam.

Maximalni mozna odchylka rovinnosti sondy je 0,152 mm.
Maximalni moZna odchylka linearni sondy od idealniho pfimého tvaru je 5°.
Maximalni moZné odchylka od kolmé orientace viceotvorové rychlostni sondy je 3° (viz obrazek 8).

Relativni drsnost Ro/D prisluSného méficiho tseku musi odpovidat pozadavkim normativniho
dokumentu CSN EN ISO 5167-2: 2003.

Hodnota stiedni aritmetické tichylky (drsnosti) profilu R, vstupniho a vystupniho uklidiiovaciho tseku
pted a za méficim Gsekem musi byt mensi nez 25 pm.
2.3.2 P#imé potrubni useky

Primérni prvek musi byt zabudovéan do potrubi v souladu s pozadavky dokumentace vyrobce. Potrubni
useky musi byt vyrobeny z materialu, jehoZ sou€initel tepelné roztaZnosti je znam.

Usek potrubi 2D pied primarnim prvkem Annubar 485 se musi vyrobit se zvlastni peclivosti a musi

spliiovat poZadavek, Ze se nesmi Zadny primér v zadné roviné v této délce lisit o vice nez 0,3 % od

stiedni hodnoty D, zji§t€éné méfenim.
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Velikost priméru potrubi D musi byt stiedni hodnotou vnitiénich priiméri v délce 0,5 D pied odbérem
tlaku na natokové strané primarniho prvku Annubar 485. Vnitini stiedni priim&r musi byt aritmetick4
primérna hodnota méfeni alespori dvanacti priméru, tj. &tyf priméra, leZicich navzajem v piiblizng
stejnych uhlech, rozlozenych nejméné v kazdém ze ti prifezi rovnomérné rozdélenych na délce 0,5D,
pfic¢emz dva z téchto prifezii jsou ve vzdalenostech 0D a 0,5D od piedniho odbéru tlaku a jeden
v roviné svaru, v piipadé konstrukce s pfivaiovanym hrdlem.

Potrubi Ize vyrobit z jednoho nebo vice kusti mezi primarnim prvkem Annubar 485 a prvni tvarovkou
nebo rusivym zdrojem, kromé iseku 2D pied primarnim prvkem Annubar 485.

Mezi 2D a 8D pied primarnim prvkem Annubar 485 nesmi piesah priméri (rozdil mezi priméry
potrubi D) mezi dvéma libovolnymi useky potrubi pievySovat 1 % stiedni hodnoty D. Mimo to
skutecny piesah zpisobeny vychylenim a/nebo zménou priméru D nesmi v libovolném bodg vnitiniho
obvodu potrubi pievysit 1 % D.

Nad 8D pred primarnim prvkem Annubar 485 nesmi piesah priméri (rozdil mezi priméry potrubi D)
mezi dvéma libovolnymi Giseky potrubi pfevysovat 3 % stiedni hodnoty D. Mimo to skutedny piesah
zplisobeny vychylenim a/nebo zménou priméru D nesmi v libovolném bodé vnitiniho obvodu potrubi
pirevysit 3 % D.

2.3.3 Nejistoty méreni

Za predpokladu idedlni znalosti tlakové diference, hustoty média a dodrZeni vSech parametri a
toleranci uvedenych v kapitole 2 je rozSifend kombinovana nejistota soulinitele pritoku sondy
Annubar 485 rovna 0,75 %.

Celkova rozsifena kombinovana nejistota redlného méfeni hmotnostniho pritoku se uréi zapo&itdnim
nejistoty provozniho méfeni tlaku, talkové diference, teploty, hustoty média a dalSich relevantnich
zdroju nejistot v dané aplikaci.

2.4 Instala¢ni pozadavky

Pii zabudovani snimace pritoku tekutin typové fady Annubar 485, musi byt splnény instalaéni
pozadavky, viz nasledujici tabulka:

7 . | dvojnasobné
dvojnasobné Koleno 90°
koleno 90° | koleno 90° - redukce expanze ventil
2 . . | vkolmych
v téze roviné .,
rovinach
v roviné A 8D 11D 23D 12D 18D 30D
mimo rovinu A 10D 16 D 28D 12D 18D 30D
,»V roviné A“ znamena, Ze sonda lezi ve stejné roviné jako koleno,
»mimo rovinu A“ znamena, Ze ty¢ je kolma k roviné kolena.

Tabulka 2: Pozadované minimalni délky pfimych uklidiiovacich potrubnich usekii

pied primarnim prvkem bez pouZiti usmériiovade proudéni
Délka ptimého uklidiiovaciho potrubniho seku za primarnim prvkem musi byt minimalng 4 D.

V piipadé pouZiti usmérfiovade proudéni je pozadovana minimalni délka piimého uklidiiovaciho
useku mezi sondou Annubar 485 a blizSim koncem usmértiovae pro vSechny tvarovky uvedené
v pfedchozi tabulce 4 D. Nasledujici usek mezi prvni tvarovkou a usmériiovadem (v&etné délky
usmériiovace) musi mit minimalni délku 4 D, viz piiloha 2.

Pro konkrétni aplikaci (geometrie potrubi, médium, staticky tlak a teplota média) je mozné pouZit i
krat3i pfimé useky pred a za sondou Annubar 485 za predpokladu, Ze se jednozna¢né prokaZe jejich
zanedbatelny vliv na celkovou piesnost.

V piipadé umisténi dalSi tvarovky respektive druhé tvarovky do potrubnich usekd pied primarnim

prvkem (pocitdno proti sméru toku média), fidi se umistovani této druhé tvarovky zdsadami a
pozadavky vyrobce tak, aby byl vliv na celkovou piesnost zanedbatelny.
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Pfi montaZi jednotlivych ¢asti snimact pritoku tekutin a sekundarnich prvkd musi byt pro piislusny
konkrétni druh méfeného média dodrzeny instalaéni poZadavky definované normativnim dokumentem
ISO 2186 a timto certifikatem schvaleni typu.

3 Udaje na mé¥idle
Na snimaci pritoku tekutin typové fady Annubar 485 musi byt uvedeny minimalné nasledujici
informace:
- nézev vyrobce a typ (varianta provedeni);
- vyrobni &islo rychlostni sondy Annubar 485 a rok vyroby;
- hodnota vnitiniho priméru potrubi D vztazena k referenéni teploté 20 °C;
- znacka schvaleni typu;
- jmenovita velikost DN / jmenovity tlak PN;
- oznaceni sméru proudéni (je-li to relevantni);
- rozsah méfeného pritoku nebo hodnota maximalniho pritoku (je-li to relevantni).
V piipadech, kdy po zabudovéni rychlostni sondy do potrubi nejsou vyse uvedené informace viditelné,

musi byt rychlostni sonda vybavena také samostatnym dopliikovym §titkem s pfedmétnymi udaji,
ktery bude soucésti zabezpeceni rychlostni sondy proti neopravnéné demontazi &i vyméng.

V piipadech, kde by mohlo dojit k nespravnému zabudovani rychlostni sondy vici sméru proudéni
média, musi byt na rychlostni sondé nezaménitelnym zptisobem vyznaen smér priitoku.

Po montaZi musi byt primarni prvek vhodnym zplsobem zaji§tén proti neoprdvnéné manipulaci
montazni plombou.

Soubor uvadénych udaji vyhovuje pozadavkiim platnych piedpisii a norem. Znacka schvaleni typu
mize byt ve shod¢ svySe uvedenymi pozadavky na jeji umisténi bud’ piimo soudasti informaci
uvedenych na vyrobnim Stitku, nebo miize byt pro jednotlivé konstrukéni varianty vyznaena
razidlem.

4 Zkouska

Technické zkousky a posouzeni byly provedeny s vyuzitim vysledki méfeni a podkladii piedloZenych
vyrobcem a vysledkii méfeni dosaZenych v laboratofich CMI OI Brno v ramei procesu schvalovani
typu snimact pritoku tekutin typové fady Annubar 485.

Vysledky technickych zkousek jsou ulozeny u vykonavatele téchto zkousek na CMI OI Brno, oddé&leni
primérni metrologie tlaku, vakua a malého hmotnostniho pritoku.

Zavér technickych zkousek:

Snimade pritoku tekutin typové fady Annubar 485 spliluji vSechny poZadované metrologické
parametry a vyhovuji pfisluSnym opatienim obecné povahy. Pfi dodrzeni pokyni vyrobce uvedenych
v navodu je méfidlo schopno plnit funkci, pro kterou je uréeno.

5 Ovéreni

Ovéfeny mohou byt pouze snimade pritoku tekutin a piislusné primarni prvky odpovidajici
podminkdm schvéleni typu méfidla. Ovéfeni se provadi metodou, kdy se per partes kontroluje splnéni
vSech parametri a toleranci uvedenych v kapitole 2.

Snima¢ pritoku Annubar 485 pouzity v méficich aplikacich ve funkci ¢lenu stanoveného méiidla
(respektive méfici sestavy) proteeného mnozstvi tekutin musi byt prvotné ovéFen v rozsahu
zakladniho provedeni (viz kapitola 2).

Snimace pritoku tekutin a jejich dil¢i ¢asti, které vyhovély predepsanym zkouskam, se vedle znalky
(znacek) schvaleni typu opatii ufedni znackou (znackami) ovéfeni, kterymi se zajisti:

a) neodnimatelnost a neménnost polohy viceotvorové rychlostni sondy od potrubi,

b) neodnimatelnost pievodniki tlaku, tlakové diference, teploty a ventilové soupravy od
viceotvorové rychlostni sony,

c) vedle znacky schvaleni typu se zna¢kou uiedniho ovéfeni vyznadi jeho provedeni
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Po provedené montazi snimacii pritoku tekutin prostiednictvim subjektu registrovaného pro
pfedmétnou Cinnost ve smyslu zakona &. 505/1990 Sb., o metrologii, ve znéni pozd&jsich piedpisi,
tento subjekt umisténim montazni plomby zamezi pfipadné demontazi rychlostni sondy.

6 Doba platnosti ovéieni

Doba platnosti ovéieni je uréena vyhlaskou Ministerstva priimyslu a obchodu.

Prilohy:

Obrazek 1:
Obrazek 2:
Obrazek 3:
Obrézek 4:
Obrazek 5:
Obrazek 6:
Obrazek 7:

Obrazek 8:

Primarni prvek Rosemount Annubar 485

Primarni prvek Annubar 485 (provedeni Pak-Lok)

Primérni prvek Annubar 485 (provedeni Flange-Lok)

Primarni prvek Annubar 485 (ptirubové provedeni)

Primérni prvek Annubar 485 (pfirubové provedeni Flo-Tap)

Primarni prvek Annubar 485 (zavitové provedeni Flo-Tap)

Pozadované minimalni délky piimych uklidiiovacich potrubnich usekd pied a za
primarnim prvkem

Maximélni moZna odchylka od kolmé orientace viceotvorové rychlostni sondy
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Obrazek 4: Primarni prvek Annubar 485 (ptirubové provedeni)



11/13

TCM 142/17 - 5446

deni Flo-Tap)

¢ prove

r

hon
hon

-

avitové provedeni Flo-Tap)

&ni po
e
&ni po

i prvek Annubar 485 (piirubov

Rué
Ru

i prvek Annubar 485 (z

arn

7

arn

I3

Prim
Prim

Obrazek 5
Obrazek 6

dovou

Pohon pfevodovou

skf
Pohon
prevo:




TCM 142/17 - 5446 12/13
Rozmery pred primarnim E
prvkem
Bez S i
. .. . . |usmériovaéu|usmériovaci|g
Schema usporadani proudéni'? | proudéni!® |E
= b
v Mimo 'E,
roviné [rovinu
A | A |Aa|jc|clg
! A _ B
p s ]I 8 0| —|—|—|4
. - s
L © _ C ]
" —L)
2
A B8
..][_-m_m_ _“-P_m%'a i | W == |4
t:'jﬁ c;_i_zfj )
| ]J — | — |8|a|a|s
. )
5 i
3
- A -
£l L LB 8 |||
) a B H
I
] ?U-l——9444
G . — 1 IQ
4
& =k
JJI = !B__I_, 2| 12 |=|=|=|a
an 10 | = [8|a]|«|s
1T e | ¢ )
A B
5 {_
C1 = T8 g | g | —|—|—]a
A E
A I = T I ] — 8 4 4 (4
c | ¢
A B
6
W= T
;. ,
”MI = ol = | = |6lalala
c | ¢
A B

Obrazek 7: Pozadované minimalni délky pfimych uklidtiovacich potrubnich useki
pied a za primarnim prvkem
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3°max.

7na odchylka od kolmé orientace viceotvorové rychlostni sondy

Maximalni mo

Obrazek 8




