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Ventil nerezovy

Y = V4
Pouziti
¢k uzavreni impulzniho potrubi pfi odpojeni snimace tlaku,

k uzavreni odbéru clony, vystupu kondenzaéni nadoby
apod.

* k odvzdus$néni potrubi a u nékterych provedeni
je moznost pripojeni dalsiho zkuSebniho tlakoméru

« jako vybrané zarizeni bezpecnostni tfidy 2 a 3 ve smyslu
vyhlasky ¢. 132/2008 Sb. o systému jakosti pfi provadéni
a zajistovani ¢innosti souvisejicich s vyuzivanim jaderné
energie a radia¢nich ¢innosti a o zabezpec€ovani jakosti
vybranych zafizeni s ohledem na jejich zarazen{
do bezpecnostnich trid

* jako specidlni provedeni ve stupni Cistoty pro kyslik (02),
tato armatura se doddva dokonale odmasténa
a opatrena privésnym modrym Stitkem (kdd P2S)

* jako specidlni provedeni s Cistotou vnitfnich povrch(
stupné | dle TPE 10-40/1926/85 (kdd PC1)

* do prostfedi, kde je vyZadovéna seismicka odolnost 1 Hz
az 33 Hz, zrychleni 3g, protokol CKD Blansko a
osvédceni STKC Dubnica

* pro pramyslové prostfedi s vysokou koncentraci SO2
a prostredi s morskym klimatem

Popis

Zakladem ventild je téleso, do kterého je zaSroubovana
ventilova jednotka. Jeji sedlo je soucdsti zakladniho télesa
armatury. U armatury s mékkym tésnénim ma sedlo
specialni tvar, ktery prispiva k zajisténi dokonalé tésnosti.
Material zékladniho télesa je ocel 1.4541.

Ventilové jednotky se konstrukéné lisi podle typu pouzitého

tésnéni vietena. To mlze byt tvofeno elastomerovym
O-krouzkem, nebo ucpdvkou z grafitu, pfipadné plastu.

967

Technické parametry

Max. tlak

Do max. teploty
Téleso ventilu
Tésnici sedlo

42 MPa

500 °C

nerezova ocel 1.4541

kulicka z nerezové oceli 1.4571
nebo kuli¢ka keramicka SisN,
nebo mékkeé tésnéni z plastu
elastomery FPM, NBR, EPDM
elastomer PTFE, PEEK nebo
Grafoil (expandovany grafit)

Tésnici O-krouzky
Ucpavky

ZPA Nova Paka, a. s.
Prazska 470
509 39 Nova Paka

tel.: spojovatel: 493 761 111
fax: 493721 194
e-mail: obchod @zpanp.cz

www.zpanp.cz =~ |
bankovni spojeni: CSOB HK

bankovi ICQ: 46 50 48 26
&islo Ggtu: 271 992 523/0300

DIC: CZ46504826
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Ventilové jednotky

¢ s elastomerovym O-krouzkem

s ucpavkou z PTFE, grafitu nebo PEEK
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Poz. Dil materidl

1 Téleso ventilové jednotky 1.4541 *)

2 Vreteno 1.4541 *)

3 Klicka 1.4541 *)

4 O-krouzek FPM (kéd W1)
NBR (kéd W2)
EPDM (kéd W3)

5 Opérny krouzek PTFE

6 Tésnéni sedla 1.4571 (kéd S1) *)
Si;N, (kéd S2)
PVDF (kdd S3)

7 RozliSovaci krouzek PVC

8 Plombovaci otvor

*) na tento materidl ma vyrobce certifikét 3.1 dle CSN 10204
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Dil

Téleso ventilové jednotky
Vieteno

Klicka

Viko ucpavky

Pojistnd matice

Krouzek

Opérny krouzek

pro tésnéni ucpavky
vietena

Tésnéni ucpavky vietena

Tésnéni sedla

RozliSovaci krouzek
Plombovaci otvor

material
1.4541 *
1.4541 *
1.4541 *
1.4541 *
1.4541 *
1.4541 *
1.4541 *) (k6d W4)
PVDF (kéd W5)
PEEK (kéd W7)
Grafit (kdd W4)

PTFE (kéd W5)
GRAFIT ** (kéd W6)
PTFE (kéd W7)
1.4571 (kdd S1) %)
SisN, (kéd S2)

PVDF (kéd S3)

PVC (ne pro kéd W4)

PR RN NN

*) na tento materidl ma vyrobce certifikét 3.1 dle CSN 10204
**) v nuklearni Cistoté
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Provozni podminky

* Tlakové a teplotni charakteristiky

Hodnoty tlaku a teploty pracovniho média, pro které mize byt ventil pouzit, jsou uréeny predevsim zvolenym materidlem
tésnéni vieten a tésnicich prvkl sedel ventilu. Grafy uddvaji zavislost tlaku na teploté pro rzné materidly téchto
tésnicich prvkd. Pfi vybéru materidlu je nutné vychazet jak z grafdl pro materidl tésnéni vietena, tak z grafu pro material
tésnéni sedla. Provozni charakteristiky ventilu jsou potom uréeny materidlem s hor§imi parametry.

Tlakoteplotni charakteristiky material( tésnéni vietena
elastomerovych O-krouzkd ucpavky z GRAFITU *)+1.4541, PTFE a PEEK,
PTFE a PVDF

© ©

& 50 & 50

S {40Mpa £ laompa

FL e N S0 f  PTFE+PVDF
© © 30 MPa N

30 1 | NBR 30 AN

N
| FPM 20 MPa
I I
104 | EPDM | 10
| |

0 0 +
50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
Teplota ve °C Teplota ve °C

* grafit v nukledrni Cistoté

20 MPa

PTFE+PEEK

GRAFIT *)+1.4541

Tlakoteplotni charakteristiky materiall
tésnéni sedla

Tlakoteplotni charakteristika materialu
télesa armatury

OCELOVA KULICKA

20 KERAMICKA KULICKA

. 20 OCEL 1.4541
MEKKY PLAST

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

2 50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
Teplota ve °C

Teplota ve °C

Maximalni hodnoty tlakt a teplot, které jsou vyznaéeny na télese ventilu

kod
S1 (ocel)

S2 (keramika)
S3 (plast)
kod

S1 (ocel)

S2 (keramika)

S3 (plast)

w1 (FPM)

40MPa 100°C
20MPa 200°C

40MPa 100°C
20MPa 200°C

20MPa 150°C

W6 (Grafit*+1.4541) W7 (PTFE+PEEK)

30Pa 100°C
20MPa 300°C

30MPa 100°C
20MPa 500°C

NE

* grafit v nukledrni Cistoté

W2 (NBR)

40MPa 100°C
20MPa 110°C

40MPa 100°C
20MPa 110°C

20MPa 110°C

15MPa 260°C
25MPa 100°C

15MPa 260°C
25MPa 100°C

NE

W3 (EPDM)
20MPa 150°C

20MPa 150°C

20MPa 150°C

W4 (Grafit+1.4541) W5 (PTFE-+PVDF)

30MPa 100°C
20MPa 300°C

30MPa 100°C
20MPa 500°C

NE

42MPa 100°C
25MPa 200°C

42MPa 100°C
25MPa 200°C

20MPa 150°C
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Provozni podminky

* Chemicka odolnost tésnicich materiala

Dulezitym parametrem, ktery uréuje spolehlivost armatury, je chemické sloZeni pracovniho media. V tabulce jsou informativné
uvedeny nejcastéji se vyskytujici latky spolu s chemickou odolnosti materidld tésnicich prvkl. V piipadé jinych latek je nutné
provést zkousky chemické odolnosti za predpokladanych provoznich podminek (teplota, tlak, koncentrace, ...).

médium FPM NBR EPDM Grafit* PTFE PEEK PVDF

Aceton

Acetylen

Benzin

Cpavek (vodny roztok)
Cpavek kapalny

n o] *

* 0O

(o] (o]
(o] (o]
(o] (o]

Cpavek plynny

Etylen

Hydraulické kap. nehorl.
Hydroxidy

KYSELINY

- borita

- citronova

- dusi¢na

* 0 * 3300 >
*3 0 * *3
OO0 OO0O30S>
OO0OO0OO0O OOOOO
OO0OO0OO0O OOOOO
(o]

O OO0OOo

* * 3 OO0
* * 3 OO0

- fluorovodikova (< 65%)
(> 65%)
- fosfore¢na 10%
koncentrat
vrouci konc.

- chlorovodik. 10%, 80°C
36%, 20°C

*OO 33 O0OO0OO
(o]

*3 3 OO0 35 S *O
o
o

* * O 0O

- chromova

- jable¢na

- karbolova

- kyanovodikova
- maselna

*3 0 * OO0 00O

*O 3 OO0
* *3 OO

- mlécna

- mravenci 10%

- octova 10%
koncentrat

- salicylova

(o]

(o]

- sirova 25%
80%

- $tavelova 10%

- uhlic¢ita

- vinna

Kyslik

Oleje

Para (< 200°C)

Pdra (> 200°C)

Perchloretylen

Petrolej

Plynna paliva
Radioaktivni zarenfi
Stlaceny vzduch
Toluen, trichloretylen

Uhlovodiky
Voda (< 80°C)
Voda (> 80°C)
Vodik studeny
Vodik teply

(]
OO0 OO0 *O O

*3 3 #*3 OO0 ¥ O3 33 *
OO0 0OO0OO3O

[e]
O300 O3JOO0OO0O 0OO0OO0OOO0O OOOOO OOOOO OO OOO OO OOO
OO0 O 3 00O
[e]

*O *O0 O3 *O0 OOO>S » O3 3O

*O *O0 5O *»0O *
OO0OO0OO3 50O #*33 33 30 OO0 O O3 * *O

O O0OO0OO0O0

OO0OO0OO0OO OO *OO OOOOO O
[e]

OO0OO0OO0OO0O OO3O0O0 O3>

O O0OO0OO0O0
O O0OO0Oo

o = odolava vyborné * = odoldva dobre nebo podminéné n = neodoldva préazdné = nejsou informace
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Primy ventil (967 11..) - uzaviraci u impulzniho potrubi (u snimace tlaku, kondenzacénich nadob, ...)

2)(4/

materidl tésnéni vietena A B
FPM, NBR, EPDM 80 45 ‘J_5J
GRAFIT, PTFE, PEEK 90 60 B

* kéty C, D - viz. kédy navarenych koncovek
(typ 981 - Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventili)

Narozni ventil (967 21..) - uzaviraci u impulzniho potrubi (u snimace tlaku, kondenza¢nich nadob, ...)

materidl tésnéni vietena A B 1
FPM, NBR, EPDM 80 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 90 60

* koty C, D - viz. kédy navarenych koncovek
(typ 981 - Piislu$enstvi souprav ventilovych a ventiltl)

030




@‘

Ventil nerezovy

NOVA PAKA str. 6/11

Primy ventil s vnitfnimi zavity (967 31..) - uzaviraci u impulzniho potrubi (u snimace tlaku, kondenzac¢nich nadob, ...)

)
S
I4
B—
51 [ | TS S
- o
materidl tésnénfi vietena A B
FPM, NBR, EPDM 80 45 25 15
GRAFIT, PTFE, PEEK 90 60 B
1
* kota C - viz. kddy navafenych koncovek
(typ 981 - Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventili)

o

oii—— S ——

l.c.]
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Tlakomérovy uzaviraci ventil (967 41..) - uzaviraci u snimace tlaku, je vybaven odvzdusiiovacim ventilem (vnitfni zavit M8)

= E
2
—1
15
a% T
materidl tésnéni vietena A B ,,7@' E,

FPM, NBR, EPDM 80 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 90 60

45
;
1

e koty C, D - viz. kédy navarenych koncovek
(typ 981 - Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventili)

C 030 D
967 411433, 967 411439 967 413133, 967 413139
N ~ 5 <
<t [ E 7t <y B
77_\ W L ! *
- ! Hi+- &I
R | o1 o
| oz |
= E S g
= g e
= B B
o | |
|oune) oune)

O 30

©

~31.8 38 20 20 38 20
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Tlakomérovy zkuSebni ventil (967 51..) - Pouziva se jako predchozi tlakomérovy ventil. Kromé odvzdusniovaciho ventilku ma
navic Sroubeni M20x1.5 pro pfipojeni kontrolniho tlakoméru. Doddva se véetné zatky s tésnénim viz kéd 34 -

Pripojovaci koncovky.

materidl tésnéni vietena

FPM, NBR, EPDM
GRAFIT, PTFE, PEEK

A

80
90

45
60

* koty C, D - viz. kddy navarenych koncovek
(typ 981 - Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventili)

967 511433, 967 511439

15 =
6(4/5 § R

Ao

L L2

024 ﬂ o
|
KONCOVKA

DLE KODU 34/ | M20x1,5

PRO _TRUBKU @12

M20x1.5 LH

| R
— %
1 & R
B
~31.8 38 20

967 5131383, 967 513133

15

"
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s
o A ]
AL

M20x

L L 24

3

Kl

KONCOVKA E
DLE KODU 34/ | M20x15 S

B

I E—
]

[
T &
1 I

M
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20 38 20

"
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| b

o

koncovka
dle kodu 34

M20x1,5
B

|

Tlakomérovy zkus$ebni ventil s uzaviranim kontrolniho odbéru ventilem (967 52..) - Pouziva se jako predchozi tlakomérovy
ventil. Kromé odvzdusiovaciho ventilku ma navic sroubeni M20x1.5 pro pfipojeni kontrolniho tlakomeéru uzaviratelné ventilem.

materidl tésnéni vietena

FPM, NBR, EPDM

GRAFIT, PTFE, PEEK

materidl tésnéni vietena

FPM, NBR, EPDM

GRAFIT, PTFE, PEEK

zavit C
1/4-18 NPT
1/2-14 NPT

D
75
85

A

95

A
80
90

E
25
33

%
45
60

B
45
60

F
33
32.5

* koéta C - viz. kédy navarenych koncovek
(typ 981 - Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventiltl)

2 50 20

M20x1,5 (61/2)

M20x1.5 LH

i

M20x1.5 (61/2)

4HR 30

1
SHs
o)
LR
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Objednavani
EE Provedeni ventilu

11 pfimy

21 narozni

31 pfimy s vnitfnimi zavity

41  tlakomérovy uzaviraci

51  tlakomérovy zkuSebni

52  tlakomérovy zkuSebni s uzaviranim kontrolniho odbéru
ventilem 2)

61 tlakomérovy s vnitfnimi zavity

Koncovky vstupu 1)
XX  viz strana 9/11 a 10/11

Koncovky vystupu 1)

XX viz strana 9/11 a 10/11

Tésnéni vietena 3)

W1 O-krouzek z elastomeru FPM (max. 200 °C)
W2 O-krouzek z elastomeru NBR (max. 110 °C)
W3 O-krouzek z elastomeru EPDM (max. 150 °C)
W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)
W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)
W6 ucpavka Grafit *** + 1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

Tésnéni sedla 3)

S1 nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
S2  keramicka kulicka (max. 500 °C)
S3  meékké tésnéni (max. 150 °C)
kod
Specialni uprava 4)
P2S stupen Cistoty pro kyslik (NE pro W4, W6)
PC1 Gistota vnitnich povrchl stupné |
*** grafit v nukledrni Sistoté
Y

Pf. objednavky 11 21 21 W4 82 KU1 NA1 KL1

1) Pro provedeni vstupu a vystupu ventilu Ize zvolit vSechny koncovky z typu 981 kromé kédu 52.

U ventilu s vnitfnimi zavity (tj. provedeni 967 31 xx xx a 967 61 xx xx) Ize zvolit pouze koncovky s kédy 51 a 52.
V tomto piipadé jsou vzdy na vstupu i vystupu zavity shodné (tzn. bud’ oba 51, nebo oba 52).

Pro toto provedeni je mozno zvolit pouze koncovky vstupu s kédy 31 a 35 a koncovky vystupu s kédy 33 a 39.
V pfipadé, Ze nebude Zddny z téchto kédl uveden, bude doddna souprava s tésnénimi W1 a S1.

Pokud nebude kdéd uveden, bude doddna armatura bez specidini Upravy a bez pfislusenstvi.

Je mozné zvolit tyto kddy pfislusenstvi dle ndvodu k pfislusenstvi typ 981: KL1, TZ1, TZ2, TZ3 a nebo TZ4.

L RN,
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Pripojovaci koncovky

koncovky se zareznymi krouzky

12 13 15
~29 ~29 ~31 ~32 ~32

dalsi pripojovaci koncovky

Sroubeni pro kuzelku

M20x1.5

navarend kuzelka
s prevlie¢nou matici
M20x1,5

navarena kuzelka
s prevle¢nou matici
M22x1,5

manometrické Sroubeni
M20x1,5

M20x1.5

967

navareny natrubek
s prevlie¢nou matici
M20x1,5

~42

M20x1.5

2 Vo

3§ 3 3§ 36§ 37 |

manometrické Sroubeni

Sroubeni s tlakomérovou

pfipojkou

M20x1,5 LH / M20x1,5

30

M20x1.5

M20x1.5LH

O 27

zkuSebni Sroubenf
M20x1,5

\
C}_féﬂ
| N
|
=
T
M20x1.5

F

navareny natrubek
s prevle¢nou matici G1/2

~42

|
I
\
\
\
|
T
61/2

navareny natrubek

s prevle¢nou matici
M20x1,5 s tésnénim
dle standardu SHELL

M20x1 5
67

=

|29.4]

T )
,,Ti,i ﬂ>,,,

2 Voo

26 \ O24
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dalsi pfipojovaci koncovky

manometrické Sroubeni Sroubeni s tlakomérovou  Sroubeni s tlakomérovou  vnéjsi zavit vnéjsi zavit
G1/4 pfipojkou pfipojkou G1/2LH / G1/2  1/4-18 NPT 1/2 - 14 NPT
M20x1,5 LH / G1/2

21 —_ —0 18

¥

61/2

T
|
61/2
E1_:_
|
=1

M20x1.5LH o277

61/2t Y oo >

vnéjsi zavit vnitfni zavit vnitfni zavit vnitrni zavit vnejsi zavit G1/4
3/8-18 NPT 1/4-18 NPT 1/2-14 NPT 1/2-14 NPT
18 27 33 18
. 52
Q_ A E L —_
8 = =7 = = S -
(X) | [ [ | ~
= NS INEEIRRRi=
ol 5= = —
D —

vnéjsi zavit G1/2 vnéjsi zavit G3/8 jina pripojovaci
koncovka

|

I
Il

|
G3/8
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Volitelné pfislusenstvi navarovaci natrubek s previeénou matici
navaiovaci kuzelka s previeénou matici a tésnénim
‘ . v oo Kod Material Zavit matice Vnitini pr.
Ked o Materdl Vil primér NA1  uhlkovdocel — 1.0569 M20x1,5 65
KU1 uhlikova ocel 1.0569 7 - NA2 nerezova ocel 1.4541 M20x1,5 6,5
KU2 nerezova ocel 14541 7 NA3  zdropevndocel 15128 M20x1,5 65
KU3  Zdropevnd ocel 15128 7 ——} ¢ NaGt uhiikova ocel 10569 G1/2 65
NAG2 nerezova ocel 1.4541 G1/2 6,5
o NAG3  Zdropevnd ocel 15128 G1/2 6,5
KKU4  uhlikova ocel 1.0569 10 NA4  uhlikovd ocel 1.0569 M20x1,5 6,5
KKUS  nerezova ocel 1.4541 10 NA5  nerezové ocel 1.4541 M20x15 6,5
KKU6  Zzdropevnd ocel ~ 15128 10 NA6  zdropevndocel 15128 M20x1,5 6,5
NAG4  uhlikova ocel 1.0569 G1/2 6,5
} o .y . L NAG5 nerezova ocel 1.4541 G1/2 6,5
Kuzutlelkav se dosiavavpo 1ks, zavarena v PE sacku spole¢né NAG6 dropevna ocel 15128 G1/2 6,5
s prislusnou prevle¢nou matici.
Po navle€eni previe¢né matice na kuzelku a po privareni kuzelky Nétrubek se dodava po 1ks, zavafeny v PE sacku spole&né s piislusnou
k potrubi je mozné pripojit ke kuZelce armaturu vybavenou previe¢nou matici a s hlinfkovym tésnénim. Po navle¢eni pfevle¢né matice
odpovidajicim $roubenim pro kuZelku podle rozmérového nakresu na nétrubek a po pfivareni natrubku k potrubi je moZné k potrubi pfipojit
Sroubeni armaturu vybavenou odpovidajicim Sroubenim pro natrubek podle rozmérového
’ nakresu $roubent.
Materig! matice nékres matice nékres $roubeni Material matice ndkres matice nakres Sroubenf
nerezovd ocel 1.4541 19 2 nerezova ocel 1.4541 on 5
(pouze pro KU2, KU3, ) |
KU5 a KUS) Va | uhlikové ocel 11 109.0 — Ve
- (pouze pro NA1 a NAG1 | i
uhlikova ocel 11 109.0 T - \ T 3 NA4 a NAG4) @
(pouze pro KU1 a KU4) = [ \
7 !

ar e |

BHR 26 [ GHR 24

Lze samostatné objednat t&snici krouzky i z jinych materidld podle nize
uvedenych objednacich &isel.

Dalsi volitelné pfislusenstvi

Objednaci ¢islo Material tésnéni
382 041 Al EN AW-1050A tlakom&rove zétk
382 063 Oc 1.4541 y
382 096 Oc 1.4404
276 067 Cu 42 3005 .
23 23
o R oo 18 18
Rozmérové nékresy tésnicich krouzku = —
382 063, 382 096 382 041, 276 067 = 7 =
e e Sl I | B
06,2 o P o1 il
$82_ A DEALA ; - = on 08
&l GHYO=) ‘
017,5 316

~41

27

1/2-14 NPT

1/2-14 NPT

nasazovaci klicka
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