TP-263626/p

NAVOD K VYROBKU

NOVA PAKA

B1- NAVOD K VYROBKU TYP 964

Souprava ventilova

typ 964

PRILOZEN NAVOD K PRISLUSENSTVi TYP 981

POUZITI

- k uzavfeni impulznich potrubi pfi potfebé odpojeni
snimace tlaku nebo tlakové diference a propojeni obou
vstupnich tlakG pfi sefizovani nuly snimace tlakové
diference na provoznim tlaku

- k odvzdusnéni (odkaleni) a kontrolu (test) snimace

- jako vybrané zafizeni ve smyslu vyhlasky ¢. 358/2016 Sb.
0 pozadavcich na zajiStovani kvality a technické
bezpeclnosti a posouzeni a provéfovani shody vybranych
zafizeni

- jako vybrané zafizeni bezpecnostni tfidy 2, 3 a 4 ve
smyslu vyhlagek UJD SR ¢&. 430/2011 Z.z. o pozadavcich
na jadernou bezpec¢nost a ¢. 431/2011 Z.z. o systému
managementu kvality

- jako specialni provedeni ve stupni Cistoty pro kyslik
(kod P2S)

- jako specialni provedeni s Cistotou vnitfnich povrcht
stupné | dle TPE 10-40/1926/85 (kéd PC1)

- do prostiedi, kde je vyZadovana mechanicka odolnost
dle CSN EN 60068-2-6 ed. 2 (tfida AH2 dle CSN 33
2000-5-51 ed. 3) a seizmicka zpUsobilost elektrického
zafizeni bezpecénostniho systému jadernych elektraren
dle CSN IEC 980 (MVZ drovefi SL-2), coZ je v souladu
s kvalifikaénimi pozadavky JE Mochovce (MO34), JE
Dukovany a JE Temelin, viz prohlaSeni vyrobce ZPA
Nova Paka €. rem-cec005-11

- pro pramyslové prostfedi s vysokou koncentraci SO,
a prostfedi s mofskym klimatem

Ventilové soupravy nejsou stanovenymi vyrobky ve smyslu

zakona €. 22/1997 Sb..

POPIS

Zakladem ventilovych souprav je téleso, do kterého jsou
zaSroubovany ventilové jednotky. Jejich sedlo je soudasti
z4kladniho télesa armatury. U armatury s mékkym tésnénim
ma sedlo specialni tvar, ktery pfispiva k zajisténi dokonalé
tésnosti. Material zakladniho télesa je ocel 1.4541.

Ventilové jednotky se konstrukéné [iSi podle typu pouZitého
tésnéni vietena. To mlze byt tvofeno elastomerovym O-
krouzkem, nebo ucpavkou z grafitu, pfipadné plastu

TECHNICKE UDAJE

Technické poZadavky na ventilové soupravy a rozméry
pFipojovacich koncovek jsou uvedeny v CSN 13 7501,
pfipojovaci rozméry tlakomérového ventilu jsou v souladu
s CSN 13 7517.

Vnitini vyvrt ventilové soupravy: @3 mm

Pracovni poloha: libovolna

Hmotnost: je uvedena v tabulce 5
Druh provozu: trvaly

PROVOZNi PODMINKY
Armatury jsou konstruovany pro prostredi definované skupinou
parametrd a jejich stupni pfisnosti IE36/3C4 pro SO, dle
CSN EN 60721-3-3 a nasledujicich provoznich podminek,
tj. v mistech s minimalni ochranou proti dennim vykyvim
venkovniho  klimatu, vystavenych sluneénimu zafeni,
s pusobenim srazek zanasenych destém.
Armatury mohou byt ob&as vystaveny morskému klimatu dle
CSN EN 60068-2-52, stupefi prisnosti 2.
Relativni vihkost okolniho prostredi:
10 az 100 % s kondenzaci, s horni mezi vodniho
obsahu 29 g H,0/kg suchého vzduchu
Atmosféricky tlak: 70 az 106 kPa

TLAKOVE A TEPLOTNI CHARAKTERISTIKY

Hodnoty tlaku a teploty pracovniho média, pro které mize byt
armatura pouzita, jsou uréeny predevsim zvolenym materialem
tésnéni vieten a tésnicich prvk( sedel ventilovych jednotek.
Grafy udavaji zavislost tlaku na teploté pro rizné materialy
téchto tésnicich prvkd. Pfi vybéru materialu je nutné vychazet
jak z grafd pro material tésnéni vretena, tak z grafu pro
material tésnéni sedla. Provozni charakteristiky armatury jsou
potom uréeny materialem s horsimi parametry.
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Ventilova jednotka
s elastomerovym O-krouzkem s ucpavkou z grafitu
nebo PTFE

Otacenim ovladaci klicky doprava (doleva) az na doraz dojde
k uzavreni (otevieni) toku provozni tekutiny télesem armatury.

Ventilova jednotka s elastomerovym o-krouzkem

Pozice |Dil Material
1 Téleso ventilové jednotky 1.4541 %)
2 Vfeteno 1.4541 %)
3 Klicka 1.4541 %)
FPM (kéd W1)
4 O-krouzek NBR (kod W2)
EPDM (kéd W3)
5 Opérny krouzek PTFE
1.4571 *) (kéd S1)
6 Tésnéni sedla SisN4 (koéd S2)
PVDF (kéd S3)
7 RozliSovaci krouzek PVC

8 Plombovaci otvor

*) na tento material ma vyrobce certifikat 3.1 dle CSN EN 10204

Ventilova jednotka s ucpavkou z grafitu nebo PTFE

Pozice |Dil Material
1 Téleso ventilové jednotky 1.4541  *%)
2 Vieteno 1.4541 ™)
3 Klicka 1.4541 *)
4 Viko ucpavky 1.4541  *)
5 Pojistna matice 1.4541 **)
6 Krouzek 1.4541  *)
Opérny krouzek [(W4, W6) [1.4541 **)
7 pro tésnéni (W5) PVDF
ucpavky vietena | (W7) PEEK
GRAFIT (kéd W4)
8 Tésnéni ucpavky PTFE (kéd W5)
vietena GRAFIT *)  (kéd W6)
PTFE (kéd W7)
1.4571**) (kéd S1)
9 Tésnéni sedla SisN4 (kod S2)
PVDF (koéd S3)

10 RozliSovaci krouzek PVC (ne pro W4, W6)

11 Plombovaci otvor

*) grafit v nuklearni Cistoté .
**) na tento material ma vyrobce certifikat 3.1 dle CSN EN 10204
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TABULKA 1 - VYSLEDNE MAXIMALNi HODNOTY PROVOZNICH TLAKU A TEPLOT

Teplota ve °C

Graf 3

télesa armatury

£s0
=
>40

Tlak
8

Tlakoteplotni charakteristika materialu

—

OCEL 1.4541

0
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550

Teplota ve °C

jsou vyznaceny na télese armatury)

o w1 w2 w3 w4 W5 W6 %) w7

(FPM) (NBR) (EPDM) (GRAFIT+1.4541) | (PTFE+PVDF) |(GRAFIT+1.4541)] (PTFE+PEEK)
S1 40 MPa 100°C[40 MPa 100°C |, 1o 10 [30 MPa 100°C |42 MPa 100°C[30 MPa 100°C |25 MPa 100°C
(OCEL) 20 MPa 200°C |20 MPa 110°C 20 MPa 300°C |25 MPa 200°C [20 MPa 300°C  [15 MPa 260°C
S2 40 MPa 100°C[40 MPa 100°C |, 1o 4c00c |30 MPa 100°C |42 MPa 100°C[30 MPa 100°C |25 MPa 100°C
(KERAMIKA) | 20 MPa 200°C |20 MPa 110°C 20 MPa 500°C |25 MPa 200°C [20 MPa 500°C  [15 MPa 260°C
S3 (PLAST) |20 MPa 150°C |20 MPa 110°C|20 MPa 150°C [NE 20 MPa 150°C |NE NE

*) grafit v nuklearni gistoté

TABULKA 2 - CHEMICKA ODOLNOST TESNICICH MATERIALU
Dulezitym parametrem, ktery uréuje spolehlivost ventilu, je chemicka odolnost materiald tésnicich prvkd. V tabulce jsou informativné
uvedeny nejcastéji se vyskytujici latky spolu s chemickou odolnosti material(l tésnicich prvka. V pfipadé jinych latek je nutné provést
zkousky chemické odolnosti pfimo u zakaznika za predpokladanych provoznich podminek (teplota, tlak, koncentrace, ...)

Médium FPM NBR EPDM | GRAFIT *) PTFE PEEK PVDF
Aceton - - - + + + *
Acetylen + + + + + + +
Benzin + * - + + + +
vodny roztok - - + + ¥ + -
Cpavek kapalny - * + + ¥
plynny * * - + +
Etylen + + + + T
Hydraulické kapaliny nehoflavé * + + T +
Hydroxidy * * + T T ¥
Borita + + + + + + ¥
Citronova + * + + ¥ ¥
Dusi¢na - - - + + ¥ ¥
a a «65% * - * + + - +
Fluorovodikova > 65% * N * T N
10% + + + + + + ¥
Fosfore¢na koncentrat + + + + + +
vrouci koncentrat + - + + *
Do 10%, 80°C * + + + +
Chlorovodikova 36%. 20°C < " " - -
> | Chromova + - * T
< | Jablecna + + + + +
Ic"oJ Karbolova - - - T
> | Kyanovodikova + * * +
< 'Maselna * * "
MIééna + * + T T "
Mravenci 10% - - * + T ¥ T
; 10% - - * + + + +
Octova koncentrat - - + R
Salicylova + + T "
. 25% * * + + + + ¥
Sirova 80% - N > + T N *
Stavelova 10% + + ¥ ¥ ¥ n
Uhlicita + + + + + ¥
Vinna + + + + + + +
Kyslik + - + + + + +
Oleje + - + + T T
Para «200°C . - * + + +
» 200°C - - - + - N
Perchloretylen + * - + + + +
Petrolej + * - T T + T
Plynna paliva + + - + + + +
Radioaktivni zareni * * * * N + N
Stlaceny vzduch + + + + + T
Toluen, trichloretylen * - - + + +
Uhlovodiky + + - + + ¥
«80°C + + + + + + +
Voda > 80°C + * + + + + +
q studeny + + + + + + n
Vodik B - : " ; " " "
+ odolava vyborné - neodolava *) plati i pro grafit v nuklearni gistoté

*

odolava dobfe nebo podminéné

prazdné nejsou informace
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OZNACOVANI

(dle CSN 13 3005-1)

Udaje na zakladnim télese

- ochranna znamka vyrobce

- maximalni pracovni tlaky a teploty

- material télesa

- Cislo tavby materialu zakladniho télesa

- schéma soupravy

- znaCka provedené tlakové zkouSky

- Sipka, udavaijici doporu¢eny smér pratoku média

- objednaci €islo vyrobku

- Casovy kod
(vyrobni &islo u vybranych zafizeni dle vyhlasky 358/2016
Sb., u provedeni pro O, a u provedeni s kddem PC1)

- oznaceni shody u vybranych zafizeni dle vyhlasky
358/2016 Sb.

Udaje na ventilové jednotce

- oznaceni funkce ventilové jednotky

NAPIS BARVA FUNKCE

BLOCK modra uzavieni

EQUALIZE zelena vyrovnani (propojeni)
VENT ¢ervena odvzdusnéni / odkaleni

- u provedeni W2, W3, W4, W5, W6, W7, S2 a S3 jsou tyto
kody vyrazeny na ploSe Sestihranu kazdé ventilové
jednotky

- armatura ve stupni Cistoty pro O, je oznacena pfivésnym
modrym Stitkem

DODAVANI

KaZzda dodavka obsahuje, neni-li se zdkaznikem dohodnuto

jinak

- dodaci list

- vyrobky podle objednavky

- tésnici krouzky 24 x 18 x 3 (jen pro provedeni 964 2xxx a
964 3xxx)

- drzak B3 (jen pro provedeni 964 4xxx)

- volitelné prisluSenstvi dle navodu k pfisluSenstvi typ 981

- pravodni technicka dokumentace v ¢estiné:

o} osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku, které

je sou€asné zaru¢nim listem

protokol o zkousce a prehled pouzitych material(

navod k vyrobku

navod k pfisluSenstvi typ 981

protokol o kontrole provedeni pro O, (pouze

v pfipadé armatury s kédem P2S)

o] protokol o kontrole &istoty vnitfnich povrchd (pouze
v pfipadé armatury s kdédem PC1)

o} prohlageni dodavatele o shodé dle CSN EN
ISO/IEC 17050-1 (pouze u vybranych zafizeni dle
vyhlasky 358/2016 Sb.)

Je-li stanoveno v kupni smlouvé, nebo dohodnuto jinak, muze

byt dodavana s vyrobkem dalSi dokumentace:

- kopie inspekéniho certifikatu 3.1 dle CSN EN 10204
na materidl télesa a dalSi dily dle tabulky pouzitych
materiald s ¢islem tavby

- prohlageni o shodé s objednavkou 2.1 dle CSN EN 10204

- prohlaseni vyrobce ZPA Nova Paka &. rem-cec005-11
o seizmické kvalifikaci pfistrojového vybaveni pro
podminky provozu na JE Temelin, JE Dukovany a JE
Mochovce 3. a 4. blok

- kopie protokolu o zkouSce odolnosti prostiedi

- prohlageni dodavatele o shodé dle CSN EN ISO/IEC
17050-1

O o0oo0oo
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BALENI

Vyrobky i pFislusenstvi se dodavaji v obalu, zaru€ujicim
odolnost proti pusobeni teplotnich vlivd a mechanickych vlivl
podle fizenych balicich pfedpisu.

Pfi vyjimani z obalu neni nutno zvlastnich opatfeni s vyjimkou
provedeni pro O,, kdy je tfeba zachovat dokonalé odmasténi
vyrobku.

DOPRAVA

Vyrobky je mozné prepravovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 23 podle CSN EN 60721-3-2,
(tj. letadly, nakladnimi vozidly, vainiky a pfivésy, zelezni¢nimi
vozy se specialné zkonstruovanymi tlumic¢i narazi a lodémi,
v prostorech nevétranych a nechranénych proti povétrnostnim
vlivaim).

SKLADOVANI

Vyrobky je mozné skladovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 13/1C3 pro SO, podle CSN EN
60721-3-1, pfi teploté okoli -30 az + 55° C (tj. v mistech
poskytujicich minimalni ochranu proti dennim vykyvim
venkovniho klimatu, vystavena slune¢nimu zafeni, pusobeni
srazek zanaSenych vétrem, s nebezpe¢im rastu plisni a
napadeni zivo€ichy kromé termiti, vtésné blizkosti zdroju
prachu a pisku, s malo vyznamnymi vibracemi).

SPOLEHLIVOST

Ukazatele spolehlivosti v  provoznich podminkach a

podminkach prostfedi uvedenych v tomto navodu

- stfedni doba provozu mezi poruchami 96 000 hodin
(inf. hodnota)

- pfedpokladana Zivotnost 10 let

OBJEDNAVANI

V objednavce se uvadi:

- nazev

- objednaci &islo vyrobku

- pozadavek na dal$i dokumentaci dle &. DODAVANI
- jiné (zvlastni) pozadavky na vyrobek

- pocet kusu

PRIKLAD OBJEDNAVKY
Standardni provedeni:
1. Souprava ventilova
964 45 21
20 ks
2. Souprava ventilova
964 45 21 W4S2 KU1
20 ks
3. Souprava ventilova
964 24 52 W6S1 PC1
20 ks
4.  Souprava ventilova
964 41 1515
20 ks
5. Souprava ventilova
964 45 15 W4S2 AS21 KL1 ODP2 TZ1
20 ks
6. Souprava ventilova
964 41 5115 FR
20 ks
Zvlastni pozadavek:
Souprava ventilova
964 22 1212 EMA3
vnitfni zavit 1/4-18NPT pro test/odvzdusnéni z boku
20 ks
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TABULKA 3 - PROVEDENI VENTILOVYCH SOUPRAV TYP 964

B1- NAVOD K VYROBKU TYP 964

SPECIFIKACE OBJEDNACI CISLO
964 | x | x Ixx|xx] xx §xx | xxx | xxx | xx | xx | xxxx |xxx]xxx
MONTAZ |M@ konyeqéninebo . rozteE: 54 mm 2
koplanarni pfirubu snimace |rozte€ 57 mm 12) 3
SOUPRAVY — - - =
mezi impulzni potrubi rozte€ 54 mm 4
dvoucestna - upevnéni v jednom misté 1
PROVEDENI :if\i/:eusc;iztna - upevnéni ve dvou mistech 12) i
SOUPRAVY tficestna s odvzdusnovacimi ventilky 4
péticestna 5
PRIPOJOVACI KONCOVKY podle navodu VSTUPU 1) XX
k prislusenstvi typ 981 (kromé koncovky kod 72) [VYSTUPU 2) XX
O-krouzek z elastomeru FPM max. 200°C W1
O-krouzek z elastomeru NBR max. 110°C W2
O-krouzek z elastomeru EPDM  |max. 150°C W3
TESNENI  |ucpavka z grafitu + 1.4541 max. 500°C W4
VRETENA 3) |ucpavka PTFE + PVDF max. 200°C W5
ucpa_vka z grafltu'ﬂ:j '45,41 max. 500°C W6
(grafit v nuklearni istoté)
ucpavka PTFE + PEEK max. 260°C w7
korozivzdorna kuli¢ka (1.4571) [max. 300°C S1
“aneni | keramicka kulicka SisNg o
TESNENI (standardné pro W4 a W6) max. 500°C E
SEDLA 3) TP
mékké tésnéni PVDF max.150°C s3
(NE pro W4, W6, W7) )
SPECIALNI ?{upen CIS.tE)t)'/ pro O, i (Jerl pro’W1, W?, W3) P2S
UPRAVA 4) Cistota vnitfnich povrchil zafizeni stupné | PC1
vybrané zafizeni dle vyhlasky €. 358/2016 Sb. VB
MONTAZ NA SNIMAC TLAKU |jen pro provedeni 964 23 xx,
NEBO TLAKOVE 964 24 xx, 964 25 xx, 964 33 xx, FR
DIFERENCE 5) 10) 964 34 xx a 964 35xx
. NE AS1
. . Jerg\%geni kontrolni AS2
JINE SCHEMA SOUPRAVY 6) P odbér AS01
964 25 xx
a2 964 45 xx 11) ANO AS11
AS21
KODY PRISLUSENSTVI vstupu a vystupu 9) XXX
dle navodu k pfislusenstvi typ 981 7), 8) [dalsi pislusenstvi XXX

1

964 41 xx xx). V objednacim ¢Cisle uvedte v tomto pfipadé kod koncovky pouze jednou.
Zvolit Ize vSechny koncovky z typu 981 (kromé koncovky s kédem 72), pouze pro provedeni 964 25 xx AS2 nebo 964 25 xx AS21 Ize pro
pripojeni vnitini zavit 1/2-14 NPT zvolit pouze kod 53 (ne 52 a 54).

U provedeni mezi impulzni potrubi (964 4x xx) jsou koncovky na vystupu soupravy shodné s koncovkami na vstupu. (kromé

2) Jiné pfipojovaci koncovky na vstupu a vystupu mozno volit jen u provedeni dvoucestné 964 41 xx xx. Zvolit Ize vSechny koncovky z typu 981
(kromé koncovky s kédem 72), pouze pro kéd 52 na vystupu je mozny pouze koéd 52 na vstupu.
U provedeni 964 2x xx a 964 3x xx je na vystupu standardné pfipojeni na konvenéni nebo koplanarni pfirubu snimace, kéd pro koncovky
vystupu se proto neuvadi.

3) V pfipadé, Ze nebudou kédy pro t&snéni vietena a sedla uvedeny, bude dodana souprava s tésnénimi W1 a S1.

4) Pokud nebude kéd uveden, bude dodana armatura bez specidini Upravy.

5) Pokud nebude kéd uveden, bude dodana armatura bez montaze na snimac tlaku.

6) Pokud nebude kéd uveden, bude dodana armatura se standardnim schématem soupravy (tj. bez kodu ASxx).

7) Pokud nebude kéd uveden, bude dodana armatura bez pfislusenstvi.

8) Za objednaci Cislo je mozné doplnit kody pfisluSenstvi dle ndavodu k pfisluSenstvi typ 981. PFisluSenstvi, které Ize dodat spolu
s armaturou je uvedeno v tab. 4.

9) V pfipadé uvedeni kodu KU nebo NA (popf. NAG) jsou dodany vSechny kuzelky nebo natrubky shodné. Jsou-li pozadovany kuzelky nebo

natrubky rtzné (napf. pro vstup uhlikova ocel, vystup korozivzdorna ocel, pfipadné rizné priiméry), je nutné objednat je zvlast dle navodu k

prislusenstvi typ 981 (napf. 981KU1 2ks a 981KU3 2ks).
10) Specifikaci snimace a pfipadné odvzdusnéni rychlospojkou EMA3 uvede zakaznik v objednavce. Snimac tlaku + rychlospojky EMA3 si muze

dodat zakaznik.

11) Jako kontrolni odbér se standardné pouziva koncovka s kédem 51.
12) Provedeni Ize zvolit pouze po dohodé s vyrobcem jako zvlastni pozadavek.
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TP-263626/p B1-NAVOD K VYROBKU TYP 964
TABULKA 4 - PRISLUSENSTVI

V tabulce je uvedeno pfisluSenstvi, které je dodavano s armaturou standardné a také prisluSenstvi, které Ize dodat spolu s armaturou poté, co
bude objednano pomoci kédu za objednacim &islem.

TYP ARMATURY | PRISLUSENSTVI, dodavané | hy pRisiLUSENSTVI, které je mozné specifikovat za objednacim &islem
standardné s armaturou
SR2, SR3, SR4, SR5
964 2x XX B3
(na prirubu snimaée | tésnici krouzek ODP2, ODP1*) jen pro 964 25 xx a 964 35 xx
- rozte¢ 54 mm) PTFE 24x18x3 KL1
(krouzek Ize samostatné KU1, KU2, KU3, KU4, KU5, KU6
964 3x xx *) objednat pod objednacim NA1, NA2, NA3, NA4, NA5, NA6
(na prirubu snimace | Cislem 479853) NAG1, NAG2, NAG3, NAG4, NAG5, NAG6
- rozte¢ 57 mm) EMA3 ne pro 964 23 xx
TZ1 jen pro 964 25 xx a 964 35 xx
ODP2, ODP1 *) jen pro 964 45 xx
KL1
964 4x xx KU1, KU2, KU3, KU4, KU5, KU6
(mezi potrubi) drzak B3 NA1, NA2, NA3, NA4, NA5, NA6
NAG1, NAG2, NAG3, NAG4, NAG5, NAG6
EMA3 ne pro 964 43 xx
TZ1 jen pro 964 45 xx

*)  Provedeni Ize zvolit pouze po dohodé s vyrobcem jako zvlastni pozadavek
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TP-263626/p B1-NAVOD K VYROBKU TYP 964

TABULKA 5 - SEZNAM OBRAZKU PROVEDENIi VENTILOVYCH SOUPRAV

Cislo Provedeni soupra Montaz soupra Objednaci cislo Schéma Hmotnost
obrazku pravy pravy (cast) soupravy cca [kg]
1. _ upevnem’ 3 o o 964 21 xx TRANSMITTER 13

© v jednom misté na konvenéni nebo koplanarni
9 % upevné'ni pfirubu snimace 964 22 xx *) 22
8 ve dvou mistech
3. o mezi impulzni potrubi 964 41 xx O—N—Al; 1,3
na konvenéni nebo | rozte€ 54 mm | 964 23 xx
4. koplanarni pfirubu n 2,2
bez snimace rozte€ 57 mm | 964 33 xx *) X X

odvzdusnéni
5. . mezi impulzni Qotrubi 964 43 xx 15
- rozte€ 54 mm

©
c
®
Q
o . . [TRANSMITTER]
= na konvencni nebo | rozte¢ 54 mm | 964 24 xx
6. koplanarni pfirubu = <t e 2,5
S snimace rozte¢ 57 mm | 964 34 xx *) § §
odvzdu$novacim
ventilkem . Izni potrubi
7. mezl impuzni potrubl 964 44 xx = = 23
- rozte€ 54 mm
na konvenéni nebo | fozte¢ 54 mm | 964 25 xx
8. koplanarni pfirubu 2,3
snimace rozte¢ 57 mm | 964 35 xx *)
bez
9. kontrolniho 964 25 xx AS1 2,3
odbéru
10. 964 25 xx AS2 23
TRANSMITTER
na konvenéni nebo koplanarni
1. pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm 964 25 xx AS01 2,4
[TRANSMITTER]
S % <H H> %
12. kontrolnim 964 25 xx AS11 Dt 24
odbérem E f
©
=
§ TRANSMITTER
13. E 964 25 xx AS21 2,3

14. 964 45 xx 2,5

bez
15. kontrolniho 964 45 xx AS1
odbéru

2,5

- rozte¢ 54 mm

17. 964 45 xx AS01 2,6

s
18. kontrolnim 964 45 xx AS11
odbérem

2,6

19. 964 45 xx AS21 2,6

16. 964 45 xx AS2 %ﬁ 2,5
mezi impulzni potrubi —

*) pouze jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem
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Obrazek 1 - Dvoucestna ventilova souprava (964 21..), rozmérovy nakres, schéma

vnittni zavit 1/4-18NPT pro TEST/ODVZDUSNENI
nebo rychlospojka EMA 3

66

TRANSMITTER

B1 - NAVOD K VYROBKU

pro k6d 52 koncovka vstupu nahrazena

vnitinim  zévitem 1/2-14NPT

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 160 45
GRAFIT, PTFE 130 170 60

Velikost koty "D" je uvedena u pfislusnych koda pripojovacich koncovek v navodu k pfislusenstvi typ 981.

Obrazek 2 - Dvoucestna ventilova souprava (964 22..)

23

54

pouze na ZP, rozmérovy nakres, schéma
32

37.5

17

41.3

35

I—r—l

TRANSMITTER

vnitfni zavit 1/4-18NPT pro TEST/ODVZDUSNENI
nebo rychlospojka EMA 3

polohu TEST/ODVZDUSNENI nutno v objednavce specifikovat

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 160 45
GRAFIT, PTFE 130 170 60

Velikost koty "D" je uvedena u pfislusnych koda pripojovacich koncovek v navodu k pfislusenstvi typ 981.
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TP-263626/p B1-NAVOD K VYROBKU TYP 964

Obrazek 3 - Dvoucestna ventilova souprava (964 41..), rozmérovy nakres, schéma

max./5
50 D

vnitini zavit 1,/4-18NPT pro TEST/ODVZDUSNENI
nebo rychlospojka EMA 3

7
NS \
10
40
70
pro kdéd 52 koncovka nahrazena
vnitinim  zdvitem 1/2-14NPT
Material tésnéni vietena A C
FPM, NBR, EPDM 165 45
GRAFIT, PTFE 185 60

Velikost kéty "D" je uvedena u pfislusnych kodu pFipojovacich koncovek v navodu k pfislusenstvi typ 981.

Obrazek 4 - Tricestna ventilova souprava (964 23.. , 964 33..), rozmérovy nakres, schéma
D 32 54 pro 96423..

57 pro 96433.. |jako ZP

~
—

<t
B
46 28
— —
S
2 x M10 | | | — pro kéd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnit!nim zévitem 1/2-14NPT
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60

Velikost koty "D" je uvedena u pfislusnych kodl pfipojovacich koncovek v navodu k pfislusenstvi typ 981.
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TP-263626/p B1-NAVOD K VYROBKU TYP 964

Obrazek 5 - Tricestna ventilova souprava (964 43..), rozmérovy nakres, schéma

30

O

[}
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 80 180 45
GRAFIT, PTFE 90 200 60

Velikost kéty "D" je uvedena u pfisluSnych kodu pFipojovacich koncovek v navodu k pfislusenstvi typ 981.

Obrazek 6 - Tricestna ventilova souprava s odvzdusnovacimi ventilky (964 24.. , 964 34..), rozmérovy nakres, schéma
B

120

54 pro 96424..
57 pro 96434.. |jako ZP

~
—

37.5

odvzdustiovacT ventilek — standardng
nebo rychlospojka EMA 3

46 28
TRANSMITTER
— —
e G @E D---O E@e
03 / E
Z x W10 pro kdd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnitfnim zavitem 1/2—14NPT

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60

Velikost koty "D" je uvedena u pfislusnych kodl pfipojovacich koncovek v navodu k pfislusenstvi typ 981.
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B1- NAVOD K VYROBKU TYP 964

Obrazek 7 - Tricestna ventilova souprava s odvzdusnovacimi ventilky (964 44..), rozmérovy nakres, schéma

120

54

odvzdudiiovaci ventilek — standardn&
nebo rychlospojka EMA 3

JAN
o] 0o =
C——><t—1—3 - ©
3 I Eﬁ Eﬁ:
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60

Velikost kéty "D" je uvedena u pfislusnych kodd pfipojovacich koncovek v navodu k pfisluSenstvi typ 981.

Obrazek 8 - Péticestna ventilova souprava (964 25.. , 964 35..), rozmérovy nakres, schéma

32

2x vnitfnT zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

B

TRANSMITTER

120

54 pro 96425..

57 pro 96435..

jako ZP

46 28

pro kéd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnitinim zdvitem 1/2—14NPT

2 x M10 | .
‘ ~—
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60

Velikost kéty "D" je uvedena u pfislusnych kodl pfipojovacich koncovek v navodu k pfisluSenstvi typ 981.
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TP-263626/p B1-NAVOD K VYROBKU TYP 964

Obrazek 9 - Péticestna ventilova souprava (964 25.. AS1), rozmérovy nakres, schéma
B
D 32

'}
M
o
~
<<
|
\
2 x vnitfnT zavit M12x1,5 ¢
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI
46 28
TRANSMITTER = =
ot} o [Hio
1O |
% - % JadhEC
2 ¥ M10 pro kdd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnitFnfm zGvitem 1/2—14NPT
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60
Velikost kéty "D" je uvedena u pfislusnych kodd pfipojovacich koncovek v navodu k pfisluSenstvi typ 981.
Obrazek 10 - Péticestna ventilova souprava (964 25.. AS2), rozmérovy nakres, schéma
D 32 B
)
M
<C

vnitinT zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

46 28
TRANSMITTER
o] o o HEO
—> 2 x M10 ‘ l
! \
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60

Velikost koty "D" je uvedena u pfislusnych kodl pfipojovacich koncovek v navodu k pfislusenstvi typ 981.
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TP-263626/p B1-NAVOD K VYROBKU TYP 964

Obrazek 11 - Péticestna ventilova souprava (964 25.. AS01), rozmérovy nakres, schéma
D 32

120

50

70

vnit¥ni zévit 1/4—18NPT pro TEST
nebo rychlospojka EMA 3
nebo zdtka TZ 1

2 x vnitin zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

46 28

TRANSMITTER

H——to @Hﬂj”,@*@g{gﬂ@
R

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60

Velikost kéty "D" je uvedena u pfisluSnych kodu pFipojovacich koncovek v navodu k pfislusenstvi typ 981.

Obrazek 12 - Péticestna ventilova souprava (964 25.. AS11), rozmérovy nakres, schéma
D 32 B
120

50
35

70

vnittni zavit 1/4—18NPT pro TEST
nebo rychlospojka EMA 3
nebo zatka TZ 1

2 x vnitfnT zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

46 28

TRANSMITTER] T
X . - @IHH/%G@%;EHE@
R

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60

Velikost kéty "D" je uvedena u pfislusnych kodl pfipojovacich koncovek v navodu k pfisluSenstvi typ 981.
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Obrazek 13 - Péticestna ventilova souprava

D

32

(964 25.. AS21), rozmérovy nakres, schéma

B1- NAVOD K VYROBKU TYP 964

37.5

vnittnt zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

TRANSMITTER

28

) Eaahd=i
Sl 5n i R i
[
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60

70

vnitin{ zdvit 1/4—18NPT pro TEST
nebo rychlospojka EMA 3
nebo zatka TZ 1

Velikost kéty "D" je uvedena u pfislusnych kodl pfipojovacich koncovek v navodu k pfisluSenstvi typ 981.

Obrazek 14 - Péticestna ventilova souprava
D 32 D

(964 45..), rozmérovy nakres, schéma

2 x vniténT zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

70

2 x M10
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60

Velikost koty "D" je uvedena u pfislusnych kodl pfipojovacich koncovek v navodu k pfislusenstvi typ 981.
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TP-263626/p B1-NAVOD K VYROBKU TYP 964

Obrazek 15 - Péticestna ventilova souprava (964 45.. AS1), rozmérovy nakres, schéma

D 32 D B
10
w0
™~
— — R
<<
C
2x vnitfn1 zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI 46 28
i |
\ \
Gl o o HHD
2 x M10 ﬁ
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60
Velikost kéty "D" je uvedena u pfislusnych kodd pfipojovacich koncovek v navodu k pfisluSenstvi typ 981.
Obrazek 16 - Péticestna ventilova souprava (964 45.. AS2), rozmérovy nakres, schéma
D 32 D B
120
10
\
0 1T [ o)
~ M
M
o
~
<C

vnitin{ zé‘vit M12x1,5 C
pro ODVZDUSNENI / ODKALEN

alf] o o . [

- 2 x M10
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60

Velikost kéty "D" je uvedena u pfisluSnych kodu pFipojovacich koncovek v navodu k pfislusenstvi typ 981.
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TP-263626/p B1-NAVOD K VYROBKU TYP 964

Obrazek 17 - Péticestna ventilova souprava (964 45.. AS01), rozmérovy nakres, schéma

D 32 D B
120
10
|
o 1 8
— . IS¢
N
<C
T
c vnitnT zavit 1/4-18NPT pro TEST
2 x vnitini zavit M12x1,5 nebo ry/ch\ospojko EMA 3
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI nebo zétka TZ 1
46 28
=
O
il 6 o B
I | !
| U
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60

Velikost kéty "D" je uvedena u pfislusnych kodu pFipojovacich koncovek v navodu k pfislusenstvi typ 981.

Obrazek 18 - Péticestna ventilova souprava (964 45.. AS11), rozmérovy nakres, schéma
D 32 D

10 120

70

2 x vnitfnT zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

vnitfnT zévit 1/4—18NPT pro TEST
nebo rychlospojka EMA 3
nebo zdtka TZ 1

46 28

32 8
bkl did e o HER
% = 00

FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE 130 235 60

Velikost koty "D" je uvedena u pfislusnych koda pripojovacich koncovek v navodu k pfislusenstvi typ 981.
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B1- NAVOD K VYROBKU TYP 964

Obrazek 19 - Péticestna ventilova souprava (964 45.. AS21), rozmérovy nakres, schéma

D 32 D

B

120

vnitinT zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

vnitfni zavit 1/4—18NPT pro TEST

nebo rychlospojka EMA 3
nebo zdtka TZ 1

Material tésnéni vietena

FPM, NBR, EPDM

GRAFIT, PTFE 130

235

60

Velikost kéty "D" je uvedena u pfislusnych kodd pfipojovacich koncovek v navodu k pfisluSenstvi typ 981.

MONTAZ A PRIPOJENI

Montaz ventilovych souprav smi provadét pracovnik montazni
nebo servisni organizace

Montaz a uvedeni do provozu smi v pfipadé provedeni pro O,
provadét pouze organizace, ktera vlastni opravnéni k montazi
a opravé plynovych zafizeni, vydanych organizaci Technicka
inspekce Ceskeé republiky (pivodné ITI Praha).

Montaz a demontaz Sroubeni typové fady 981 u vybranych
zafizeni dle vyhlasky 358/2016 Sb. pro pfipojeni sestavy
ventilh typ 964 ZPA Nova Paka, a. s., jejich obsluhu a udrzbu
smi provadét pouze drzitel OPRAVNENI, které vystavuje
vyrobce armatur na zakladé absolvovaného skoleni.

MONTAZ KONVENCNi SOUPRAVY NA SNIMAC TLAKOVE
DIFERENCE

Souprava v provedeni pro konvenéni montdZz na snimaé
tlakové diference se k pfirubé snimace pfipevnuje Ctyfmi
Srouby. Tyto Srouby je nutné objednat jako pfislusenstvi,
protoZze maji rGzné délky, podle toho, jedna-li se o montaz na
snimac¢ tlakové diference s konvenéni nebo koplanarni
pfirubou s rozte¢i vstupnich otvord 54 mm nebo 57 mm.
Tésnicimi prvky mezi soupravou a snimacem jsou dva tésnici
PTFE krouzky 24 x 18 x 3, které jsou soucasti dodavky
soupravy. Tvar drazky podle normy CSN EN 61518 — typ A
umoznuje i pouziti tésniciho O-krouzku 20x2.65.

Postup montaze:

Do drazek na vystupu ventilové soupravy namacknéte tésnici
krouzky z pfisluSenstvi soupravy. Ventilovou soupravu &tyfmi
Srouby z uhlikové (nerezové) oceli pfipevnéte k pfirubé
snimace tlakové diference. Kli¢em Srouby utahnéte do kfize
pocate¢nim momentem 34 Nm (17 Nm) tak, aby mezera mezi
pFirubou a ventilovou soupravou byla stejna po celém obvodu.
Potom Srouby opét ve stejném pofadi do kfize utahnéte
koneénym momentem 73 Nm (34 Nm). Momenty v zavorkach
plati pro nerezové Srouby, které je nutné pfed montazi potrit
mazacim tukem. Srouby z uhlikové oceli mazani nevyzaduiji.

MONTAZ SOUPRAVY MEZI IMPULZNI POTRUBI

Armaturu k impulznimu potrubi pfipojujte bud pomoci vnitfnich
zavitd anebo pomoci navafenych koncovek. VSechny druhy
pfipojeni jsou spolu s rozmérovymi nakresy a s popsanym
zplsobem montéaze uvedeny v navodu k pfislusenstvi typ 981.
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CISTOTA POTRUBI

Pred pfipojenim armatury musi byt impulzni potrubi dokonale
vyCisténo. Aby se zabranilo usazovani necistot ve ventilové
soupravé, je nutné vhodnym zpusobem zajistit Cistotu media
v potrubi (odkalovaci nadoby apod.).

PRACOVNI POLOHA
Pracovni poloha armatury je libovolna. Pokud je to mozné,
pouzijte vhodny drzak z navodu k pfislusenstvi typ 981.

UVEDENI DO PROVOZU

Po montazi armatury a odvzdus$néni potrubi je zafizeni
pfipraveno k provozu.

K odvzdusnéni se vyuzije bud kondenzatu (pokud mozno
studeného), nebo se zaplavi cely systém véetné snimace
Cistou uZitkovou vodou. V tomto pfipadé musi byt staticky tlak
v potrubi nulovy. Vyrovnani urovné hladin v obou
kondenzacénich nadobach provedte natoCenim celé sestavy
clony, pficemZz se doporu€uje kontrolovat uroven hladin
hadicovou vodovahou. Snaze se dosahne vyrovnani hladin
pouzitim dvojité kondenzaéni nadoby.

Zaplaveni systému kondenzatem provadéjte pfi odstaveném
tepelném okruhu:

a) Zkontrolujte, zda jsou vSechny ventily v€etné soupravy
uzavreny. Vyrovnavaci ventil (EQUALIZE) otevrete.

b) Oteviete oba odkalovaci ventily (VENT). Castednym
otevienim uzaviracich ventil( odbérl clony se zaplavi impulzni
potrubi kondenzatem. Voda se necha proudit tak dlouho, az
bude z impulzniho potrubi vytlaéen vSechen vzduch a
z odkalovacich otvord bude vychazet pouze voda. Potom
odkalovaci ventily (VENT) uzavfete. Pfitom se nesmi
spotfebovat v8echen kondenzat, do péticestné soupravy
nesmi vniknout para.

c) Vyckejte, az se doplni kondenzat. Otevfete uzaviraci ventily
(BLOCK) (staci i jeden) soupravy a klicem povolte vstupni
Sroubeni na soupravé tak, aby se komory snimace tlakové
diference a souprava naplnily vodou a pfitom mohl unikat
vzduch. Provadi-li se odvzduSnéni horkym kondenzatem, je
vhodné vyckat, az se kondenzat ve spojovacim potrubi ochladi
(asi 15 az 60 minut podle délky potrubi a teploty kondenzatu).
V okamziku, kdy je ze snimace vytlaen vSechen vzduch,
Sroubeni opét dotahnéte.
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U tficestné soupravy v provedeni s odvzdusfovacimi ventily
Ize k odvzdusnéni vyuzit téchto ventild. Odvzdusnéni je tfeba
provadét co nejkratSi dobu, aby nedoslo k pfili§ velkému ohfati
snimace. Poklepem na impulzni potrubi se uvolni vzduchové
polstare, které pfi zaplaveni potrubi mohou ulpét na jeho
sténach.

Tim je odvzdusnéni provedeno. Uzaviraci ventily odbérl
otevfete naplno.

UPOZORNENI
Do snimace tlakové diference ani do ventilové soupravy
nesmi vniknout para.
VYNULOVANI SNIMACE TLAKOVE DIFERENCE
Vyrovnavaci ventil soupravy (EQUALIZE) uzaviete. Oba
uzaviraci ventily (BLOCK) jsou otevfeny. Vyckejte na doplnéni
kondenzéatu v kondenzaénich nddobach.
Zapnutim sitového vypinace uvedte do funkce elektronickou
¢ast sestavy (snimac¢ tlaku, snimac tlakové diference,
matematicky ¢len).
Do vystupu ze snimace tlakové diference zapojte do série
s matematickym €lenem miliampérmetr. Po zapnuti sitového
vypinate nechte cely pfistroj nejméné 30 minut teplotné
ustalit. Bylo-li odvzdusnéni provadéno horkym kondenzatem,
ktery vnikl do snimace, je nutné tento Cas jesté prodlouZit, az
se teplota vody v impulznim potrubi a snimaci tlakové
diference vyrovna s teplotou okoli. PFi nulovém pratoku pary
(prutok pary je nutné odstavit tak, aby nedoSlo ke zméné
trovné hladiny kondenzatu v kondenzaénich nadobach)
a plném provoznim statickém tlaku stisknéte tladitko pro
nastaveni nuly (usnimacéd s elektronikou SMART) nebo
pfislusnym sefizovacim prvkem pro nastaveni nuly nastavte
vystupni proud snimace tlakové diference na -0.01 mA
(3,99 mA). Tim se vyrovna odchylka nuly zplGsobena
pfipadnym rozdilem vySky hladin v obou kondenzaénich
nadobach a vliv statického tlaku na snimac tlakové diference.
Cela sestava je timto pfipravena k provozu.
Uréeny pracovnik montazni a servisni organizace muize podle
potfeby ventilovou soupravu opatfit plombami se znackou
montazni a servisni organizace.

OBSLUHA A UDRZBA

OVLADACI MOMENT VRETENA

V tabulce jsou uvedeny informativni hodnoty ovladacich

momentl vietena a momentd potfebnych pro uzavfeni ventilu

pro rGzné druhy tésnéni za razného tlaku média. Hodnoty jsou

pouze informativni, protoze skute¢né hodnoty se mohou lisit
odle utaZeni vika ucpavky.

Tlak média Ovladaci moment Uzaviraci moment
[MPa] [Nm] [Nm)
0 0.1az1,0 25az4.0
40 2,0az3.0 4.0az6,0
UPOZORNEN:I:

Aby nedoslo k poskozeni tésnéni sedla u ventilové
jednotky s mékkym tésnénim (kéd S3), je nutné pro
uzavirani ventilu pouzit mensi uzaviraci moment (max.
4 Nm).

ODVZDUSNENI A ODKALENI

Béhem provozu muize dojit k pronikani vzduchu z hlavniho
potrubi do potrubi impulzniho. Proto je nutné provadét
odvzdu$néni impulzniho potrubi pomoci odkalovacich ventilt
péticestné soupravy nebo odvzdus$novacich ventild ventilové
soupravy s odvzdusnénim. Interval odvzdudnéni a odkaleni je
nutno zvolit podle mistnich podminek.

Odvzdusnéni provadéjte pfi nulovém pratoku. Nejprve otevrete
vyrovnavaci ventil (EQUALIZE). Uzaviraci ventily (BLOCK)
uzavrete. Pomalu otevrete odkalovaci ventily (VENT). Jakmile
se objevi na vystupu z odkalovacich otvori voda, odkalovaci
ventily (VENT) uzavfete. Uzaviraci ventily (BLOCK) otevrete.
Nakonec uzaviete vyrovnavaci ventil (EQUALIZE).

PFi tomto odvzdu$néni dochazi zaroven k odplaveni nedistot
z impulzniho potrubi.

Neni-li mozné provést odvzdusnéni pfi nulovém pratoku
a muaze-li dojit pfi otevieni ventilu EQUALIZE ke ztraté
kondenzatu, je mozné odvzdudnéni provést pfi uzavieném
ventilu EQUALIZE. Pfi tom vSak dojde k pretizeni snimace
tlakové diference plnym statickym tlakem.
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VYNULOVANI SNIMACE TLAKOVE DIFERENCE

Byla-li spravné vyrovnana udroven hladin kondenzatu
v kondenzacnich nadobach pfi uvadéni do provozu, je pfi
periodickych kontrolach mozno provést kontrolu a sefizeni
nuly snimace tlakové diference pfi otevieném vyrovnavacim
ventilu (EQUALIZE) a jednom uzaviracim ventilu (BLOCK).

ODSTRANENI NETESNOSTI UCPAVKY VRETENA

U armatury s ventilovou jednotkou s ucpavkou
z expandovaného grafitu, PTFE nebo PEEK lIze pfipadnou
netésnost okolo vietena odstranit dotazenim vika ucpavky po
pfedchozim povoleni pojistné matice. Viko ucpavky
dotahneme dle potfeby utahovacim momentem max. 10 — 12
Nm. Po dotazeni ucpavky je nutné rovnéz dotahnout
i pojistnou matici.

UPOZORNENI
V zadném pripadé neprovadéjte dotahovani (povolovani)
vika ucpavky ani pojistné matice pod tlakem — nebezpeéi
smrtelného zranéni!!!

VYCISTENI ARMATURY

Tuto Cinnost smi provadét pouze pracovnici servisu vyrobce
ventilu.

POSTUP PRI ZJISTENI NETESNOSTI
SE ZAREZNYMI KROUZKY

Ptipadné netésnosti spoje mohou byt zpisobeny neodbornou
montazi, napf. nedodrzenim predepsanych utahovacich
momentl (tzn. nedotazenim nebo pretazenim previec¢né
matice), nedodrzenim minimalni pfimé casti trubky od jejiho
konce, nebo pouzitim tohoto spoje v prostiedi se zvySenou
urovni vibraci bez fixace armatury a pfipojovanych trubek,
zejména vétsich délek.

SPOJE

UPOZORNENI
V zadném pripadé neprovadéjte dotahovani (povolovani)
previecné matice pod tlakem — nebezpeéi smrteiného
zranéni!!!

Demontaz a opakovanou montaz spoje provedte podle navodu
k pfislusenstvi typ 981 — Pfipojovaci koncovky.

NAHRADNI DiLY
Konstrukce armatury nevyzaduje dodavani nahradnich dilG.

ZARUKA

Vyrobce ru¢i ve smyslu § 2113 ob&anského zakoniku (zakon
6. 89/2012 Sb.) za technické a provozni parametry vyrobku
uvedené v navodu. Zaruéni doba trva 36 mésicl od prevzeti
vyrobku zakaznikem, neni-li v kupni smlouvé nebo jiném
dokumentu stanoveno jinak. Za dily, které podléhaji
pfirozenému opotfebeni a jsou vyménitelné vramci bézné
udrzby vyrobku (ucpavkové tésnéni, tésnici O-krouzky apod.)
ruci vyrobce 24 mésica.

Reklamace vad musi byt uplatnéna pisemné u vyrobce
v zaruéni dobé. Reklamujici uvede nazev vyrobku, objednaci
a vyrobni Cislo, datum vystaveni a Cislo dodaciho listu,
vystizny popis projevujici se zavady a ¢eho se domaha. Je-li
reklamujici vyzvan k zaslani pfistroje k opravé, musi tak ucinit
v plvodnim obalu vyrobce anebo v jiném obalu, zaru€ujicim
bezpecnou prepravu.

Zaruka se nevztahuje na zavady zpusobené neopravnénym
zasahem do pfistroje, jeho nasilnym mechanickym
poskozenim nebo nedodrZzenim provoznich podminek vyrobku
a navodu k vyrobku.

OPRAVY
Ventilové soupravy opravuje vyrobce. Do opravy se zasilaji
v plvodnim, nebo rovnocenném obalu bez pfislusenstvi.

VYRAZENI Z PROVOZU A LIKVIDACE
Provadi se v souladu se zakonem o odpadech &. 106/2005 Sb.
Vyrobek ani jeho obal neobsahuje dily, které mohou mit vliv na
Zivotni prostredi.

Vyrobky vyfazené z provozu v€etné jejich oball) je mozno
ukladat do tfidéného ¢&i netfidéného odpadu dle druhu odpadu.
Obal vyrobku je pIné recyklovatelny. Kovové ¢asti vyrobku se
recykluji, nerecyklovatelné plasty se likviduji v souladu s vySe
uvedenym zakonem.
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