TP 275209/c

ZPA

Snimac vodivosti pritoény pro nejmensi koncentrace

NAVOD K VYROBKU

NOVA PAKA

¢ =0,00733 cm"
typ 162 34

POUZITI

- pro méfeni mérné elektrické vodivosti napajeci vody,
pary, kotelniho odluhu, vratného kondenzatu apod. bez
mechanickych necistot

Snima¢ neni stanovenym vyrobkem ve smyslu zakona

¢. 22/1997 Sb..

POPIS

Priitoéné snimade vodivosti s ¢ = 0,00733 cm’ maji
soustfedné valcové elektrody z korozivzdorné oceli ulozené ve
valcové nadobé s hlavici se svorkovnici, ktera je kryta vikem.
Ve vnitfni elektrodé jsou dva termistory.

TECHNICKE UDAJE
Snimag je proveden podle CSN EN 61140 ed.2 jako elektrické
zafizeni tfidy ochrany Ill pro pouziti v sitich s kategorii prepéti
vinstalaci Il a stupném znegisténi 2 dle CSN EN 61010-1,
navazujici (vyhodnocovaci) pfistroj musi odpovidat ¢l. 6.3 této
normy.

Méfici rozsah:

Odporova konstanta:

Elektricka pevnost:

Elektricky izolaéni odpor:

Méfici napéti na svorkach snimace:
Teplotni snimag¢:

max. 6,3 pS.cm™
0,00733 cm™ £ 3 %
500 V eff

min. 20 MQ

max. 16 V/50 mA

2 x termistor NR 331
330RG+3%/25°C

Kryti dle CSN EN 60529: IP 54
Pouzité materialy:
nadoba a hlavice snimace  slitina hliniku
lakovana
vyvodka plast
pfipojovaci Sroubeni polyoxymethylén
elektrody ocel 1.4571

svisla nebo Sikma,
pfivod vzorku zdola
trvaly

cca 2 kg

Pracovni poloha:

Druh provozu:
Hmotnost:

PROVOZNi PODMINKY
Snimace jsou konstruovany pro prostfedi definované skupinou
parametr(i a jejich stupni pfisnosti IE34 podle normy CSN EN
60 721-3-3 a nasledujicich provoznich podminek.
Teplota okolniho prostredi: +5az 60 °C
Relativni vihkost okolniho prostiedi:
10 az 95 % s kondenzaci, s horni mezi vodniho
obsahu 29 g H,O/kg suchého vzduchu
Atmosféricky tlak: 70 az 106 kPa
Uroveri vibraci pouze ve tFidé: 3M1
Pracovni (mérend) tekutina:
napajeci voda, para, kotelni odluh, vratny kondenzat
apod. bez mechanickych necistot
Parametry mérené tekutiny:

pretlak 10 ... 50 kPa
teplota 10 ... 80°C
pratok 15 ... 30 I/hod, max. 40 I/hod

DODAVANI
Kazda dodavka obsahuje, neni-li se zadkaznikem dohodnuto
jinak
- dodaci list
- vyrobky podle objednavky
- pravodni technicka dokumentace v ¢estiné:
0 osvédCeni o jakosti a kompletnosti vyrobku, které
je sou€asné zaru¢nim listem
o} navod k vyrobku
o} protokol o zkousce
Je-li stanoveno v kupni smlouvé, nebo dohodnuto jinak, mize
byt dodavana s vyrobkem dal$i dokumentace:
- kopie inspekéniho certifikatu 3.1 dle CSN EN 10204
na jednotlivé materialy
- prohlageni o shodé s objednavkou 2.1 dle CSN EN 10204
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OZNACOVANI

Udaje na zakladni desce

- ochranna znamka vyrobce
- Made in Czech Republic

- objednaci &islo vyrobku

- vyrobni &islo

- kryti

BALENI

Vyrobky i prisluSenstvi se dodavaji v obalu, zaruujicim

odolnost proti plsobeni teplotnich vlivi a mechanickych vlivl
podle fizenych balicich pfedpisu.

DOPRAVA

Vyrobky je mozné prfepravovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE21 podle CSN EN 60721-3-2
(tj. letadly a nakladnimi vozidly, v prostorech vétranych
a chranénych proti povétrnostnim vlivim).

SKLADOVANI

Vyrobky je mozné skladovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 12 podle CSN EN 60721-3-1 (tj.
v mistech, kde neni regulovana teplota ani vlhkost,
s nebezpe€im vyskytu kondenzace, kapajici vody a tvoreni
ledu, bez zvladtniho nebezpeci napadeni biologickymi Ciniteli,
s malo vyznamnymi vibracemi a nelezici v blizkosti zdrojl
prachu a pisku.)

SPOLEHLIVOST

Ukazatele spolehlivosti v  provoznich podminkach a
podminkach prostfedi uvedenych v tomto navodu

- stfedni doba do poruchy 20 000 hodin

- stfedni doba pouzivani 2 roky
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NAVOD K VYROBKU TYP 162 34 — snimaé vodivosti pro nejmensi koncentrace, ¢ = 0,00733 cm-'

TABULKA 1 - PROVEDENi SNIMACU VODIVOSTI PRO NEJMENSi KONCENTRACE TYP 162 34

OBJEDNACI CISLO
SPECIFIKACE 916 026 1 5
Snimac vodivosti pro nejmens$i koncentrace 026 1 15

OBJEDNAVANI

V objednavce se uvadi:

- nazev

- objednaci €islo vyrobku
- jiné (zvlastni) pozadavky
- pocet kust

PRIKLAD OBJEDNAVKY
Standardni provedeni:
Snima¢ vodivosti pro nejmensi koncentrace
916 026 115
2 ks

MONTAZ A PRIPOJENI

Zplsob upevnéni snimace je zfejmy z rozmérového nakresu —
obr. 1. Poloha snimace a tlak vzorku musi zaruéit trvalé
ponofeni aktivni plochy elektrod roztoku.

PFi montazi je nutno dodrzet nasledujici zasady:

a) propojovaci spojky mezi redukéni komorou a chladi¢em,
chladi¢em a snimacem vodivosti a odpad ze snimace vodivosti
musi byt kratké. Tlak na vystupu redukéni komory pfi
pozadovaném prutoku nesmi pfekrocit hodnotu dovoleného
vstupniho tlaku platnou pro chladi¢.

b) od vstupu redukéni komory az po vystup kondenzatu ze
snimace vodivosti do sbérného korytka nesmi byt zabudovan
Zadny uzaviraci ani Skrtici ventil.

Pro pratok vzorku snimace pfipojte hadickami z PE. Zplsob
nasunuti hadiCek je zfejmy z rozmérového nakresu — obr. 1.

ELEKTRICKE PRIPOJENI

Elektrické pfipojeni smi provadét alespofi pracovnici znali
podle § 5 vyhlasky 50/1978 Sb.

Svorkovnice snimace je pfistupna po sejmuti vika hlavice,
pfipevnéného dvéma Srouby.

Pokyny pro elektrické pfipojeni snimace k prevodniku jsou
uvedeny v navodu k prevodniku.

Kabelova vyvodka snimace PG16 (pro kabel @ 6 az 14) musi
byt fadné utésnéna.

POHLED NA SVORKOVNICI
Pfipojovaci svorky:

Sroubové pro vodice
o prafezu 0,5 az 1,0 mm?

SCHEMA ZAPOJENI -1 +1
-2 +2
-3 +3

2x TERMISTOR '
NR 331 330RG |

NOVA PAKA

UVEDENIi DO PROVOZU

U snimace je tfeba pfed uvedenim do provozu omyt elektrody
Gistym (ne denaturovanym) lihem, aby se odstranila pfipadna
mastnota. Elektrody jsou pfistupné po vySroubovani étyf matic
M6, kterymi je pfiruba upevnéna k prdtoéné nadobé. Vnéjsi
elektrodu sejméte po uvolnéni prevle¢ené matice.

OBSLUHA A UDRZBA

U snimace se predpoklada pravidelné cisténi elektrod. Jak
Casto se maji elektrody Cistit, nelze pfedem jednoznacéné urcit.
Zalezi to na vlastnostech méfeného vzorku a zejména na
mnozstvi sedimentujicich latek v ném obsazenych. Pred
Cisténim elektrod je nejdfive vypnéte napajeni prevodniku a
uzavrete pfivod mérené tekutiny.

Po demontazi elektrod dle ¢l. Uvedeni do provozu elektrody
promyjte v kaSovitych bunigitych vliaknech (rozpustény filtracni
papir). Je-li necistota zastarald, pouzijte cca 0,1N roztok
kyseliny fosfore€né nebo solné. Pak elektrody vyvarte 15
minut v destilované vodé a oplachnéte demineralizovanou
vodou.

ZARUKA

Vyrobce ruéi ve smyslu § 429 obchodniho zakoniku
a ustanoveni § 620, odst. 2 ob&anského zakoniku za technické
a provozni parametry vyrobku uvedené v navodu. Zaruéni
doba trva 24 mésicl od prevzeti vyrobku zakaznikem, neni-li
smluvné stanoveno jinak. Reklamace vad musi byt uplatnéna
pisemné u vyrobce v zaru€ni dobé. Reklamujici uvede nazev
vyrobku, objednaci a vyrobni €islo, datum vystaveni a Eislo
dodaciho listu, vystizny popis projevujici se zavady a ¢eho se
domaha. Je-li reklamujici vyzvan k zaslani pfistroje k opravé,
musi tak u€init v pivodnim obalu vyrobce anebo v jiném obalu,
zarudujicim bezpecnou pfepravu.

Zaruka se nevztahuje na zavady zpusobené neopravnénym
zdsahem do pfistroje, jeho nasilnym mechanickym
posSkozenim nebo nedodrzenim provoznich podminek vyrobku
a navodu k vyrobku.

OPRAVY
Opravy provadi vyrobce. Do opravy se pFistroje zasilaji
v plvodnim nebo rovnocenném obalu bez pfislusenstvi.

VYRAZENi Z PROVOZU A LIKVIDACE
se provadi v souladu se zakonem o odpadech ¢. 106/2005 Sb.
Vyrobek ani jeho obal neobsahuje dily, které mohou mit vliv na
Zivotni prostredi.

Vyrobky vyfazené z provozu véetné jejich oball (mimo vyrobky
oznaCené jako elektrozafizeni pro ucely zpétného odbéru
a oddéleného sbéru elektroodpadu) je mozno ukladat
do tfidéného &i netfidéného odpadu dle druhu odpadu.
Vyrobce provadi bezplatny zpétny odbér oznaceného
elektrozafizeni (od 13.8.2005) od spotfebitele a upozoriiuje na
nebezpedi spojené s jejich protipravnim odstrariovanim.

Obal vyrobku je pIné recyklovatelny. Kovové ¢asti vyrobku se
recykluji, nerecyklovatelné plasty se likviduji v souladu s vySe
uvedenym zakonem.
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