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B - NAVOD K VYROBKU TYP 11340
TYP 113 41

Snimac teploty termoelektricky ty¢ovy pravouhly

s ochrannou trubkou kovovou nebo keramickou

NAVOD K VYROBKU

s termoclankem "J" typ 113 40
s termoc¢lankem "K" typ 113 41

NOVA PAKA

POUZITI

- s ochrannou trubkou kovovou pro dalkové méfeni teploty
v pecich, koufovych plynG a jiné podobné aplikace, pro
které je material ponorné ¢asti ochranné trubky snimace
svymi vlastnostmi vhodny

- s ochrannou trubkou keramickou pro dalkové méfeni
teploty tavenin barevnych kovu

Snimace nejsou stanovenymi vyrobky ve smyslu zakona

€. 22/1997 Sb.

POPIS

Snima¢ sestava z vyménitelné meéfici viozky a ochranné
armatury. Méfici vloZka je tvofena plastovym termoclankem
typu "J" nebo "K" @ 4,5 mm a je zakonena pfirubou se
svorkovnici. Ochrannou armaturu tvofi kovova nebo keramicka
ochranna trubka snimace a hlavice.

Hlavice je opatfena ucpavkovou vyvodkou pro pfipojovaci
vedeni.

K'montazi do technologického zafizeni slouZi upevnovaci
pfiruba nebo navarek se zafeznym krouzkem.

Pro méfeni teploty se vyuzivd definované zmény
termoelektrického napéti termoclanku v zavislosti na zméné
teploty méreného prostiedi.

TECHNICKE UDAJE
Snimag je proveden podle CSN EN 61140 ed.2 jako elektrické
zafizeni tfidy ochrany Il pro pouziti v sitich s kategorii pfepéti
vinstalaci Il a stupném znegisténi 2 dle CSN EN 61010-1
ed.2, navazujici (vyhodnocovaci) pFistroj musi odpovidat ¢&l.
6.3 této normy.
Méfici rozsah:

pro termoclanek typ "J" 0az 800 °C

pro termoclanek typ "K" 0az 1100 °C
Tento rozsah je u kovové ochranné trubky pouze doporuceny,
zalezi na slozeni atmosféry, ve které je snimac¢ umistén.
- v oxidaéni atmosféfe mlze byt max. teplota az 1100 °C
- v sirné a nauhli€ujici atmosféfe je max. teplota nizsi nez

1000 °C
Elektricka pevnost dle CSN EN 61010-1 ed. 2, &l. 6.8.4:
500 V eff

Elektricky izolaéni odpor dle CSN EN 61515:

min. 1000 MQ, pfi okolni teploté 20 +15 °C a max.

80 % relat. vihkosti
Kryti dle CSN EN 60529:
Pracovni poloha:

libovolna, vyvodku nesituovat smérem nahoru
Druh provozu: trvaly
Hmotnost snimace: pro L = 630 mm
- s ochrannou trubkou kovovou cca 1,8 kg
- s ochrannou trubkou keramickou cca 4,2 kg
Pouzité materialy:
plast méfici viozky INCONEL 600
ochranna trubka  Zaruvzdorna ocel 1.4845
nebo keramika SiC
slitina hliniku chromovana a lakovana
hlinikovym lakem
hlavickové svorky svorkovnice ~ mosaz s povrchem Ni

IP 65

hlavice

PROVOZNi PODMINKY
Prostfedi je definované skupinou parametrd a jejich stupni
ptisnosti IE 36 podle CSN EN 60721-3-3 a nasledujicich
provoznich podminek.
Teplota okolniho prostiedi pro hlavici snimace:
max. 150 °C
Relativni vihkost okolniho prostredi:
10 az 100 % s kondenzaci, s horni mezi vodniho
obsahu 29 g H,0/kg suchého vzduchu
Atmosféricky tlak: 70 az 106 kPa
Vibrace:  kmitoctovy rozsah 10 az 55 Hz
amplituda vychylky max. 0,15 mm
amplituda zrychleni max. 19,6 ms?
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Pohled do hlavice snimace:

Schéma zapojeni:
Dvojity termoclanek
SVORKOVNICE

METROLOGICKE UDAJE
Cidlo:  méfici termoglanek J (Fe-CuNi) nebo K (NiCr-NiAl)
dle CSN EN 60584-1 ed. 2, @ 4,5 mm, toleranéni
tfida 2, dvojity s izolovanym méficim koncem
Kalibraéni hloubka ponofeni: 300 mm
Cas teplotni odezvy dle CSNEN 60751 ve vifici vodé
(charakteristicka hodnota) pro provedeni s kovovou ochrannou
trubkou pro termoclanek ,J: T05 55
pro termoclanek ,K*: T05 100

OZNACOVANI

Udaje na stitku hlavice

- ochranna znamka vyrobce

- Made in Czech Republic

- druh ¢&idla / toleranéni tfida
- meéfici rozsah

- objednaci €islo vyrobku

- kryti

- Casovy kod vyroby

Udaje na hlinikovém stitku méFici viozky
- ochranna znamka vyrobce

- druh termoelektrického cidla
- tolerancni tfida

- Casovy koéd
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DODAVANI
Kazda dodavka obsahuje, neni-li se zakaznikem dohodnuto
jinak:
- dodaci list
- snimac podle objednavky
- samostatné objednané pfisluSenstvi:
upeviovaci pfirubu nebo navarek se zafeznym krouzkem
- pravodni technicka dokumentace v ¢estiné:
0  osvédCeni o jakosti a kompletnosti vyrobku, které je
soucasné zaruénim listem
o  kalibraéni list (pro kalibrované provedeni)
0  navod k vyrobku
Je-li stanoveno v kupni smlouvé, nebo dohodnuto jinak, mize
byt dodavana s vyrobkem dal$i dokumentace:
- kopie inspekéniho certifikatu 3.1 na material ochranné
trubky z oceli s €islem tavby

BALENI

Snimace i pfisluSenstvi se dodavaji v obalu, zarucujicim
odolnost proti plsobeni teplotnich vlivd a mechanickych vliva
podle fizenych balicich predpist.

DOPRAVA

Snimace je mozné prepravovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE21 podle CSN EN 60721-3-2
(fi. letadly a nakladnimi vozidly, v prostorech vétranych
a chranénych proti povétrnostnim vlivim).

SKLADOVANI

Vyrobky je mozné skladovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 12 podle CSN EN 60721-3-1, ale
s teplotou okoli mezi -20 az 70 °C (tj. v mistech, kde neni
regulovana teplota ani vihkost, s nebezpeCim vyskytu
kondenzace, kapajici vody a tvofeni ledu, bez zvlastniho
nebezpeli napadeni biologickymi Ciniteli, s malo vyznamnymi
vibracemi a nelezici v blizkosti zdroj prachu a pisku.)

B - NAVOD K VYROBKU TYP 11340
TYP 113 41

KALIBRACE

Provadi se podle TPM 3322-94 a v souladu s CSN EN 60584-
1 ed. 2 zpravidla ve tfech teplotnich bodech rovnomérné
rozloZenych v provoznim rozsahu snimace, nebo v bodech dle
pozadavku zakaznika. U kalibrovanych snimacu se vystavuje
kalibracni list s naméfenymi udaji.

OBJEDNAVANi SNIiMACU TEPLOTY

V objednavce se uvadi

- nazev

- objednaci &islo vyrobku

- meéfici rozsah (jiného rozsahu)

- zda je pozadovana kalibrace a v jakych teplotnich bodech

- zda je pozadovana upeviovaci pfiruba nebo navarek se
zafeznym krouzkem

- jiné (zvlastni) pozadavky

- pocet kusu

PRIKLAD OBJEDNAVKY
Standardni provedeni:

Snima¢ teploty termoelektricky ty€ovy pravouhly
s ochrannou keramickou trubkou a termoc¢lankem "J"
113 406 842
6 ks

Zvlastni pozadavek:
Snima¢ teploty termoelektricky tyCovy pravouhly
s ochrannou kovovou trubkou a termoc¢lankem "K"
113 415 999
jmenovita délka L = 1000 mm
5ks

OBJEDNAVANIi PRISLUSENSTVI
V objednavce se uvadi:

- nazev

- objednaci &islo vyrobku

- pocet kusu

PRIKLAD OBJEDNAVKY
Standardni provedeni:
Upevhovaci pfiruba

991 UP 14
i i . 5ks
TABULKA 1 - PROVEDENI SNIMACE TEPLOTY
SPECIFIKACE OBJEDNACI CISLO
1134 | x| x| xxx
Plastovy termoelektricky ¢lanek "J" (Fe-CuNi) podle CSN EN 60584-1 ed. 2 0
dvojity @ 4,5 mm, izolovany méfici konec "K" (NiCr-NiAl) tolerancni tfida 2 1
. . s zaruvzdorna ocel 1.4845 (17 255) 5
Material ochranné trubky (v celé délce L) keramika SiC 6
s 630 842
Jmenovita délka L [mm] ind o (max. 3000 mm) 999
*) pouze jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem

TABULKA 2 - PRISLUSENSTViI - objednava se samostatné

SPECIFIKACE

OBJEDNACI CisLO

Upevnovaci pfiruba

991 UP 14

material: uhlikova ocel 1.0122

991 NVP6 D14 13

Navarek se zafeznym krouzkem

material: korozivzdorna ocel 1.4541

991 NVP6 D14 72

MONTAZ A PRIPOJENI

Montaz snimacl s kovovou ochrannou trubkou se provadi
prostfednictvim upeviovaci pfiruby, nebo pomoci navarku se
zafeznym krouzkem.

Montaz snimacu s keramickou ochrannou trubkou se provadi
pomoci drzaku na technologickém zafizeni.

MONTAZ PRIRUB

Zavaite spodni ¢ast pfiruby do stény technologického zafizeni.
V upevnovaci pfirubé Ize snimacem po uvolnéni dvou Sroubl
M6x14 posouvat, &imz Ize nastavit pozadovany ponor
snimace. Pfiklad montaze viz obrazek 1.

MONTAZ NAVARKU SE ZAREZNYM KROUZKEM provedte

dle instruktazniho $titku nasledujicim zpasobem:

1) demontujte kompletni navarek vySroubovanim prevlieéné
matice

2) samotny navarek (po pfipadném zkraceni) zavarte
do stény potrubi nebo jiného technologického zafizeni
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3) na kovovou ochrannou trubku ty¢ového snimace teploty
navléknéte nejprve pfevle€¢nou matici, pfitlaCny krouzek a
nakonec zarezny krouzek,

4) snimac¢ teploty s navle¢enymi komponenty dle bodu 3
zasurite do pfipraveného navarku a teprve po definitivni
volbé ponoru fadné dotdhnéte (doporuceny utahovaci
moment je 60 az 70 Nm).

UPOZORNENI
Nelze opakované ménit délku ponorné ¢asti, pouze Ize
snima¢ demontovat!

S ohledem na zachovani metrologickych vlastnosti a co
nejdelSi  zZivotnosti, nedoporu€ujeme snimace montovat
v mistech s velkou turbulenci média, zpuUsobenou napf.
nahlym pfechodem z malého priméru potrubi na vétsi (pfi
nedodrzeni predepsaného tvaru a rozmér(l difuzoru za
pritokomérem). Doporu¢ena vzdalenost snimace teploty od
montazni pfiruby pratokoméru je min. 1 m.
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ELEKTRICKE PRIPOJENI

Elektrické pfipojeni smi provadét alespofi pracovnici znali
podle § 5 vyhlasky 50/1978 Sb.

Svorkovnice snimace je pfistupna po sejmuti vika hlavice,
pfipevnéného dvéma Srouby.

Vyhodnocovaci pfistroje pfipojte kompenzaénim vedenim o
prafezu 0,5az2,5 mm?. Kabelovou vyvodku snimace fadné
utésnéte. Vyvodka snimace je standardné urcena pro kabely o
vnéj§im priméru 5 az 12 mm V prostfedi s rusivymi signaly
pouzijte stinéné kabely v napajecim obvodu. Pokud neni
mozno vylougit ovlivnéni méfeni, vedeni uzemnéte.

OBRAZEK 1 - UPEVNOVACI PRIRUBA A PRIKLAD

MONTAZE
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OBRAZEK 2 - NAVAREK SE ZAREZNYM KROUZKEM

. PREVLECNA
}_ MATICE

ZAREZNY
KROUZEK

NAVAREK

KOVOVA OCHRANNA
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NOVA PAKA
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UVEDENi DO PROVOZU

Po montazi snimace a pfipojeni navazujiciho
(vyhodnocovaciho) pfistroje na napajeci napéti je zafizeni
pfipraveno k provozu.

OBSLUHA A UDRZBA
Snima¢ nevyzaduje obsluhu a udrzbu.

SPOLEHLIVOST
Ukazatele spolehlivosti v  provoznich podminkach a
podminkach prostfedi uvedenych v tomto navodu

- stfedni doba provozu mezi poruchami 96 000 hodin
(inf. hodnota)
- pfedpokladana Zivotnost 10 let

NAHRADNI DiLY

Nahradni dily dodava vyrobce.

PFislusné meéfici vlozky nebo ochranné trubky Ize objednat dle
nabidkového ceniku nahradnich dilG.

ZARUKA

Vyrobce ruci ve smyslu § 2113 ob&anského zakoniku (zakon
€. 89/2012 Sb.) za technické a provozni parametry vyrobku
uvedené v navodu. Zaruéni doba trva 24 mésicl od prevzeti
vyrobku zakaznikem, neni-li v kupni smlouvé nebo jiném
dokumentu stanoveno jinak.

Reklamace vad musi byt uplatnéna pisemné u vyrobce
v zaruéni dobé. Reklamujici uvede nazev vyrobku, objednaci a
vyrobni &islo, datum vystaveni a €islo dodaciho listu, vystizny
popis projevujici se zavady a C&eho se domaha. Je-li
reklamujici vyzvan k zaslani pfistroje k opravé, musi tak ucinit
v pavodnim obalu vyrobce anebo v jiném obalu, zaru€ujicim
bezpecnou prepravu.

Zaruka se nevztahuje na zavady zpusobené neopravnénym
zdsahem do pfistroje, jeho nasilnym mechanickym
poskozenim nebo nedodrzenim provoznich podminek vyrobku
a navodu k vyrobku.

OPRAVY
Snimace opravuje vyrobce. Do opravy se zasilaji v plvodnim
nebo rovnocenném obalu bez pfisluSenstvi.

VYRAZENi Z PROVOZU A LIKVIDACE
Provadi se v souladu se zakonem o odpadech 106/2005 Sb.
Vyrobek ani jeho obal neobsahuje dily, které mohou mit vliv
na zivotni prostredi.

Vyrobky vyfazené z provozu véetné jejich oball (mimo vyrobky
oznaCené jako elektrozafizeni pro ucely zpétného odbéru
a oddéleného sbéru elektroodpadu) je mozno ukladat
do tfidéného &i netfidéného odpadu dle druhu odpadu.
Vyrobce provadi bezplatny zpétny odbér oznaceného
elektrozafizeni (od 13.8.2005) od spotfebitele a upozorfiuje
na nebezpec¢i spojené s jejich protipravnim odstrafiovanim.
Obal snimace je pIné recyklovatelny. Kovové ¢asti vyrobku se
recykluji, nerecyklovatelné plasty a elektroodpad se likviduji
v souladu s vySe uvedenym zakonem.
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