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ZPA

B - NAVOD K VYROBKU TYP 655

Servomotor elektricky tahlovy do 1,2 kN

v , , MIKRO
\U/ NAVOD K VYROBKU typ 655
POUZITI

Servomotory jsou ureny k prfestavovani ovladacich organu
(napf. ventilt), pro které jsou svymi vlastnostmi vhodné.
Servomotory Ize pouzit jako vybrané zafizeni ve smyslu
vyhlasky €. 358/2016 Sb. v platném znéni o pozadavcich na
zajiStovani kvality a technické bezpeénosti a posouzeni a
provéfovani shody vybranych zafizeni.

Servomotory jsou stanovenymi vyrobky ve smyslu zakona
€. 22/1997 Sb. a je na né dle zakona 90/2016 Sb. vystaveno
EU prohlaseni o shodé EU-655000.

POPIS
Servomotory jsou pfimocaré, tahlové, s konstantni ovladaci
rychlosti pfestaveni vystupni &asti. Reverzaéni synchronni
motorek a samosvorny pfevodovy mechanizmus, jsou ulozeny
ve skfini s odnimatelnym krytem. Vodice se pfivadégji
ucpavkovymi vyvodkami. Vystupni tahlo je ukonceno spojkou
pro spojeni s ventilem. Konstrukce je feSena tak, zZe je mozno
prvky pro spojeni upevnit dle provedeni pfisluSného ventilu
(pfiruba, sloupky apod.).
Rizeni je mozné bud tfibodovym zapojenim anebo ovladagem
polohy, signalem 0 az 1 V, 0 az 10 V, 0az20mA
a 4 az 20 mA. Ten pfevadi vstupni analogovy signal na
odpovidajici polohu servomotoru. Poloha je snimana
odporovym vysilatem. Muze byt doplnén cidlem pro hlidani
maximaini teploty motoru, které jej po prekroCeni nastavené
hodnoty odpoji a sepne signalizaci. Vstupni signal Ize zménit
propojkami, krajni polohy nastavit tlacditky nebo pomoci
pocitate. Tim Ize jeSté nastavit horni a dolni pasmo
necitlivosti, meénit zplusob chovani ovladact pfi prekroceni
nastaveného rozpéti o 5 % (otevfit, zavfit, bez reakce, dojezd
do koncové polohy ve sméru signalu).
Vybaveny mohou byt vedle vypinacl sily, ukazatele polohy
a ruéniho ovladani:
- dvéma signalizanimi spinadi,
rozsahu pracovniho zdvihu
- odporovym vysilatem polohy 100 Q (jednim nebo dvéma)
- odporovym vysilatem polohy s pfevodnikem signal
4 az 20 mA pro dvouvodiCové zapojeni do méfici smycky
(napajeni pfimo z méfeného signalu)

stavitelnymi v celém

PRINCIP

Zabérna sila se pfenasi na matici tahla po stlaceni sloupce
talifovych pruzin umisténého mezi kuliCkovymi lozisky, ve
kterych je matice uloZzena. Posunutim matice v axialnim sméru
jsou ovladany vypinace sily. Pfi dosaZeni hodnoty vypinaci
sily, v obou smérech pohybu vystupniho tahla v celém
pracovnim zdvihu, dojde k jejich vypnuti.

Zdvih tahla servomotoru je pro polohu "OTEVRENO" a
"ZAVRENQ" urgen pracovnim zdvihem ventilu. Poloha tahla
"OTEVRENO" musi byt vymezena dorazem mimo servomotor.
Poloha sepnuti obou polohovych signaliza¢nich vypinacu je
samostatné stavitelna v celém rozsahu pracovniho zdvihu.

TECHNICKE UDAJE

Provedeni pristroje:

- s napajenim AC 230 V dle CSN EN 61140 ed. 3 jako
elektrické zafizeni tfidy ochrany |, pro pouziti v sitich
s kategorii pfepéti v instalaci Il a stupném znecisténi 2
dle CSN EN 61010-1 ed. 2

- s napajenim AC 24 V dle CSN EN 61140 ed. 3 jako
elektrické zafizeni tfidy ochrany |, pro pouziti v sitich
s kategorii prepéti v instalaci Ill a stupném znecisténi 2
dle CSN EN 61010-1 ed. 2

Servomotor ma vnitfni a vnéj$i ochrannou svorku, které jsou

vzajemné propojeny.

Servomotor nema pojistku sitového napajeni a musi se jistit

vnéjsi pojistkou T80L250V podle CSN EN 60127-2 ed. 3.

Elektricka pevnost
provedeni se sitovym napajenim AC 230 V:
- obvod napajeni a signalizacnich vypinacl proti ochranné

svorce: AC 1500 V

- obvod napdjeni a signalizac¢nich vypinact proti obvodu
vysilace: AC 2300 V

- obvod vysilace proti ochranné svorce: AC 500 V

provedeni s napajenim AC 24 V:
- obvod napdjeni a signaliza¢nich vypinacl proti obvodu

vysilace: AC 740V
- obvod napajeni a signalizacnich vypinact proti ochranné
svorce: AC 500 V
- obvod vysilace proti ochranné svorce: AC 500 V
Elektricky izola€ni odpor: min. 20 MQ

Napajeni
provedeni se sitovym napajenim AC 230 V:
Druh napajeci sité: 1/N/PE AC 230 V 50 Hz

Tolerance napajeciho napéti: +10 %
Tolerance kmitoctu sité: 48 + 52 Hz
provedeni s napajenim AC 24 V:
Druh nap3jeci sité: AC 24V 50 Hz
Tolerance napajeciho napéti: +10 %
Tolerance kmitoCtu sité: 48 + 52 Hz
Elektricky prikon: 8 VA
Kryti dle CSN EN 60529: IP 65

Pracovni poloha:

Libovolna, poloha se svislou osou vystupniho hfidele se
povazuje za zakladni. NedoporuCuje se vSak umisténi pod
ovladané zafizeni.
Hmotnost:

Druh provozu:
Pouzité materialy:

cca 2,7 kg
trvaly

skFin plech ocelovy
Elektrické pripojeni:

svorky Sroubové pro prafez vodic do 1,5 mm?
prachodky BP9x7 dle pivodni CSN 37 0181.61

pro pramér kabelu 4,5 az 7 mm

PROVOZNi PODMINKY
Prostfedi je definované skupinou parametrd a jejich stupni
prisnosti IE36 dle CSN EN 60721-3-3 a nasledujicich
provoznich podminek.
Teplota okolniho prostredi: -25az+55°C
Pfi provozu v teploté pod -15°C a ve vihkém prostfedi nutno
zapojit odpor, a to i je-li servomotor v klidu. Odpor neni
soucasti vybaveni. Na takovyto provoz je nutno upozornit
vyrobce, ktery zajisti na zvlastni pozadavek potfebné upravy
pro bezproblémovy chod pfistroje.
Relativni vihkost okolniho prostredi:
10 az 100 % s kondenzaci, s horni mezi vodniho
obsahu 29 g H,O/kg suchého vzduchu

Atmosféricky tlak: 70 az 106 kPa
Vibrace:

- kmito&tovy rozsah [Hz] 10 az 150

- amplituda vychylky [mm] 0,15

- amplituda zrychleni [m.s™] 20
Elektromagneticka kompatibilita dle CSN EN 61326-1 ed. 2:
Mezni hodnoty rusivého napéti na sitovych svorkach v pasmu
0,15 az 30 MHz dle CSN EN 55011 ed. 4:

tfida A, skupina 1
Elektrostatické vyboje, CSN EN 61000-4-2 ed. 2:

4 kV kontakt, 8 kV vzduchem, funkéni kritérium B
Vnéjsi elektromagnetické pole, CSN EN 61000-4-3 ed. 3:

10 V/m 80-1000 MHz, 80% AM 1kHz, funkéni

kritérium A
Rychlé prechodové jevy, CSN EN 61000-4-4 ed .3:

2 kV napajeni, 1 kV Sig. I/O, funkéni kritérium B
Réazovy impuls CSN EN 61000-4-5 ed. 3:

1 kV napdjeni symetrické a signalové I/O, funkéni

kritérium B

2 kV napajeni nesymetrické, funkéni kritérium 2
Indukované vf. pole CSN EN 61000-4-6 ed. 4:

3V, 0.15 — 80 MHz, funkéni kriterium A
Magnetické pole sitového kmito&tu, CSN EN 61000-4-8 ed. 2:
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30 A /m, funkéni kritérium A

Poklesy vypadku napajeni podle CSN EN 61000-4-11 ed. 2:
30 %, doba trvani 10 ms funkéni kritérium A
60 %, doba trvani 100 ms funkéni kritérium C
60 %, doba trvani 1000 ms  funkéni kritérium C
>95 %, doba trvani 5000 ms funkéni kritérium C

METROLOGICKE UDAJE

Jmenovita sila: viz tabulka 1
Rychlost prestaveni vystupni ¢asti a zdvih:  viz tabulka 1
Presnost nastaveni jmenovité sily: +10 %
Presnost rychlosti prestaveni vystupni ¢asti: + 10 %.

Pracovni zdvih servomotoru:

min. 5 mm - bez vysilace

min. 10 mm - s vysilatem

max. 20 mm
Minimalni a maximalni pracovni zdvih je vymezen pracovnim
zdvihem ventilu. Vypinace sily vypinaji pfi dosazeni nastavené
hodnoty sily v libovolné poloze pracovniho zdvihu.
Vile vystupni ¢asti pri zatizeni 25 % jmenovité sily:

max. 0,3 mm
Casovy interval pro reverzaci: min. 50 ms (bez zatizeni)
Zatézovatel podle CSN EN 60034-1 ed. 2:
- pferuSovany chod S4 - 80 %, 100 az 1200 cykld / hod
- kratkodoby chod S2 - 60 minut
Hystereze signalizaénich vypinacu: max.1,5 mm
Zatizitelnost polohovych vypinacli a signalizacnich
vypinaci: AC 250 V / 5A odporova zatéz
3A induktivni zatéz

Parametry odporového vysilace (vztazeno k max. zdvihu):

- celkovy odpor 100Q+3Q
- zbytkovy odpor v poloze " Z " max. 10 Q

- zbytkovy odpor v poloze " O " max. 10 Q

- nelinearita max. =1 %

- hystereze max. 1 %

- zatiZitelnost max. 120 mA
- napajeni max. 12 V

Parametry odporového vysilace

s prevodnikem 4 az 20 mA (vztazeno k max. zdvihu):

- napajeni: DC12az45V
z bezpecného zdroje
PELV nebo SELV

- zatéZovaci odpor: Rz = (U-12)/0,02 [Q]

- doba ustaleni po zapnuti napajeni: 30 min.

- vystupni signal: DC 4 az 20 mA
DC20az 4 mA
- zvinéni: max. 5 %
- nelinearita: max. +1 %
- hystereze: max. 1 %
Parametry ovladace polohy (vztazeno k max. zdvihu):
- napajeni AC 230V
AC 24V

- vstupni signal - s maximalni toleranci + 5 %
Ize zménit pomoci propojek, viz. &. MONTAZ A
PRIPOJENI, NASTAVENI OVLADACE POLOHY
0az 1 V/10kQ
0az10 V/100 kQ
0 az 20 mA/ 100 Q
4 az20 mA/ 100 Q
kontakt relé 250V/1A,
dojede do koncové polohy ve
sméru signalu (mozné i otevfrit,
zavfit, bez reakce)
150 s £10 % (2,5 min.)
(nastaveni mozné 5 az 250 s)
po vypnuti a zapnuti pfistroje
2 % [nastaveni mozné 2 az 5 %]
- dolni pasmo necitlivosti 2 % [nastaveni mozné 2 az 5 %]
- prabéh pohybu: linearni
Mozné Gpravy parametrd viz. 8. MONTAZ A PRIPOJENI,
NASTAVEN/ OVLADACE POLOHY.

- vystup
- chovani pfi poruse

- doba vypnuti

- obnoveni provozu
- horni pasmo necitlivosti

OZNACOVANI

Udaje na vyrobnim $titku na krytu pfistroje:
- ochranna znamka vyrobce

- Made in Czech Republic

- Cislo vyrobku

- vyrobni Cislo

B - NAVOD K VYROBKU TYP 655

- druh napdjeci sité

- pfikon

- rychlost prestaveni

- jmenovita sila

- jmenovité napéti a proud vypinacl

- kryti

- hmotnost

- pracovni zdvih

- oznaceni CE

- oznaCeni shody u vybraného =zafizeni dle vyhlasky
358/2016 Sb.

Ve viku servomotoru je pfipojovaci schéma.

DODAVANI
Servomotory se dodavaji s namontovanou spojkou pro
pfipojeni na tahlo ventilu. Signalizaéni vypina¢ SZ nastaven
cca 2 mm pied polohu ,OTEVRENO®, podle zdvihu. Neni-li
stanoveno jinak, dodavaji se nastavené na zdvih 20 mm.
Kazda dodavka obsahuje, neni-li se zakaznikem dohodnuto
jinak:
- dodaci list
- vyrobky podle objednavky
- privodni technicka dokumentace v ¢estiné:
0 osvédCeni o jakosti a kompletnosti vyrobku, které je
soucasné zarucnim listem
o prohladeni dodavatele o shodé dle CSN EN ISO/IEC
17050-1 (pouze u vybraného zafizeni dle vyhlasky
358/2016 Sb.)
0  navod k vyrobku
0  zkuSebni protokol
Je-li stanoveno v kupni smlouvé, nebo dohodnuto jinak, mize
byt dodavana s vyrobkem dalSi dokumentace:
- EU prohlaseni o shodé

SPOLEHLIVOST

Stfedni doba pouzivani je 6 let, nejvySe vSak 3000 pracovnich
cykld u servomotort pro dalkové ovladani a 250000 cykld
u servomotorll pro automatickou regulaci s dobou prace
uvedenou v technické dokumentaci pro konkrétni vyrobek.

BALENI

Vyrobky i pfisluSenstvi se dodavaji v obalu, zaru€ujicim
odolnost proti plsobeni teplotnich vlivi a mechanickych vlivl
podle fizenych balicich pfedpisu.

DOPRAVA

Vyrobky je mozné prfepravovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 21 podle CSN EN 60721-3-2
(tj. letadly a nakladnimi vozidly; v prostorech vétranych
a chranénych proti povétrnostnim vlivim, vytapéné pretlakové
nakladové prostory letadel).

SKLADOVANI

Vyrobky je mozné skladovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 11/1K3 podle CSN EN 60721-3-1
(tj. v mistech s teplotou mezi -5 az 45 °C a vihkosti mezi 5 az
95%, bez zvlastniho nebezpeci napadeni biologickymi Einiteli,
s malo vyznamnymi vibracemi a nelezici v blizkosti zdrojl
prachu a pisku).

OBJEDNAVANI

V objednavce se uvadi

- nazev

- objednaci &islo vyrobku

- specifikace (pokud je)

- zvlastni provedeni po dohodé s vyrobcem

- pocet kusu

Pokud jsou vyrobky objednany jako vybrané zafizeni dle
vyhlasky 358/2016 Sb., uvedte za objednaci &islo /VB, napf.
655 111/ OP1, 81, R1, P2, ZD 16/VB)

PRIKLAD OBJEDNAVKY
Elektricky servomotor MIKRO
655 111/ 0P1, S1, R1, P2, ZD 16
5ks
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B - NAVOD K VYROBKU TYP 655

TABULKA 1 PROVEDENI ELEKTRICKEHO SERVOMOTORU TAHLOVEHO - TYP 655

SPECIFIKACE = OBJEDNxACI CISLXO —
- . AC 230V, 50Hz 1
Napajeci napéti AC 24V _50Hz 2
Jmenovita sila [kN] ?g ;
Rychlost pfestavéni 12 ;
vystupni ¢asti [mm / min] 25 3

bez vysilace a pfipojovacich elementu.

Zakladni provedeni: tfibodové ovladani polohy, ruéni ovladani, momentové spinace pro polohu ,O" a ,Z* a koncovy polohovy spinag,

TABULKA 2 DOPLNKOVE VYBAVENi ELEKTRICKEHO SERVOMOTORU PAKOVEHO

KOD | NAZEV PRIPOJENI PODLE
OP1 ovladani polohy 0 az 1V, 0az10V, 0(4) az20 mA-bezR2 a I1

ANP1 adaptér s nastavovacim programem pro servomotory s OP1

S1 signalizaéni spinace SO a SZ

R1 1 odporovy vysila¢ 100 Q

R2 2 odporové vysilaée 100 Q - bez OP1 a I1

1 prevodnik 4 az 20 mA — bez OP1 a R2

P2 pfiruba na & 25, spojka M 8 x 1 Obr.1
P3 pfiruba na & 44, vieteno se zafezem Obr.2
P6 pfiruba na & 33, spojka M 6 Obr.3
ZD.. zdvih pro ventil 12, 16, 20 mm

Kod se uvede za objednaci €islo.

MONTAZ A PRIPOJENI

Servomotor se pfipoji na ovladané zafizeni pomoci pfiruby
nebo sloupkl. Zplsob upevnéni je zfejmy z rozmérového
nakresu na obrazcich 1 az 3.

PRIPEVNENIi SERVOMOTORU K OVLADANEMU ZARIZENi
Provedeni P2 podle obrazku 1:

Servomotor s pfirubou se nasadi na ventil a zajisti pfevie¢nou
matici.

Provedeni P3 podle obrazku 2:

Z pfiruby se vySroubuje Sroub M8, servomotor se nasadi na
ventil a opét zajisti timto Sroubem.

Provedeni P6 podle obrazku 3:

Servomotor s pfirubou se nasadi na ventil a zajisti pfevle¢nou
matici.

NASTAVENi SERVOMOTORU

Pomoci ruéniho ovladani se nastavi téhlo servomotoru
cca. 2 mm pred dorazové sloupky v poloze ,ZAVRENO*. Tahlo
ventilu stlagdime téZ do polohy ,ZAVRENO".

Vieteno ventilu se zaSroubuje do spojky a zajisti matici.
Ruénim ovladanim se najede opakované do sedla ventilu,
¢imz se ovéfi, zda momentovy spina¢ vypina do sedla ventilu
a ne na dorazové sloupky.

ELEKTRICKE PRIPOJENI

Elektrické pfipojeni smi provadét alespon pracovnici znali podle
§ 5 Vyhlasky 50/1978 Sb.

Elektrické pfipojeni smi provadét alespofi pracovnici znali
podle § 5 Vyhlasky 50/1978 Sb.

Viko servomotoru se sejme po uvolnéni dvou matic. Po
sejmuti vika je pfistupna svorkovnice pro pfipojeni napajeciho
napéti, signalizac¢nich vypinacli a odporového vysilace polohy,
eventuelné pfevodniku 4 az 20 mA.

Servomotor pfipojte kabelem o max. [J 7 mm na napajeci
napéti az po mechanickém upevnéni k ovladanému zafizeni a
po sefizeni. Pfipojeni provedte izolovanymi Cu vodici
s celkovym izolaénim odporem min. 10 MQ, dimenzovanymi
podle SN 33 2000-4-43 ed. 2 s prifezem max. 1,5 mm?’.
Soucasti instalace u servomotoru musi byt vypina¢ nebo jisti¢,
umozriujici odpojeni pFistroje od napajeci sité. Po pfipojeni
vodich vyvodky Ffadné utésnéte vhodnou hmotou (napf.
Colorplastem).

Schéma zapojeni je uvedeno na obrazku 4 a 5.

PRESTAVENI VYSTUPNIHO HRIDELE

Vystupni hfidel se pFestavuje pomoci ruéniho ovladani po
sejmuti krytu servomotoru otaéenim hridele se Sestihranem
vedle pohanéciho motorku.

NASTAVENI SIGNALIZACNICH VYPINACU

Servomotor se nastavi postupné do poloh, které maiji byt
signalizovany. Posunutim v drazce, po povoleni Sroubku M2
se zajisti sepnuti pfislusnych vypinacu.

NASTAVENI VYSILACE

Vysila¢ je nastaven od vyrobce na zdvih dle objednavky (neni-

li ur€eno jinak, tak 20 mm).

V pfipadé volby jiného zdvihu

nasledujicim zpusobem:

- lista s pohybovym Sroubem se prestavi do polohy
"ZAVRENO", od dorazu horniho nosniku vzdalenost 2mm

- povoli se Sroub upeviujici Uhelnik s vysilaem, vyméni
se ozubené dvojkolo uréujici zdvih (dodava vyrobni
zavod), Uhelnik se nastavi do zabéru s ozubenym
hfebenem a Sroub se dotahne

- zkontroluje se hodnota zbytkového odporu dle udajl
v navodu k vyrobku ¢l. METROLOGICKE UDAJE,
neodpovida-li, nastavi se  pootocenim hfidele
potenciometru

- tahlo se prestavi do polohy "OTEVRENO" a zkontroluje
se hodnota zbytkového odporu dle udaji v navodu
k vyrobku &. METROLOGICKE UDAJE

Vodi¢e obvodu vysilate mezi vyvodkou a svorkovnici je nutno

vlozit do PVC trubicky.

NASTAVENIi ODPOROVEHO VYSILACE S PREVODNIKEM
4 az20 mA

PFfevodnik je nastaven od vyrobce na zdvih dle objednavky. Pfi
zméné poloh "Z" a "O" je nutno postupovat nasledujicim
zpUsobem:

Sefidi se vysila¢ podle odstavce nastaveni vysilace.

Do vystupu ze snimace se zapoji miliampérmetr s pfesnosti
0,2. Po pfipojeni napajeciho napéti je tfeba nechat snimac
teplotné ustalit. Po ustaleni musi byt vystupni proud na
zacatku polohy hiidele 4 mA £80 pA a na konci 20 mA 80 pA.
Neni-li tomu tak, postupné nastavujeme pocatec¢ni a koncovou
polohu hfidele a pomoci trimrd jim odpovidajici proud 4 a 20
mA, pfiCemz je tfeba pocitat s tim, Ze se hodnoty navzajem
ovliviiuji. Nastaveni opakujeme do té doby, az proud pfi
pocatecni poloze hfidele bude 4 mA £80 pA a na konci 20 mA
+80 YA nebo zméfime hodnotu proudu pfi pocatecnim (lo) a
koncovém (lyo) natoCeni hfidele a pomoci vztahu (*)
vypoc¢teme novou hodnotu |y pro koncové nastaveni. Po
nastaveni této hodnoty trimrem "20 mA" nato¢ime hfidel do
pocatecni polohy a trimrem "4 mA" dostavime hodnotu 4 mA.
Poté nastaveni zkontrolujeme. Neni-li proud na za¢atku polohy
hfidele 4 mA +80 pA, a na konci 20 mA +80 pA, sefizeni
zopakujeme.

*) w1 = 16X lio/ (Ivo— o)

ILo - hodnota proudu pfi po¢ateénim natoceni hfidele

lho - hodnota proudu pfi koncovém natoCeni hfidele

lu1 - vypoctena hodnota proudu pro koncové natoeni hfidele

NASTAVENi REVERZACE

V zavodeé je nastaven normalni smér chodu, tzn., Ze se proud
zvétSuje se zveétsSujicim se zdvihem. Pfi nastaveni opacného
smeéru vyjmeme propojky, oto¢ime je o 90 ° a nasadime zpét,

se provede sefizeni
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viz. OBR. Potom zkontrolujeme, eventuelné upravime vystupni
proud v obou polohach.

o
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NASTAVENI OVLADACE POLOHY

Ovlada¢ je nastaven od vyrobce na jmenovity zdvih, vstupni
signal dle objednavky (neni-li uréeno, tak 4 az 20 mA) a dojezd
do koncové polohy ve sméru signalu pfi jeho ztraté.

Pfi zménach téchto parametril se postupuje nasledujicim
zpusobem:

Zména vstupniho signalu u rozsaha zaéinajicich nulou se
provede zménou osazeni propojek dle tabulky 3.

TABULKA 3 OSAZENi PROPOJKAMI

Vstupni signal Osazeny propojky
0az1V J1,J2

0az10V J2

0az20 mA J1,J3

4 az 20 mA J1, J3

UMISTENi PROPOJEK A TLACITEK
J1 2 J3 2 1

L[ 10]o]

0]

Zména vstupniho signalu na 4 az 20 mA nebo ze 4 az

20 mA na signdly zacinajici nulou se provede zménou

osazeni propojek dle tabulky 3 a naslednou kalibraci:

- pfipojit nastavitelny zdroj signalt proudu nebo napéti

- pfipojit napajeni

- stisknout tlaCitka 1 a 2 na 5 sec., po jejich uvolnéni
zaénou souhlasné blikat svitivé diody (rezim
NASTAVENI)

- na zdroji nastavit doIni hodnotu napéti nebo proudu

- servomotor prestavit ruénim ovladanim do dolni polohy;
musi blikat obé LED; blikani pouze jedné signalizuje
dosazeni krajniho dorazu a nebezpedéi proto€eni snimace
polohy; nutno pooto¢enim potenciometru zvysit hodnotu
odporu (musi blikat obé diody)

- stisknout tlacitko 1 do probliknuti diody (uloZeni polohy do
paméti)

- na zdroji nastavit horni hodnotu napéti nebo proudu

- servomotor pFestavit ruénim ovladanim do horni polohy;
musi blikat obé LED; blikani pouze jedné signalizuje
dosazeni krajniho dorazu a nebezpedci protoceni snimace
polohy; nutno pootoCenim potenciometru sniZit hodnotu
odporu (musi blikat obé diody)

- stisknout tlaCitko 2 do probliknuti diody (ulozeni této
polohy do paméti)

- stisknout tlac¢itka 1 a 2 na 5 sec. (potvrzeni nastavenych
hodnot do paméti EEPROM)

- vypnout a zapnout napajeni servomotoru

- na zdroji nastavit dolni hodnotu napéti nebo proudu,
pFipojit napajeni a servomotor musi dojet do dolni polohy

- na zdroji nastavit horni hodnotu napéti nebo proudu,
pfipojit napajeni a servomotor musi dojet do horni polohy

Upozornéni!
V prubéhu sefizovani nesmi dojit k preruseni napajeni,
jinak se cely postup musi opakovat!

Zména zdvihu nebo zména rozsahu vstupniho signalu
v rozsahu 30 % pfislusného jmenovitého rozsahu se
provede postupem uvedenym vySe, s pozadovanymi
hodnotami vstupniho signalu a zdvihu.
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Pfi zméné pracovniho uhlu vétsSiho nez 30% je nutné sefidit

vysila¢ podle odstavce nastaveni vysilace, pficemz kontrola

nastaveni koncovych poloh je podle blikani diod. Vstupni
signal se nastavi pocitatem za pouziti nastavovaciho
programu.

Pocitatem, pfipojenym k ovladagi pomoci adaptéru a za

pouziti nastavovaciho programu, Ize nastavit:

- krajni polohy

- dolni pasmo necitlivosti 2az5%

- horni pasmo necitlivosti 2az5%

- zpusob chovani ovladage pfi prekroCeni nastaveného
rozpéti o 5 % (otevfit, zavfit, bez reakce, dojezd do
koncové polohy ve sméru signalu)

Zajisti servis vyrobniho zavodu nebo Ize zakoupit nastavovaci

program a adaptér k pocitaci (kéd ANP1)

UVEDENIi DO PROVOZU

Po montazi na ventil, sefizeni a pfipojeni na napajeci napéti,
pfi spInéni vySe uvedenych podminek, je servomotor pfipraven
k provozu.

Upozornéni!
Nedodrzeni pokynii uvedenych v tomto navodu muze byt
pfi€inou chybné funkce, snizeni spolehlivosti, pfipadné
i poruchy nebo poskozeni prfistroje bez naroku na zarucni
opravu.

OBSLUHA A UDRZBA

RUCNi OVLADANI

Rugni ovladani servomotoru je mozné podle &. MONTAZ A
PRIPOJENI, NASTAVENI SERVOMOTORU.

MAZANi

Pohybovy S8roub je pfi vyrobé oSetfen kluznym lakem
MOLYKOTE zajistujici bezobsluzné trvalé mazani po celou
dobu Zivotnosti a pfimazan tukem MOLYKOTE 165 LT.
Ozubena kola a loZiska jsou mazana plastickym mazivem
MOGUL LV2 M (pfisada sirnik molybdenicity).

Po ro¢nim trvalém provozu se doporucuje namazat potfebna
mista uvedenymi mazivy.

NAHRADNI DiLY
Nahradni dily vyrobce dodava po pfedchozi dohodé.

ZARUKA

Vyrobce ruci ve smyslu § 2113 ob&anského zakoniku (zakon
€. 89/2012 Sb.) za technické a provozni parametry vyrobku
uvedené v navodu. Zaruéni doba trva 24 mésict od prevzeti
vyrobku zakaznikem, neni-li v kupni smlouvé nebo jiném
dokumentu stanoveno jinak.

Reklamace vad musi byt uplatnéna pisemné u vyrobce
v zaruéni dobé. Reklamuijici uvede nazev vyrobku, objednaci a
vyrobni &islo, datum vystaveni a €islo dodaciho listu, vystizny
popis projevujici se zavady a ¢&eho se domaha. Je-li
reklamujici vyzvan k zaslani pfistroje k opravé, musi tak ucinit
v pavodnim obalu vyrobce anebo v jiném obalu, zaru€ujicim
bezpeénou prepravu.

Zaruka se nevztahuje na zavady zpusobené neopravnénym
zdsahem do pfistroje, jeho nasilnym mechanickym
poskozenim nebo nedodrzenim provoznich podminek vyrobku
a navodu k vyrobku.

OPRAVY
Opravy provadi vyrobce. Do opravy se pfistroj zasila v
puvodnim nebo rovnocenném obalu bez prislusenstvi.

VYRAZENI Z PROVOZU A LIKVIDACE
Provadi se v souladu se zakonem o odpadech ¢. 106/2005 Sb.
Vyrobek ani jeho obal neobsahuje dily, které mohou mit vliv
na zivotni prostredi.

Vyrobky vyfazené z provozu véetné jejich oball (mimo vyrobky
oznacené jako elektrozafizeni pro ucely zpétného odbéru a
oddéleného sbéru elektroodpadu) je mozno ukladat do
tfidéného ¢&i netfidéného odpadu dle druhu odpadu.

Vyrobce zajistuje bezplatny zpétny odbér oznaceného
elektrozafizeni od spotfebitele a upozorfiuje na nebezpedi
spojené s jejich protipravnim odstrafiovanim.

Obal snimace je pIné recyklovatelny.

Kovové &asti vyrobku se recykluji, nerecyklovatelné plasty a
elektroodpad se likviduji v souladu s vySe uvedenym zakonem.
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OBRAZEK 4 - SCHEMA ZAPOJENi A NAKRES SVORKOVNICE - TRIBODOVE RIZENi

Schéma zapojeni 230V 50Hz
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MO - vypinag sily pro polohu servomotoru "O* M - motorek

MZ - vypinac¢ sily pro polohu "Z*

SO - signalizaéni vypina¢ sily pro polohu servomotoru "O"

SZ - signalizac¢ni vypinag sily pro polohu servomotoru "Z"
V - vysila¢ 100 Q

C - kondenzator
11 - pfevodnik 4-20 mA pro dvouvodiCové zapojeni do méfici
smycky (napajeni pfimo z mér. signalu)
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OBRAZEK 5 - SCHEMA ZAPOJENIi A NAKRES SVORKOVNICE - RiZENi 0 az 1V, 0 az 10V, 0 az 20mA,
4 az 20mA

Schéma zapojeni 230V 50Hz
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11 - pfevodnik 4-20 mA pro dvouvodi¢ové zapojeni do méfici smycky (napajeni pfimo z méF. signalu)
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