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ZPA

B - NAVOD K VYROBKU TYP 524 65

Servomotor elektricky tahlovy do 0,25 kN

PIKO
NAVOD K VYROBKU typ 524 65
NOVA PAKA
POUZITI Elektricky izolaéni odpor min. 20 MQ

Servomotory jsou uréeny k pfestavovani ovladacich organu
pfimoCarym vratnym pohybem, pfedevSim pro ovladani
uzaviracich a regulaénich ventild. Pouzivaji se pro dalkové
ovladani nebo pro regula¢ni provoz. PFi regulaénim provozu
jsou ureny pro spolupraci s nespojitymi regulatory. Svoji
konstrukci jsou ureny pfedevsim pro klimatizaci a topenafrstvi.
Servomotory lze pouzit jako vybrané zafizeni nebo jeho Cast
ve smyslu vyhlasky ¢€.329/2017 Sb. vplatném znéni
o pozadavcich na projekt jaderného =zafizeni a vyhlasky
358/2016 Sb. v platném znéni o pozadavcich na zajiStovani
kvality a technické bezpelnosti a posouzeni a provéfovani
shody vybranych zafizeni.

Servomotory jsou stanovenymi vyrobky ve smyslu zakona
€. 22/1997 Sb. a je na né dle zakona 90/2016 Sb. vystaveno
EU prohlaseni o shodé EU-525450.

POPIS

Servomotory jsou pfimocaré, tahlové s konstantni ovladaci
rychlosti pfestaveni vystupni ¢asti.

Servomotory jsou konstruovany pro pfimou montaz na ventily
se suvnym pohybem vfetena ventilu, konkrétné pro ovladani
uzaviracich, regulaénich a rozdélovacich ventild pro otopné
soustavy rozmérl od 1/2" do 2" s maximalni osovou silou
250 N.

Jednofazovy reverzaéni synchronni motorek s trvale
pfipojenym  kondenzatorem a samosvorny prevodovy
mechanismus jsou uloZeny na zakladni desce s odnimatelnym
krytem. Servomotor je vybaven vypinaéi sily, které vypnou
nebo reverzuji pohanéci elektromotor pfi dosazeni jmenovité
sily vpoloze ventlu "OTEVRENO" a "ZAVRENO"
a jednoduchym ruénim ovladanim. pfi motorickém provozu je
ruéni kolo zajisténo proti otaceni posuvnou zapadkou
umisténou na tfmenu ventilu, ¢imz dochazi k posuvu tahla -
Sroubu pomoci pohanéné matice. pfi ruénim ovladani se
vysune zapadka mimo zafez ru¢niho kola a jeho oto¢enim
dochazi k pohybu Sroubu - tahla ve stojici matici.

Elektrické pfipojeni servomotoru se provadi pomoci vhodného
kabelu pfes ucpavkovou prichodkou na svorkovnici.
Mechanické pfipojeni servomotoru s ventilem je FeSeno
pomoci tfrmen, jejichZ konstrukce umozriuje spojeni s riiznymi
provedenimi ventil{.

PRINCIP

Zabérna sila se pfenasi z posledniho pastorku prfevodovky na
ozubené kolo pevné spojené s matici Sroubového prevodu
vystupniho tahla. Matice se pohybuje v samomaznych
loziskach pruzné vobou smérech pres talifové pruziny.
Posunutim matice s ozubenym kolem v axialnim sméru jsou
ovladany vypinace sily. Pfi dosazeni hodnoty vypinaci sily
v obou smérech pohybu vystupniho tahla v celém pracovnim
zdvihu dojde k sepnuti mikrospinac¢li a k zastaveni nebo
reverzaci servomotoru.

TECHNICKE UDAJE

Provedeni pristroje:

- s napajenim AC 230 V dle CSN EN 61140 ed. 3 jako
elektrické zafizeni tfidy ochrany |, pro pouziti v sitich
s kategorii pfepéti v instalaci Il a stupném znecisténi 2
dle CSN EN 61010-1 ed. 2

- s napajenim AC 24 V dle CSN EN 61140 ed. 3 jako
elektrické zafizeni tfidy ochrany |, pro pouziti v sitich
s kategorii prepéti v instalaci Ill a stupném znecisténi 2
dle CSN EN 61010-1 ed. 2

Servomotor ma vnitfni a vnéj$i ochrannou svorku, které jsou

vzajemné propojeny.

Servomotor nema pojistku sitového napajeni a musi se jistit

vnéjsi pojistkou T80L250V podle CSN EN 60127-2 ed. 3.

Elektricka pevnost

provedeni se sitovym napajenim AC 230 V:

- obvod napajeni proti ochranné svorce AC 1500 V
provedeni s napajenim AC 24 V:
- obvod napajeni proti ochranné svorce AC 500 V

Napajeni
provedeni se sitovym napajenim AC 230 V:
Druh napajeci sité: 1/N/PE AC 230 V 50 Hz

Tolerance napajeciho napéti: +10 %

Tolerance kmitoctu sité: 48 + 52 Hz
provedeni s napajenim AC 24 V:

Druh napajeci sité: AC 24V 50 Hz

Tolerance napajeciho napéti: +10 %

Tolerance kmitoctu sité: 48 + 52 Hz
Elektricky prikon: 9 VA
Zatizitelnost vypinaci sily: AC250V/5A
Kryti dle CSN EN 60529: IP 54

Pracovni poloha:

Libovolna, poloha se svislou osou vystupniho hfidele se
povazuje za zakladni. NedoporuCuje se v8ak umisténi pod
ovladané zafizeni.
Hmotnost:

Druh provozu:
Pouzité materialy:

cca 1,5 kg
trvaly

skFin plech ocelovy
Elektrické pripojeni:

svorky Sroubové pro prafez vodié do 1,5 mm?
prachodky BP9x7 dle pavodni CSN 37 0181.61

pro pramér kabelu 4,5 az 7 mm

PROVOZNi PODMINKY

Prostfedi je definované skupinou parametrd a jejich stupni
prisnosti IE36 dle CSN EN 60721-3-3 a nasledujicich
provoznich podminek.

Teplota okolniho prostredi:
Relativni vihkost okolniho prostredi:
10 az 100 % s kondenzaci, s horni mezi vodniho obsahu
29 g H,0/kg suchého vzduchu

-25az+55°C

Atmosféricky tlak: 70 az 106 kPa
Vibrace:

- kmitoctovy rozsah [Hz] 10 az 150

- amplituda vychylky [mm] 0,075

- amplituda zrychleni [m.s?] 9,8

Elektromagneticka kompatibilita dle CSN EN 61326-1 ed. 2:
Mezni hodnoty rusivého napéti na sitovych svorkach v pasmu
0,15 az 30 MHz dle CSN EN 55011 ed.4:

tfida B, skupina 1i 2
Mezni hodnoty rusivého vykonu v pasmu 30 az 300 MHz
dle CSN EN 55014-1 ed.4: tab. 2, &l. 6 tfida B
Elektrostatické vyboje, CSN EN 61000-4-2 ed. 2:

8 kV kontakt, 15 kV vzduchem, funkéni kritérium A
Vnéjsi elektromagnetické pole, CSN EN 61000-4-3 ed.3:

10 V/m 80-1000 MHz, 80% AM 1kHz, funkéni

kritérium A
Rychlé prechodové jevy, CSN EN 61000-4-4 ed. 3:

4 kV napajeni, 2,5 kV Sig. /0, funkéni kritérium A
Réazovy impuls CSN EN 61000-4-5 ed. 3:

2 kV napajeni symetrické a signalové 1/O, funkéni

kritérium A

4 kV napajeni nesymetrické, funk&ni kritérium A

METROLOGICKE UDAJE

Jmenovita sila: 250 N
Rychlost prestaveni vystupni ¢asti a zdvih:  viz tabulka 1
Presnost nastaveni jmenovité sily: +10 %
Presnost rychlosti prestaveni vystupni ¢asti: + 10 %.

Pracovni zdvih servomotoru: min. 5 mm, max. 16 mm
Ville vystupni ¢asti pfi zatizeni 25 % jmenovité sily:
max. 0,3 mm

Casovy interval pro reverzaci:  min. 50 ms (bez zatiZeni)
Zatézovatel podle CSN EN 60034-1 ed. 2:
- prerusovany chod S4 - 25 %, 100 cykll / hod.

630 cykli/hod. kratkodobé (max. 24 hodin)
- kratkodoby chod S2 - 10 minut
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OZNACOVANI

Udaje na vyrobnim stitku na krytu pfistroje:

- ochranna znamka vyrobce

- Made in Czech Republic

- Cislo vyrobku

- vyrobni Cislo

- druh napgjeci sité

- rychlost prestaveni

- jmenovita sila

- jmenovité napéti a proud vypinacl

- kryti

- oznaceni CE

- oznaceni shody u vybraného zafizeni dle vyhlasky
358/2016 Sb.

Ve viku servomotoru je pfipojovaci schéma.

DODAVANI
Kazda dodavka obsahuje, neni-li se zakaznikem dohodnuto
jinak:
- dodaci list
- vyrobky podle objednavky
- pravodni technicka dokumentace v ¢estiné:
o0 osvédC€eni o jakosti a kompletnosti vyrobku, které je
sou€asné zaruénim listem
o] prohladeni dodavatele o shodé dle CSN EN ISO/IEC
17050-1 (pouze u vybraného zafizeni nebo jeho
¢asti ve smyslu vyhlasky €. 329/2017 Sb. v platném
znéni o pozadavcich na projekt jaderného zafizeni a
vyhlasky 358/2016 Sb. v platném znéni o
pozadavcich na zajiStovani kvality a technické
bezpecnosti a posouzeni a provéfovani shody
vybranych zafizeni)
0 navod k vyrobku
0  zkuSebni protokol
Je-li stanoveno v kupni smlouvé, nebo dohodnuto jinak, mize
byt dodavana s vyrobkem dal$i dokumentace:
- EU prohlaseni o shodé

SPOLEHLIVOST

Stfedni doba pouzitelného stavu je 6 let, nejvySe vSak 3000
pracovnich cykld u servomotorli pro dalkové ovladani a
250000 cykld u servomotord pro automatickou regulaci
s dobou prace uvedenou v technické dokumentaci pro
konkrétni vyrobek.

B - NAVOD K VYROBKU TYP 524 65

BALENI

Vyrobky i pFislusenstvi se dodavaji v obalu, zaru€ujicim
odolnost proti pusobeni teplotnich vlivi a mechanickych vlivl
podle fizenych balicich pfedpisu.

DOPRAVA

Vyrobky je mozné prepravovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 21 podle CSN EN 60721-3-2
(ti. letadly a nakladnimi vozidly; v prostorech vétranych
a chranénych proti povétrnostnim vlivim, vytapéné pretlakove
nakladové prostory letadel).

SKLADOVANI

Vyrobky je mozné skladovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci t¥id IE 11/1K3 podle CSN EN 60721-3-1
(tj. v mistech s teplotou mezi -5 az 45 °C a vihkosti mezi 5 az
95%, bez zvlastniho nebezpeci napadeni biologickymi Ciniteli,
s malo vyznamnymi vibracemi a nelezici v blizkosti zdrojl
prachu a pisku).

OBJEDNAVANI

v objednavce se uvadi

- nazev

- objednaci &islo vyrobku

- zvlastni provedeni po dohodé s vyrobcem

- pocet kusu

Pokud jsou vyrobky objednany jako vybrané zafizeni nebo
jeho &ast ve smyslu vyhlasky ¢. 329/2017 Sb. v platném znéni
o0 pozadavcich na projekt jaderného zafizeni a vyhlasky
358/2016 Sb. v platném znéni o pozadavcich na zajiStovani
kvality a technické bezpecnosti a posouzeni a provéfovani
shody vybranych zafizeni, uvedte za objednaci ¢islo /VB,
napf. 524 650 203/VB)

PRIKLAD OBJEDNAVKY
Elektricky servomotor tahlovy do 0,25 kN PIKO
524 650 203
5ks

TABULKA 1 PROVEDENI ELEKTRICKEHO SERVOMOTORU TAHLOVEHO — TYP 524 65

OBJEDNACI CISLO
SPECIFIKACE 524 65 " -~ "
Napajeci napéti AC 230V, 50Hz L
AC 24V, 50Hz 1
Rychlost prestavéni 10 20
vystupni €asti [mm / min] 20 40
provedeni LDM (zdvih 16 mm) dle obrazku 1 3
" . - provedeni LARM  (zdvih 10 mm) dle obrazku 2 4
pripojovact rozmery provedeni LARM _ (zdvih 16 mm) ___ dle obrazku 3 5
jiné 9

*) - jiné pfipojovaci rozméry po dohodé s vyrobcem (nutno uvést pfipojovaci rozméry a zdvih ventilu)

MONTAZ A PRIPOJENI

Servomotor pfipojte na ovladané zafizeni pomoci tfmenu.
Zplsob upevnéni je zfejmy z rozmérového nakresu
na obrazcich 1 az 3.

PRIPEVNENi SERVOMOTORU K VENTILU

Provedeni 524 65 xxx 3 podle obrazku 1:

Tfmen servomotoru nasadte na téleso ventilu a zajistéte
podloZzkou a matici, ktera je soucasti ventilu. ZajiStovacim
Sroubem uvolnéte zapadku kola ruéniho ovladani a jeho
otaéenim prestavte bajonetovou spojku na tomto kole do
takové polohy, kdy je mozné spojeni vietena ventilu s touto
spojkou.

Provedeni 524 65 xxx 4 podle obrazku 2 a provedeni
524 65 xxx 5 podle obrazku 3:

Tfmen servomotoru s pfirubou nasadte na téleso ventilu
a prirubu zajistéte pomoci svérného spoje. ZajiStovacim
Sroubem uvolnéte zapadku kola ru¢niho ovladani a jeho
otaenim zasSroubujte vieteno ventilu do kola ruéniho ovladani
a po jeho dotazeni zajistéte proti uvolnéni pojistnou matici.

2/4

NASTAVENiI SERVOMOTORU

Po tomto spojeni prestavte otacenim kola ruéniho ovladani
ventil do cca 1/2 zdvihu. Zapadku kola ruéniho ovladani opét
zasurite do jednoho z vyfezu kola tak, aby jeji stfed byl cca ve
vysi spodni plochy kola ruéniho ovladani a fadné ji zajistéte
Sroubem.

V poloze "OTEVRENO" musi zUstat mezi spodni deskou
servomotoru a osazenim kola ruéniho ovladani mezera
min. 1 mm.

Po montazi servomotoru na ventil se doporucuje namazat
styéné plochy zapadky a kola ruéniho ovladani vhodnym
mazacim tukem, napf. MOGUL LV2M.

ELEKTRICKE PRIPOJENI

Elektrické pfipojeni smi provadét alespori pracovnici znali podle
§ 5 Vyhlasky 50/1978 Sb.

Viko servomotoru se sejme po uvolnéni dvou matic. Po

sejmuti vika je pFistupna svorkovnice pro pfipojeni napajeciho

napéti a vnitfni zemnici svorka.

Servomotor pfipojte kabelem o max. @ 7 mm na napdjeci

napéti az po mechanickém upevnéni k ovladanému zafizeni

a po sefizeni. Pfipojeni provedte izolovanymi Cu vodici
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s celkovym izolaénim odporem min. 10 MQ, dimenzovanymi
podle CSN 33 2000-4-43 ed. 2 s priifezem max. 1,5 mm?>.
Soucasti instalace u servomotoru musi byt vypina¢ nebo jistic,
umozriujici odpojeni pfistroje od napajeci sité. Po pfipojeni
vodic¢t vyvodky fadné utésnéte vhodnou hmotou (napf.
Colorplastem).

Schéma zapojeni je uvedeno na obrazku 4.

RUCNIi OVLADANI

Ruéni ovladani je mozné pomoci ruéniho kola, které je pevné
spojeno s vystupnim tahlem. Uvolnénim zajiStovaciho Sroubu
zapadky a po vysunuti zapadky ze zafezu ru€niho kola se
prestavi vystupni tahlo do pozadované polohy otacenim
ruéniho kola. Zpétné je nutno zasunout zapadku do jednoho
z vyfezl ruéniho kola a zajistit ji Sroubem.

NASTAVENi OVLADACICH PRVKU

Zdvih

Jmenovity maximalni zdvih je 16 mm a je vymezen krajnimi
polohami ventilu - dosednutim kuzelky do sedla ventilu. Zdvih
Ize sefidit dle €. MONTAZ A PRIPOJENI, NASTAVENI
SERVOMOTORU.

Momentové vypinace

Osova vypinaci sila vobou polohach se nastavi na
silomérném pfipravku naklapénim mikrospinact po uvolnéni
uchycovacich Sroubk( (bez pfipojeného napajeciho napéti -
pomoci ruéniho ovladani) - provadi pouze vyrobce.

UVEDENi DO PROVOZU

Po montazi na ventil, sefizeni a pfipojeni na napajeci napéti,
pfi spInéni vySe uvedenych podminek, je servomotor pfipraven
k provozu.

Upozornéni!
Nedodrzeni pokynti uvedenych v tomto navodu muize byt
pri€inou chybné funkce, snizeni spolehlivosti, pripadné i
poruchy nebo poskozeni pristroje bez naroku na zarucni
opravu.

OBSLUHA A UDRZBA

RUCNIi OVLADANI

Ruéni ovladani servomotoru je mozné podle 8. MONTAZ A
PRIPOJENI, NASTAVENI SERVOMOTORU.

MAZANi

Pohybovy Sroub je pfi vyrobé oSetfen kluznym lakem
MOLYKOTE 165 LT. Ozubena kola a pouzdra jsou mazana
plastickym mazivem MOGUL LV2M (pfisada sirnik
molybdenicity). Po roénim trvalém provozu se doporucuje
namazat potfebna mista uvedenymi mazivy.

NAHRADNI DiLY
Nahradni dily vyrobce dodava po predchozi dohodé.

ZARUKA

Vyrobce ruéi ve smyslu § 2113 ob&anského zakoniku (zakon
€. 89/2012 Sb.) za technické a provozni parametry vyrobku
uvedené v navodu. Zarucni doba trva 24 mésicd od prevzeti
vyrobku zakaznikem, neni-li v kupni smlouvé nebo jiném
dokumentu stanoveno jinak.

Reklamace vad musi byt uplatnéna pisemné u vyrobce
v zaru¢ni dobé. Reklamujici uvede nazev vyrobku, objednaci a
vyrobni &islo, datum vystaveni a &islo dodaciho listu, vystizny
popis projevujici se zavady a C¢eho se domaha. Je-li
reklamujici vyzvan k zaslani pfistroje k opravé, musi tak ucinit
v pivodnim obalu vyrobce anebo v jiném obalu, zarucujicim
bezpecnou prepravu.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplUsobené neopravnénym
zasahem do pfistroje, jeho nasilnym mechanickym
poskozenim nebo nedodrzenim provoznich podminek vyrobku
a navodu k vyrobku.

OPRAVY

Opravy provadi vyrobce.

Do opravy se pfistroj zasila v puvodnim nebo rovnocenném
obalu bez pfislusenstvi.
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OBRAZEK 1 - ROZMEROVY NAKRES - PROVEDENI 524 65
XXX 3 (PRO VENTIL LDM - ZDVIH 16 MM)
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OBRAZEK 3 - ROZMEROVY NAKRES - PROVEDENI 524 65 OBRAZEK 4 - SCHEMA ZAPOJENiI A NAKRES
XXX 5 (PRO VENTIL LARM - ZDVIH 16 MM) SVORKOVNICE
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VYRAZENIi Z PROVOZU A LIKVIDACE

Provadi se v souladu se zakonem o odpadech &. 106/2005 Sb. 24V

Vyrobek ani jeho obal neobsahuje dily, které mohou mit vliv .

na Zivotni prosttedi. MZ - momentovy vypinac sily pro polohu "ZAVRI§NO"
Vyrobky vyfazené z provozu véetné jejich obalti (mimo vyrobky MO - momentovy vypinac sily pro polohu "OTEVRENO"
oznagené jako elektrozaFizeni pro Gdely zpétného odbéru a M - pohanéci elektromotor

oddéleného sbéru elektroodpadu) je mozno ukladat do
tfidéného Ci netfidéného odpadu dle druhu odpadu.

Vyrobce zajistuje bezplatny zpétny odbér oznaceného
elektrozafizeni od spotfebitele a upozorfiuje na nebezpeci
spojené s jejich protipravnim odstranovanim.

Obal snimace je pIné recyklovatelny.

Kovové &asti vyrobku se recykluji, nerecyklovatelné plasty a
elektroodpad se likviduji v souladu s vySe uvedenym zakonem.
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