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- pfimo jako typ 981 + kéd daného pfislusenstvi (pr. 981 KU4)
- prostfednictvim objednaciho kddu ventilové soupravy (964) nebo ventilu (967),

kdy se uvadéji kddy prislusenstvi na misté oznaceném jako PrisluSenstvi (pf. 964 45 21 21 W7 S1 KU3);

kddU prislusenstvi na tomto misté mdze byt vice (kolik je jich potreba)

LI  material uhlikova ocel 1.0569
[T  materidl nerezova ocel 1.4541
[GEILOE]  materidl Zaropevna ocel 15 128

materidl uhlikova ocel 1.0569
materidl nerezova ocel 1.4541
materiél zaropevna ocel 15 128

KuZelka se dodava spolec¢né s prislusnou prevle¢nou matici 19

materidl matice: nerezova ocel 1.4541 nebo uhlikova

ocel 11 109.0 pro KU1 a KU4

Po navleceni prevle¢né matice na kuzelku a po pfivareni

kuzelky k potrubi je mozné pripojit kuZzelce armaturu

vybavenou odpovidajicim Sroubenim pro kuzelku

podle rozmérového ndkresu:

6HR 24 /
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M20x1.5

* Navarovaci zaslepena kuzelka s previecnou matici ve funkci zatky

IEEEZ0  materidl uhlikova ocel 1.0569 |
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* Navarovaci natrubek s previeénou matici
kéd NA1 materidl uhlikova ocel 1.0569

D] zévit G1/2

XYY  materidl nerezova ocel 1.4541 s
zavit G1/2

materidl 24ropevnd ocel 15 128

zavit G1/2

materidl uhlikové ocel 1.0569 — 0

zavit G1/2

IZELE  materidl nerezova ocel 1.4541 — F :

z&vit G1/2

materidl uhlikova ocel 15 128

Zévit G1/2

Natrubek se doddva spole¢né s pfislusnou prevlie¢nou matici a s hlinikovym tésnénim.

materidl matice: nerezova ocel 1.4541 nebo uhlikova 24
ocel 11 109.0 (pouze pro NA1 a NA4)

vnitfni zavit matice D: M20x1,5 - standardné
G1/2 - standardné

6HR 24 /

Po navle€eni prevlecné matice na natrubek a po pfivareni natrubku k potrubi je mozné pfipojit
armaturu vybavenou odpovidajicim Sroubenim pro natrubek podle rozmérového nakresu:

25

IS

(61/2)

M20x1.5

Samostatné Ize objednat tésnici krouzky i z jinych materidld podle uvedenych objednacich ¢isel.
(hlinikovy krouzek je jiz soucasti baleni natrubku):

materidl Al EN AW-1050A
material ocel 1.4541
material ocel 1.4404
material Cu 42 3005

mozno pouzit pro M20 i G1/2

« Sroub se $estihrannou hlavou 7/16-20 UNF
BHR 16

materidl Sroubu - legovana ocel 15 230

délka L 47 mm - pro pfipevné&néni vent. soup. na konvenéni pfirubu snimace tlak. difer. \

délka L 75 mm - pro pfipevnénéni vent. soup. na koplandrni pfirubu snimace tlak. difer.

materidl Sroubu - nerezova ocel A2 (AISI 304)

délka L 45 mm - pro pfipevnénéni vent. soup. na tradiéni pfirubu snimace tlak. difer.

=
kéd SR5 délka L 75 mm - pro pfipevné&néni vent. soup. na koplanarni ptirubu snimade tlak. difer. ~ 7/16-20 U

Dodavani: 4ks nebo 2ks dle provedeni ventilové soupravy pfi objednavani prostfednictvim objednaciho &isla
této ventilové soupravy
1ks pfi objednavani pfimo jako typ 981
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* Odkalovaci potrubi pro ventilovou soupravu
Odkalovaci potrubi je uréeno pro montéz na péticestnou soupravu 964 a 984. Ly OR22

f L |
12x1.5
|

Postup montaZze:

1. Zavit M12x1,5 namazat mazacim tukem uréenym pro vysokeé teploty.

2. Do tésnicich drazek odkalovaciho potrubi se vloZi tésnici krouzky podle teploty
media a potrubi se nasune na odkalovaci Sroub.

3. Odkalovaci $roub se zaSroubuje do ventilové soupravy a utdhne
momentem 9 Nm.

158

1 - odkalovaci potrubi - ocel 1.4541 - 1 ks

2 - odkalovaci Sroub - ocel 1.4541 - 1 ks

3 - tésnici krouzek pro teploty do 200 °C - PTFE - 1 ks

4 - tésnici krouzek pro teploty do 450 °C - deska HD-U - 1 ks

b
=
w

&
I

¢ nahradni dily

tésnici krouzek pro teploty do 200 °C - PTFE
t&snici krouzek pro teploty do 450 °C - deska HD-U

e

* Odkalovaci potrubi pro ventilovou soupravu - nepouzivat do novych konstrukci (pouze na ZP)
Odkalovaci potrubi je uréeno pro montéZ na péticestnou soupravu 964.

Postup montaze: 2 BHR 22

1. Do odkalovaciho otvoru soupravy se nasroubuje odkalovaci redukce (na zavit
1/4-18 NPT je predtim nutné navinout tésnici pasku PTFE nebo v pfipadé teplot
vyssich nez 200°C namazat mazacim tukem, ur€enym pro vysoké teploty).
Utahovaci moment je 28 Nm.

2. Do tésnicich drazek odkalovaciho potrubi se vlozi tésnici krouzky podle teploty
media a potrubi se nasune na redukci.

3. Odkalovaci Sroub se zaSroubuje do redukce a utdhne momentem 9 Nm.

1 - odkalovaci potrubi - ocel 1.4541 - 1 ks

2 - odkalovaci Sroub - ocel 1.4541 - 1 ks

3 - tésnici krouzek pro teploty do 200 °C - PTFE - 2 ks

4 - tésnici krouzek pro teploty do 450 °C - deska HD-U - 2 ks
5 - odkalovaci redukce - ocel 1.4541 - 1 ks 8

\‘&‘\
1/4-18 NPT
44444444444444}4\ ]
5

* nahradni dily
t&snici krouzek pro teploty do 200 °C - PTFE
t&snici krouzek pro teploty do 450 °C - deska HD-U
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« Uhlové $roubeni SA4

LCCIEEE]  Stavitelné Uhlové Sroubeni umoznuje libovolné natocent € ZAREINY PRITLACNY PREVLECNA
v N v M ROUB (0K22) KROUZEK KROUZEK MATICE
télesa s navarenou koncovkou pro zarezny krouzek
na trubku & 10 mm. Po dohodé s vyrobcem Ize dodat se
zafeznymi krouzky jinych rozmérd, pfip. jinou koncovku.

TESNENI

NEER:
; @
T

os | ['] TESNENI

M16x1.5
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* Spojka SA5

[CLIEEY]  Spojka umoziiuje spojeni armatury s vnitfnim zavitem ZAREZNY PRITLACNY PREVLECNA
P Y SROUBENI (0K22) KROUZEK KROUZEK MATICE
G1/4 a trubky & 10 mm pomoci zafezného krouzku.

£ e

TESNENI

G1/4-A
6

« Sroubeni SA6

I Sroubeni umozriuje spojeni armatury s vnitinim zévitem TESNENI SROUBENI (0K22)
G1/4 a trubkou & 10 mm, kterd se pfivafi.

5
< g4
s
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50
« Sroubeni SA7
FIIESA Sroubeni umozriuje spojeni armatury s vnitinim zévitem
G1/4 a trubkou @ 10 mm, kterd se pfivafi. TESNEN /M
JHT 1 -
<8 S K s
10 ‘ 70
95

 Sroubeni SA8

EEEX] Sroubeni umozriuje spojeni armatury s vnitinim zévitem TESNENI SROUBEN! (0K22)
G1/4 a trubkou & 10 mm, ktera se privari.

61/4-A
o




ZPA Prislusenstvi souprav ventilovych a ventill

NOVA PAKA
* Nasazovaci ovladaci klicka * Drzéaky pro montaz ventilové soupravy na sténu
Klitka slouzi k ovladani ventilovych jednotek Tento drzék je standardné doddvan spole¢né
armatur (964, 967) v pfipadé pouZiti pro se soupravou v provedeni pro montdz mezi
vysokeé teploty media (nad 200 °C). impulzni potrubi.
Nasazuje se na standardni klicku ventilové
jednotky.
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Drzak se dodéva pokud je pozadovan
v objedndvce. Pouziva se napfiklad pfi néhradé
starych bulharskych souprav.
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* Propojovaci ¢len pro kaskadni zapojeni snimacu tlakové diference
material O-krouzku FPM (-20 az +250°C)

IZEIEEA  material O-krouzku NBR (-30 az +125°C)
materiél O-krouzku EPDM (-45 az +110°C)

SlouZi k propojeni dvou snimacu tlakové diference s tradiéni pfirubou.
dodavka - 2 ks spole¢né s 4 té&snicimi O-krouzky (volitelny materidl),
8 ks Sroubdl (Cleny se pfiSroubuji k piirubam)

* Rychlospojka EMA3

Rychlospojka slouZi k rychlému a snadnému spojeni a rozpojeni 920
meéricich a odbérovych mist s vnitfnim zavitem 1/4 - 18 NPT.
Zavit ze strany Cidla je M16x2. Rychlospojka je vyrobena z nerezové -
oceli 1.4571
N N 0265 %% %%
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1/4-18NPT

e Tlumié tlakovych razt

Tlumi¢ slouzi ke snizeni tlakovych razd v impulznim potrubf. Je vyroben z nerezové oceli 1.4541.
Vnitfni zavit slouzi k pfipojeni snimace tlaku, pfipadné tlakomérového ventilu, na vnéjsi zavit se
pomoci tésnéni a natrubku s previe€nou matici pfipojuje imulzni potrubi. Je uréen pouze pro
Cistd média. Pfi montdzi i demontazi tlumice ke snimaci (k potrubi) je nutné pridrzet tlumi¢
klicem za Sestihran umistény blize ke snimaci (k potrubi). Pfi montdzi i béhem provozu je tfeba
zajistit, aby do tlumice nevnikly mechanické necistoty.

027
M20x1.5

BHR 27
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Prislusenstvi souprav ventilovych a ventill

¢ Tlakomérova zatka

Zétku Ize pouzit k zaslepeni otvord v piirubdch snimace tlaku a tlakové
diference ventilovych souprav nebo ventild s odpovidajicim zavitem.

Zétku s odvzdusnénim Ize pouzit v pfirubdch snimace tlaku a tlakové
diference, ventilovych souprav nebo ventildl s odpovidajicim zavitem.

Zétku Ize pouzit k zaslepeni otvord v adapterech snimace tlaku a tlakové
diference, ventilovych souprav nebo ventild s odpovidajicim zévitem.

Zétku s odvzdusnénim Ize pouzit v adapterech snimace tlaku a tlakové
diference, ventilovych souprav nebo ventild s odpovidajicim zdvitem.

materidl nerezova ocel 1.4541

* Tlakomérova natrubkova pfipojka
materidl nerezova ocel 1.4541 - M20x1,5 / M20x1,5 LH

materiél pozinkovana uhlikova ocel 11 109 - M20x1,5 / M20x1,5 LH
materiél nerezova ocel 1.4541 - G1/2 / M20x1,5 LH

_ N
I
S—

WZ0K1,5
(c1/2)

|

S0

¢ Tlakomérova redukce

M20x1,5 1H

9K 77

pro pfipojeni tlakoméru se zdvitem NPT na ndtrubek s matici M20x1,5

materidl redukce - nerezova ocel 1.4541

45

1/2-14 NPT

T
M20x1.5

1/4-18 NPT

1/4-18 NPT

1/2-14 NPT

1/2-14 NPT

981
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* Spojky
Pouziti: Objednavani:
- jsou ur€eny pro spojeni trubek mezi sebou nebo pro + spojka SI
pfipojeni trubek k jinym soupravam a pfistrojim
(ventil, snimac¢ tlaku, ...)
- maximalni provozni tlak média 40 MPa « spojka SL
- maximalni provozni teplota 500 °C
- kombinace obou max. hodnot neni pripustna
* spojka ST
Popis: kéd 981 ST aa bb cc
- sklada se z télesa spojky a z navarenych koncovek
N . POJey . y * spojka SX
- téleso i koncovky - nerezova ocel 1.4541
- povrch svarené spojky je opiskovan
- po dohodé odbeératele s vyrobcem Ize dodat spojky * kddy aa, bb, cc, dd - viz. kddy navafenych koncovek
v provedeni s ¢istotou vnitfnich povrchd stupné |, (str. 9 az 13)
za objednaci kdd je nutno uvést kéd PC1
Spojka SI Spojka SL
4HR24 B
|
|
Spojka ST Spojka SX
A _4HR24 B _ _ A _4HR24 B

\
=g
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- koncovky

VSechny koncovky jsou vyrobeny z oceli 1.4541.

» Zarezny krouzek &6
[ kod 11

~28.8

* Zarezny krouzek &8

~28.8

$6
48

6HR 22
6HR 22

e Zafezny krouzek 14

~31.8

» Zérezny krouzek 16
[ kod 16

~28.8

e Zarezny krouzek @22

~31.8

o~
-—- H- N
=

\__6HR 32

Pomoci pfevie¢né matice a dvou krouzkd Ize rozebiratelné pfipojit
nerezovou nebo uhlikovou trubku (podle CSN 42 6711

a €SN 42 6750) o priméru 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 a 22 mm

s toleranci vnéjsiho priméru = 0,3 mm.

PRVNi MONTAZ:

1. Na rovné ufiznuty a otfepd zbaveny konec trubky

nasuneme prevle¢nou matici, zadni (valcovy) krouzek

a predni (kuzelovy) krouzek - pozor na jeho orientaci !

Pro zajisténi spravné funkce je nutné zachovat vyrobcem nanesenou
vrstvu mazaciho tuku na kuzelové tésnici plose, zadnim krouzku

a na zavitech!

2. Konec trubky s krouzky vsuneme aZ na dno
pfipojovaciho hrdla a previe¢nou matici utdhneme rukou.

3. Pomoci momentového klice previeénou matici utdhneme
momentem dle ndsledujici tabulky:

Prdmér trubky (mm)  Utahovaci moment (Nm)

6 30

8 40
10 50
12 55
14 65
16 75
18 85
20 90
22 100

4. V pfipadé tlaku média nad 20 MPa je nutné po prvnim zku$ebnim
natlakovani matici opét dotahnout
pfi vypusténém tlaku ze systému.

PREDNI

981

» Zarezny krouzek 310 » Zarezny krouzek 12
~30.8 ~31.8

\__6HR 22

BHR 24

» Zafezny krouzek 18

~28.8

» Zafezny krouzek @20

~30.8

o
- -—- H- S
=

\_BHR 32

PRIPOJOVANA TRUBKA MUSI BYT
ZCELA ZASUNUTA NA DNO HRDLA

PREVLECNA MATICE

PRIPOJOVACI HRDLO ,_’

ZADNI KROUZEK

KROUZEK ]

MINIMALNI DELKA "
PRIME CASTI TRUBKY

DEMONTAZ + OPAKOVANA MONTAZ:

1. Demontaz provedeme Uplnym vySroubovanim previecné

matice pfi vypusténém tlaku ze systému.

2. Pred opétovnou montazi zkontrolujeme cistotu trubky,

zavitl a véech tésnicich ploch, pfipadné jejich poskozeni.

Otéaceni predniho zarfezného krouzku na trubce neni zavadou!

3. Pro zajisténi spravné funkce je vhodné zachovat vyrobcem nane-
senou vrstvu mazaciho tuku na kuzelové

tésnici plose, zadnim krouzku a na zdvitech, pfipadné znovu
namazat. V piipadé potreby Ize tento originaini tuk objednat u
vyrobce armatur.

4. Montaz provedeme zasunutim konce trubky s krouzky

a prevleCnou matici az na dno pripojovaciho hrdla. Pfevie¢nou mat-
ice utdhneme rukou.

Pomoci momentového klice prevle¢nou matici utdhneme momentem
dle nasledujici tabulky:

Prémér trubky (mm)  Utahovaci moment (Nm)

6 25

8 35
10 40
12 50
14 55
16 65
18 70
20 80
22 85

UPOZORNENI:V ZADNEM PRIPADE NEPROVADET DOTAHOVANI
(POVOLOVANI) PREVLECNE MATICE POD TLAKEM - miize vést
ke smrtelnému zranéni !!!



@ Prislusenstvi souprav ventilovych a ventill
- koncovky

NOVA PAKA str. 10/14

+ Sroubeni pro kuzelku
ZEl

20 1. Na kuZelku se nasune previe¢nd matice

2. Kuzelka se pfivafi na konec trubky
3. Matici se prisroubuje trubka k hrdlu a utdhne momentem 120 Nm

M20x1.5

* Navarena kuzelka s prevle¢nou matici M20x1,5

31

Matici se pfiSroubuje armatura k Sroubeni pro kuzelku,
které je soucasti napr. kond. nadoby, jiného ventilu apod.
a utdhne se momentem 120 Nm.

* Navarend kuzelka s prevle¢nou matici M22x1,5

Matici se prisSroubuje armatura k Sroubeni pro kuzelku
3 s pislu$nym zavitem, které je soudasti napf. potrubf
AT a utdhne se momentem 150 Nm.
T IW_/“? f

6HR 27

¢ Manometrické sroubeni M20x1,5

1. Na natrubek se nasune previe¢na matice

2. Natrubek se pfivafi na konec trubky

3. Na Sroubeni se navlékne kovové tésnéni

4. Matici se pfiSroubuje potrubi k Sroubeni a utdhne momentem 120 Nm.

M20x1.5

* Navareny natrubek s prevle¢nou matici M20x1,5

kéd 32
42 Matici se armatura pfi$roubuje k manometrickému
Sroubeni s prisluSnym zdvitem a utdhne momentem 120 Nm.

T ©
I s | R~
K s

26
\__6HR 24
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« Sroubeni s tlakomérovou pripojkou M20x1,5 LH / M20x1,5

Sroubeni slouzi k pfipojeni tlakoméru

nebo ventilu s manometrickym Sroubenim M20x1.5

1. Na Sroubeni tlakomeéru se navlékne kovové tésnéni.

2. Tlakomér a armatura se navzajem sesroubuji
tlakomérovou pfipojkou (dodava se s armaturou),
ktera se dotdhne momentem cca 120 Nm.

M20x1.5

M20x1.5LH \ 6HR 27

¢ Zkusebni Sroubeni M20x1,5

i Sroubeni slouzi k pipojeni kontrolniho tlakoméru
22 Doddva se véetné zdtky s tésnénim.
Hlinikové tésnéni je vyrobeno z materidlu EN AW-1050A.
_& j a Doporuéeny utahovaci moment 120 Nm.
: g
\_6HR 24

1. Na natrubek se nasune previe¢na matice

2. Natrubek se privari na konec trubky

3. Na Sroubeni se naviékne kovové tésnéni

4. Matici se priSroubuje potrubi k Sroubeni
a utdhne momentem 120 Nm.

* Navareny natrubek s prevle¢nou matici G1/2

42

Matici se armatura priSroubuje k manometrickému
Sroubeni s pfisluSnym zdvitem a utdhne momentem 120 Nm.

~N
S~
(&)

26 \_6HR 24

* Navareny natrubek s prevle¢nou matici M20x1,5 s tésnénim dle standardu Shell

kéd 37
= Matici se armatura priSroubuje k manometrickému Sroubeni
— a utdhne momentem 120 Nm.
H = Tésnéni zajistuje nerezovy tésnici krouzek z mékké oceli.
=i

¢ Manometrické sroubeni G1/4

26

1. Na natrubek se nasune prevle¢na matice
l 2. Natrubek se privari na konec trubky

3. Na Sroubeni se navlékne kovové tésnéni

¢
ﬁ 1 4. Matici se priSroubuje potrubi k Sroubeni

a utdhne momentem 120 Nm.

1/4 B
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Prislusenstvi souprav ventilovych a ventill

- koncovky

981

Sroubeni s tlakomérovou piipojkou M20x1,5 LH / G1/2

61/2

[ M201.5LH N\ gum 23

Sroubeni slouzi k pfipojeni tlakoméru nebo ventilu s manometrickym Sroubenim G1/2
1. Na Sroubeni tlakomeéru se navlékne kovové tésnéni

2. Tlakomér a armatura se navzajem sesroubuji tlakomérovou pfipojkou

(dodava se s armaturou), kterd se dotdhne momentem cca 120 Nm.

Sroubeni s tlakomérovou piipojkou G1/2 LH / G1/2

Vnéjsi zavit 1/4 - 18NPT

18

qi=1

4 —18NPT

|

/

1

Vnéjsi zavit 1/2 - 14NPT

Vnéjsi zavit 3/8 - 18NPT

18

qi=1

3/8 —18NPT

Vnitfni zavit 1/4 - 18NPT

Sroubeni slouzi k pipojeni tlakoméru nebo ventilu s manometrickym $roubenim G1/2
1. Na Sroubeni tlakoméru naviéknéte kovové tésnéni
2. Tlakomér a armaturu navzajem sesroubuijte tlakomérovou piipojkou

(dodava se s armaturou), kterou dotahnéte momentem cca 120 Nm

—_

. Na zavit se navine tésnici paska z PTFE
2. Armatura se zaSroubuje do otvoru s pfisluSnym
zavitem a utdhne momentem 28 Nm.

—_

. Na zavit se navine tésnici paska z PTFE
2. Armatura se zaSroubuje do otvoru s pfisluSnym
zdavitem a utdhne momentem 60 Nm.

1. Na zdvit se navine tésnici paska z PTFE
2. Armatura se zasroubuje do otvoru s pfislusnym
zdvitem a utdhne momentem 45 Nm.

Zavit je vyriznut v navarené koncovce, pouze u ventilu 967

s vnitfnimi zdvity je zdvit vyfiznut pfimo v zdkladnim télese.

1. Na odpovidajici vnéjsi zavit se navine tésnici paska z PTFE
2. Sroubeni se utdhne momentem 28 Nm.
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e Vnitfni zavit 1/2 - 14NPT

—— ZAvit je vyfiznut v zakladnim télese.
1. Na odpovidajici vnéjsi zavit se navine tésnici paska z PTFE.
2. Sroubeni, pfipadné trubka se zasroubuje do otvoru

v armature a utdhne momentem 60 Nm.

i
[
1/2 —14NPT

e Vnitfni zavit 1/2 - 14NPT

57 ZAvit je vyfiznut v navarené koncovce.
Tato koncovka se pouzivd pouze pro provedeni 964 .553 AS2 nebo 964 .553 AS21.
T 1. Na odpovidajici vnéjsi zavit se navine tésnici paska z PTFE
2. Sroubeni, pfipadné trubka se zasroubuje do otvoru
v armature a utdhne momentem 60 Nm.
(Jen pro provedeni 964 .553 AS2 nebo 964.553 AS21)

2-14 NPT

1/

e Vnitfni zavit 1/2 - 14NPT

33 Z&vit je vyfiznut v navafené koncovce.

1. Na odpovidajici vnéjsi zavit se navine tésnici paska z PTFE
2. Sroubeni, pfipadné trubka se zasroubuje do otvoru v armature a utdhne
momentem 60 Nm

1/2-14NPT

e Vnéjsi zavit G1/4
[ kod 61]

18

Na z&vit se navine tésnici paska z PTFE.
Sroubeni se utdhne momentem 35 Nm.

=

61/4

* Vnéjsi zavit G3/8

kéd 63
18 Na zavit se navine tésnici paska z PTFE.
Sroubeni se utdhne momentem 80 Nm
B o
4 - - ~
=3 3

e Vnitfni zavit G1/2

ZAvit je vyfiznut v navarené koncovce.

1. Na odpovidajici vnéjsi zavit navirite tésnici pasku z PTFE

2. Sroubeni, pfipadné trubku zasroubujte do otvoru v navaiené koncovce

3. Stranovym klic¢em 32 pfidrzte pfirubu kohoutu a matici utdhnéte momentem 120 Nm
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Prislusenstvi jednotlivych souprav

typ

964 2...
konvencni

pfisluSenstvi standardné doddvané s armaturou

montaz 54 mm 2(1) ks tésnici krouzek 18x24x3 PTFE

964 3...
konvenéni

plombovaci zaslepka do ovlddani klicky

montaz 57 mm 2(1) ks tésnici krouzek 17.7x24x2.7 PTFE

964 4...
montaz
mezi potrubi

ventil
967

plombovaci zaslepka do ovlddaci klicky

1 ks drzék B3
plombovaci zaslepka do ovlddaci klicky

plombovaci zaslepka do ovldadaci klicky

981

kddy volitelného pfislusenstvi

KU1, KU2, KU3, KU4, KU5, KU6
NA1, NA2, NA3, NA4, NA5, NA6

SR2, SR 3
ODP2

KL 1

B3, B4
EMAS, TZ1

KU1, KU2, KU3, KU4, KU5, KU6
NA1, NA2, NA3, NA4, NA5, NA6
SR2, SR 3

ODP2

KL 1

B3, B4

EMAS, TZ1

KU1, KU2, KU3, KU4, KU5, KU6
NA1, NA2, NA3, NA4, NA5, NA6
SR2, SR 3

ODP2

KL 1

B4

EMA3, TZ1

KU1, KU2, KU3, KU4, KU5, KU6
NA1, NA2, NA3, NA4, NA5, NA6
TZ1, TZ2,

KL 1
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