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Pouziti
ek zajisténi Cistoty vzorku tekutin uréeného pro meéreni
vodivosti a dal$ich parametrd, napf. ve spojeni

s redukéni komorou typ 162 34 k omezeni jejiho
zandSeni necistotami
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* k zajisténi Cistoty tekutin v potrubi v okruzich méfeni
prdtoku pdry, kondenzatu, vody a jinych kapalin

* jako vybrané zafizeni bezpecnostni tfidy 2 a 3 ve smyslu
vyhlasky €. 132/2008 Sb. o systému jakosti pfi provadéni
a zajist'ovani ¢innosti souvisejicich s vyuzivanim jaderné VYSTUP +
energie a radiacnich ¢innosti a o zabezpecovani jakosti
vybranych zafizeni s ohledem na jejich zarazenfi
do bezpecénostnich tfid
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* jako vybrané zafizeni bezpecnostni tfidy 2, 3 a 4
ve smyslu vyhlasek UJD SR €. 430/2011 Z.z.
0 pozadavcich na jadernou bezpecnost
a €. 431/2011 Z.z. o systému managementu kvality

* do prostfedi, kde je vyZadovana mechanicka odolnost
dle CSN EN 60068-2-6 ed. 2 (tfida AH2
dle CSN 33 2000-5-51 ed. 3) a seizmicka zpUsobilost
elektrického zafizeni bezpe€nostniho systému jadernych
elektraren dle CSN IEC 980 (MVZ droveri SL-2),
coz je v souladu s kvalifika¢nimi pozadavky JE Mochovce
(MO34), JE Dukovany a JE Temelin, viz prohldSenfi
vyrobce ZPA Novd Paka ¢. rem-cec005-11
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* jako specidlni provedeni s Cistotou vnitfnich povrch(
stupné | dle TPE 10-40/1926/85 (kéd PC1)

- pro primyslové prostredi s vysokou koncentraci SO2
a prostredi s morskym klimatem
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Nédoby nejsou stanovenymi vyrobky ve smyslu zdkona
¢. 22/1997 Sb..
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Popis

Nédoba odkalovaci je jednokomorova nadoba, kterou tvori
plast’ uzavreny z obou stran privarfenymi dny s vnitfnim
kuzelovym zahloubenim. Ve dnech jsou koncovky

pro vystup média a pro odkaleni nadoby. V horni ¢asti plaste
nadoby je pfivarena koncovka pro vstup impulzniho potrubi.

ODKALEN]

Na uzavreni koncovky pro odkaleni nadoby Ize dle teploty
provozniho média pouzit vhodny ventil nerezovy - typ 967

nebo kohout kulovy - typ 971 nebo 972. POUiité materiély

Specidlni konstrukce nddoby odkalovaci zajistuje usazovani

nedistot provozni tekutiny pfi pritoku nadobou v jeji spodni * plast nadoby nerezova ocel 1.4541
Casti, tyto necistoty Ize kdykoliv pohodiné vypustit * dno nerezova ocel 1.4541
* pfipojovaci koncovky nerezova ocel 1.4541

Technické parametry

— Max. pracovni pfetlak [MPa] 21
Pracovni teplota min./max. [° C] 0/575
Druh provozu trvaly
Objem nadoby 56 cm3
Hmotnost nadoby
odkalovaci bez kohoutu cca 1,5 kg
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11 Nadoba odkalovaci

Pripojovaci koncovky vstupu

Sroubeni pro kuzelku
22 navarend kuzelka s prevlie¢nou matici M20x1,5
(jiné koncovky nez 21 a 22 (viz strana 3/4 a 4/4) jako zvlastni poZadavek
po dohodé s vyrobcem)

Pripojovaci koncovky vystupu

viz strana 3/4 a 4/4

Pfipojovaci koncovky odkaleni

viz strana 3/4 a 4/4

Specialni Gpravy

PC1 Gistota vnitfnich povrch( zafizeni stupné | *

* pouze jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem

3 4 5 6 7 8 9 10 11

Pi. objednavky

Ventil nebo kohout na uzavieni koncovky pro odkaleni nadoby Ize samostatné objednat

dle katalogt 967, 971 a 972.
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Pripojovaci koncovky

koncovky se zareznymi krouzky

dalsi pripojovaci koncovky

Sroubeni pro kuzelku  navarena kuzelka navarend kuzelka manometrické navareny natrubek
s prevle¢nou matici s prevle¢nou matici Sroubeni s prevle¢nou matici
M20x1,5 M22x1,5 M20x1,5 M20x1,5
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Sroubeni s tlakomérovou  zkusebni Sroubenf manometrické navareny natrubek navafeny natrubek
pfipojkou M20x1,5 Sroubeni G1/2 s prevle¢nou matici s previenou matici
M20x1,5 LH / M20x1,5 Gi1/2 M20x1,5 s tésnénim
dle standardu SHELL
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manometrické $roubeni s tlakomérovou  $roubeni s tliakomé&rovou  vn&jsi zavit vnejsi zavit

$roubeni G1/4 pfipojkou pfipojkou G1/2LH/G1/2  1/4 - 18 NPT 1/2 - 14 NPT
M20x1,5 LH / G1/2
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dalsi pfipojovaci koncovky

vnejsi zavit vnitfni zavit vnitfni zavit vnéjsi zavit G1/4 vnejsi zavit G1/2
3/8 - 18 NPT 1/4 - 18 NPT 1/2 - 14 NPT
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vnéjsi zavit G3/8 vnitfni zavit G1/2
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Volitelné prisluSenstvi navarovaci natrubek s previeénou matici
navarovaci kuzelka s pfevieénou matici a tésnénim
Kéd Materidl Vnitini prime Koéd Material Zavit matice Vnitini pr.
© o Matena nprimer NA1 uhlikovd ocel 1.0569 M20x1,5 6,5
KU1 uhlikova ocel 1.0569 7 - NA2 nerezova ocel 1.4541  M20x1,5 6,5
KU2 nerezova ocel 14541 7 B —  NA3  zdropevndocel 15128 M20x15 6,5
KU3  zdropevndocel 15128 7 +-fti——{ Sl NAG1  uhlikovd ocel 1.0569 G1/2 65
— NAG2 nerezova ocel 1.4541  G1/2 6,5
o NAG3  Zdropevnd ocel 15128 G1/2 6,5
Ku4 uhlikova ocel 10569 7 s NA4 uhlikovd ocel 1.0569 M20x1,5 6,5
KUS nerezova ocel 14541 7 NA5  nerezové ocel 1.4541 M20x15 65
KU6 zéropevna ocel 15128 7 B | % I NA6 Zéropevnd ocel 15128 M20x1,5 6,5
KKU4  uhlikova ocel 1.0569 10 NAG4  uhlikovd ocel 10569 G1/2 65
KKUS  nerezova ocel 1.4541 10 NAG5 nerezové ocel 14541 G1/2 65
KKU6  Zdropevnd ocel ~ 15128 10 NAG6 zdropevndocel 15128 G1/2 6,5
Ku%alkav se dogévévpo 1ks, ;ayaFena’ v PE sacku spolecné Natrubek se doddva po 1ks, zavareny v PE sécku spole¢né s prislusnou
s pfisluSnou prevle¢nou matici. prevle&nou matici a s hlinikovym tésnénim. Po navledeni pfevieéné matice
Po navle€eni prevleéné matice na kuzelku a po privareni kuzelky na natrubek a po pfivafeni natrubku k potrubi je mozné k potrubi pripojit
k potrubi je mozné pripojit ke kuzelce armaturu vybavenou armaturu vybavenou odpovidajicim Sroubenim pro natrubek podle rozmérového
odpovidajicim roubenim pro kuzelku podle rozmérového nakresu nékresu Sroubent.
Sroubeni.
Materidl matice nékres matice nékres Sroubeni
nerezovd ocel 1.4541 T .
Materigl matice nékres matice nékres Sroubeni uhlikové ocel 11109.0 ™
nerezové ocel 1.4541 T ) (pouze pro NAT a NAGT |
(pouze pro KU2, KU3, NA4 a NAG4) M
KU5 a KU6) / R !
uhlikové ocel 11 109.0 I : ril
(pouze pro KU1 a KU4) 1
S
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Lze samostatné objednat tésnici krouzky i z jinych materidld podle nize
uvedenych objednacich &isel.
Objednaci ¢islo Material tésnéni nakres tésnéni
382 041 Al EN AW-1050A .
382 063 Oc 1.4541
382 096 Oc 1.4404 © Copyright ZPA Nova Paka, a.s.
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