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Jimky k bimetalovym teplomérim

Pouziti
Jimky k bimetalovym teplomérdm typ SD 500 G a typ SD 800 G
jsou naSroubovavany do procesu a jsou vhodné pro nizka

az stiedni procesni zatizeni, kterd mohou vzniknout prostred-
nictvim proudéni, teplot, procesnich tlak( nebo také vibraci.

Tato rychle reagujici provedeni maji k optimalizaci reakénich
vlastnosti jak sniZzenou tloustku stény, tak také minimalizovanou
vzduchovou mezeru mezi vnitfni sténou jimky

a zabudovanym teplomérem.

Technické parametry

Standardni provedeni

Material jimek

chromniklovd ocel 1.4571 (ne s otvorem O 8,5 mm)
legovana médi (jen s otvorem O 8,5 mm)

Procesni pfipojka
G1/2B,G3/4B

Pfipojeni k teploméru
SD 500 G: vnitfni zavit G 1/2, G 3/4
SD 800 G: vnéjsi zavit G 1/2 B, G 3/4 B

Otvor (vnitfni primér ochranné trubiéky)
provedeni podle DIN 43 772: pr. 7 mm, pr. 9 mm, pr. 11 mm

provedeni podobna jako DIN 43 772, avSak rychle reaguijici:
pr. 6,2 mm, pr. 8,2 mm, pr. 8,5 mm, pr. 10,2 mm

Montazni délka
SD 500 G: 82, 142, 182, 232, 382 mm
SD 800 G: 73, 110, 170, 260, 410 mm

Celkova délka
montazni délka + 28 mm

Maximalni procesni teplota 1)
160 °C u ochranné tubicky z materidlu slitina médi
600 °C u ochranné tubic¢ky z materidlu chromniklova ocel 1.4571

Maximalni procesni tlak (staticky) 1)
25 bar u ochranné tubicky z materidlu slitina médi
40 bar u ochranné tubi¢ky z materidlu chromniklova ocel 1.4571

2Zvlastni nabidky
- jiné rozméry a materidly
- osvédceni a potvrzeni

SD 500 G
SD 800 G

1) Zatizitelnost zavisi na nasledujicich Gdajich:

- procesni médium
- procesni tlak a teplota
- rychlost proudéni

- provedeni ochranné trubic¢ky (rozméry, material)
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SD 500 G
SD 800 G

Rozméry
SwW N Legenda:
\ E procesni pfipojeni
HA1 hloubka otvoru pro vnitfni zavit
=) ’:1 \ . H2 délka vnitfniho zavitu
= ) KA1 délka zavitového koliku
— L celkova délka
M N pfipojeni k teploméru
E S tloustka stény
} S1 tloustka dna
9D, SW rozmér Sestihranu pres stény
| sn s e
= (U montazni délka
pr.d1  montazni délka
S pr. F 1 vnéjsi prdmér jimky
?d 4 u‘;l
OF 4 3236 588.01
Material Rozmeéry v mm Hmotnost v kg
E N @d| ooy @F | Hy Hap Ky S ¢ | sw | uy=82 mm U =322 mm
7 12 a5 15 0.150 0,320
a 1 ' ' o 0,360
11 15 2,5 0,280
GB 26 14 27
6.2 8 0,120 0,180
8,2 10 04 1
o 10,2 . . T 0.1a0
= 7 - 0,420
Chrom- 25 a5 0,240 —
niklova g 14 0,450
ocel 11 15 2.5 0,220 0,370
1.4571 6,2
- 0,270
8.2 10 09 1 0,210
CHB 1L;'2 32 12 16 32 “222
1]
2.5 3,5 0,200
q 0,410
L 1 1 99 17 1.5 2,6 0,180 0,330
A Y B -
8,2 10 0,49 1 0,170 0.230
10,2 12 0,240
G%EB 26 14 27 0,110 0,180
Sltina - G% | gg - w | " ors | @7° :: 23:': :: 290
médi C%B - ' 32 16 - iz —— =
G% 22 17 1 0,120 0,200
Vhodné délky ponornych diikt - mechanicky teplomér
Ruckovy teplomér
Provedeni pfipojeni Délka ponorného dfiku L1
S/4/8 M=L-10mm bzw. I1 = U1 + 18 mm
2 M=L-30mm bzw. 1 =U1 - 2mm
Srojni sklenény teplomér
Provedeni pfipojeni Délka ponorného dfiku L1
E M=L-10mm bzw. 11 = U1 + 18mm
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Jimky k bimetalovym teplomerum
Typ SD800G
SW
N\ Legenda:
- ¥-1 E procesni pfipojeni
8 = K1 délka zdvitového koliku
. K2 délka koliku pro teplomér
= L celkova délka
a M y
N pfipojeni k teploméru
E S tloustka stény
9D, S1 tloustka dna
- - SW rozmér Sestihranu pres stény
o (U] montazni délka
pr.d1 otvor
S pr.D1  prdmér tésniciho nékruzku
pr. F 1 vné&jsi prdmér jimky
®d 4 l;;'
oF 1 3236 588.01
Material Rozméry v mm Hmotnost v ky
E N @ dy @0y @ Fy Ky Ky = = SW Uy=73mm |Uy=410 mm
7 12 ] 0,340
5 - 2,5 35 0,140 T
cus | cup —1 2 wo | o2 228y S SE
Chram- 6,2 8 0,130 0,200
niklowa 52 10 0g 1 120 0,20
e 10.2 0,110 0.180
14571 7 = - 0430
3 2,5 35 0,220 0
11 " 15 2.5 0,200 0,390
G%B | cuB - az 16 14 a2
6,2 2] - -
) 0,210 0,280
8,2 10 09 1
10,2 12 0,200 0,270
Vhodné délky ponornych dfiktli - mechanicky teplomér
Ruckovy teplomér
Provedeni pfipojeni Délka ponorného dfiku L1
3 M=L-12mm bzw. 11 = U1 + 16 mm

Srojni sklenény teplomér
Provedeni pfipojeni

3 G1/2
3 G 3/4

Objednavani

Procesni pfipojeni teploméru

Délka ponorného dfiku L1
M=L-10mm pfip. 1 =U1 + 16 mm
M=L- 8mm pfip. 1 =U1 + 20 mm

Typ / materidl / procesni pfipojeni / pfipojeni k teploméru / dira / délka vestavéni / zvlastni nabidky
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